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1. GENERALITဠᘠI
1. Caietul de sarcini cuprinde principalele condiᘰii tehnice ᗰi de calitate pe care trebuie sူ le îndeplineascူ

lucrူrile de construcᘰii, precum ᗰi condiᘰiile de verificare ce trebuie efectuate pentru a se constata dacူ aceste
condiᘰii au fost îndeplinite.

2. Respectarea condiᘰiilor tehnice ᗰi de calitate trebuie urmူritူ de ᗰefii formaᘰiunilor de lucru ᗰi de personalul
tehnic, însူrcinat cu conducerea lucrူrilor.

3. Separat se efectueazူ verificူri pe parcursul execuᘰiei la terminarea unei faze de lucrူri, la recepᘰia
preliminarူ a obiectelor ce fac parte din obiectivul de investiᘰii.

4. Verificarea calitူᘰii lucrူrilor se face în scopul confirmူrii corespondenᘰei acestora cu proiectul în limitele
indicatoarelor de calitate ᗰi abateri admisibile.

5. Toate condiᘰiile tehnice cuprinse în aceastူ lucrare sunt extrase din prescripᘰiile tehnice de proiectare,
execuᘰie ᗰi recepᘰie în vigoare.

6. Condiᘰiile de calitate, recepᘰia, verificarea lucrူrilor de construcᘰii ᗰi instalaᘰii aferente vor respecta normele
în vigoare, pentru a se asigura aplicarea sistemului de calitate în construcᘰii instituit de legea 10/1995 privind
calitatea în construcᘰii ᗰi de actele normative aferente.

2. MဠSURI GENERALE PRIVIND EXECUᘠIA LUCRဠRILOR ᗠI CONTROLUL CALITဠᘠII

2.1. MဠSURI PRIVIND EXECUᘠA ᗠI CONTROLUL CALITဠᘠII
a) Beneficiarul:
1. Beneficiarul va asigura verificarea proiectelor conform  legislaᘰiei în vigoare. Este interzisူ aplicarea

proiectelor ᗰi detaliilor de execuᘰie neverificate.
2. Prin grija beneficiarului se întocmeᗰte cartea tehnicူ a construcᘰiei.
b) Executantul (constructorul):
1. Executantul va numi un responsabil tehnic cu calitatea atestat.
2. Executantul va asigura cunoaᗰterea proiectului de cူtre toᘰi factori care concurူ la realizarea lucrူrii.
3. Se va stabili programul pentru verificarea ᗰi recepᘰia fazelor determinante. Constructorul va solicita prezenᘰa

proiectantului la recepᘰionarea fazelor determinante cu cel puᘰin 5 zile înainte.
4. La executarea lucrူrilor va respecta prevederile din normativele tehnice ᗰi standardele în vigoare.
5. Executantul va asigura prin mijloace proprii sau în colaborare cu unitူᘰi specializate, efectuarea tuturor

încercူrilor ᗰi determinူrilor de laborator necesare. La cererea beneficiarului, executantul este obligat sူ efectueze
încercူri suplimentare. Executantul va ᘰine evidenᘰa zilnicူ a încercူrilor ᗰi determinူrilor de laborator efectuate,
precum ᗰi a rezultatelor acestora.

6. Executantul va sesiza proiectantului eventualele neconcordanᘰe, omisiuni apူrute, pentru a putea fi analizate
ᗰi a se lua mူsuri înaintea execuᘰiei respective. În cazul în care se vor constata abateri de la prevederile proiectului,
beneficiarul va dispune oprirea lucrူrilor ᗰi luarea mူsurilor pe care le va considera necesare.

7. Executantul poate face propuneri de modificူri faᘰူ de soluᘰiile propuse prin proiect, care se vor aplica doar
dupူ însuᗰirea lor de cူtre proiectant ᗰi numai cu acordul beneficiarului.

8. Înainte de punerea în operူ a finisajelor (pardoseli, placaje, zugrူveli, tavane false etc.) executantul va
prezenta mostre beneficiarului ᗰi proiectantului.

9. La punctul de lucru se vor gူsi obligatoriu documentaᘰia completူ de execuᘰie, registrul cu procese verbale
pentru lucrူri ascunse, registrul de comunicူri de ᗰantier, principalele norme care guverneazူ execuᘰia.

10. Controlul execuᘰiei pe ᗰantier va fi asigurat de constructor, proiectant ᗰi beneficiar cu solicitarea
Inspectoratului de Stat în Construcᘰii.

11. Controlul execuᘰiei pe stadii fizice ᗰi la fazele determinante se va face in conformitate cu prevederile legale;
se vor  respecta prevederile proiectului la faza DE privind dimensiunile, culorile ᗰi calitatea materialelor, fiᗰele
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tehnice ᗰi procedeele tehnologice de punere în operူ a  materialelor utilizate, conform  datelor furnizate de
producူtor, precum ᗰi toate celelalte prevederi expuse în documentaᘰie.

12. Produsele folosite în execuᘰie vor respecta prevederile legislaᘰiei în vigoare referitor la “stabilirea condiᘰiilor
de introducere pe piaᘰူ a  produselor pentru construcᘰii”, cu completူrile ulterioare. Vor avea certificat de
conformitate a produsului, declaraᘰie de performanᘰူ ᗰi agrement tehnic.

13. Pentru preîntâmpinarea unor accidente în timpul execuᘰiei se vor respecta: prevederile din normele de
protecᘰia ᗰi medicina muncii ᗰi PSI în vigoare (P118-99 Normativ de siguranᘰa la foc a construcᘰiilor; C300-94
Normativ de prevenire ᗰi stingere a incendiilor pe durata executူrii lucrူrilor de construcᘰii; Regulamentul privind
protecᘰia ᗰi igiena muncii în construcᘰii, Normele generale de protecᘰia muncii, Norme de protecᘰia muncii specifice
-  zidူrii, montaj prefabricate, finisaje, cofraje etc., Normele de medicina muncii, Regulamentul muncii în
construcᘰii aprobat de MLPAT etc..).

2.2. ÎN ATENᘠIA EXECUTANTULUI ᗠI A BENEFICIARULUI
1. În conformitate cu prevederile legislaᘰiei în vigoare (Ordin nr.1.014/874 din 2001 al Ministrului Finanᘰelor

Publice ᗰi al Ministrului Lucrူrilor Publice, Transporturilor ᗰi Locuinᘰei privind Aprobarea structurii, conᘰinutului
ᗰi modului de utilizare a documentaᘰiei standard pentru elaborarea ᗰi prezentarea ofertei pentru achiziᘰia publicူ de
lucrူri):

- Indicatoarele de norme de deviz, seria 1981, sunt folosite în mod orientativ de cူtre proiectant în descrierea
lucrူrilor, a  condiᘰiilor de mူsurare a lucrူrilor, a  evaluူrii resurselor necesare, a  consumurilor specifice de
materiale, manoperူ ᗰi utilaje.

- Ofertanᘰii au deplina libertate de a-ᗰi prevedea în ofertူ propriile consumuri ᗰi tehnologii de execuᘰie, cu
respectarea cerinᘰelor calitative ᗰi cantitative prevူzute în proiectul tehnic, detaliile de execuᘰie, în caietul de sarcini
ᗰi în alte acte normative în vigoare, care reglementeazူ execuᘰia lucrူrilor.

-  Ofertantul are obligaᘰia de a  face dovada conformitူᘰii propunerii de execuᘰie a  lucrူrilor cu cerinᘰele
prevူzute în Caietul de sarcini.

2. Pe parcursul execuᘰiei pot apူrea lucrူri suplimentare faᘰူ de cele prevူzute sau situaᘰii în care unele din
articolele prevူzute nu trebuie executate în totalitate, motiv pentru care se impune o supraveghere atentူ din partea
beneficiarului.

3. Pentru lucrူrile suplimentare apူrute în timpul execuᘰiei, se va solicita acordul beneficiarului ᗰi al
proiectantului.

4. Lucrူrile speciale vor fi executate cu personal specializat pentru astfel de lucrူri.
5. Executantul are obligaᘰia sူ punူ la dispoziᘰia beneficiarului datele furnizate de producူtor referitor la

modalitatea de curူᘰare ᗰi întreᘰinere a finisajelor.
6. Executantul are obligaᘰia sူ verifice pe propria sa rူspundere lista de cantitူᘰi de lucrူri ᗰi corelarea ei cu

caietele de sarcini, proiectul tehnic ᗰi detaliile de execuᘰie ᗰi de a semnala orice neconcordanᘰူ înainte de depunerea
ofertei.

7. Conform sistemului de calitate în construcᘰii (prevederile legii 10/1995) garanᘰia oferitူ de producူtori,
furnizorii ᗰi executant va fi de minim 10 ani de la recepᘰionarea lucrူrii cu excepᘰia cazurilor când sunt stabilite ᗰi
precizate în caietele de sarcini alte termene. Sistemul de garantare trebuie sူ precizeze mူsurile de întreᘰinere
preconizate în funcᘰie de condiᘰiile de utilizare.

8. Culoarea finisajelor puse în operူ, în cazul în care nu a fost indicatူ în prezentul caiet de sarcini, se va stabili
de cူtre beneficiar împreunူ cu proiectantul, pe baza unor mostre puse la dispoziᘰie de cူtre executant.

3. LEGISLAᘠIE DE REFERINᘠဠ

3.1. CALITATEA ÎN CONSTRUCᘠII – SISTEMUL CALITဠᘠII ÎN CONSTRUCᘠII
Legea 10/1995 – Legea privind calitatea în construcᘰii
Ordin MLPAT nr 77/N/1996 – Îndrumူtor privind aplicarea „Regulamentului de verificare ᗰi expertizare de

calitate a proiectelor, execuᘰiei lucrူrilor ᗰi construcᘰiilor”
H.G. 766/1997 cu modificူrile ᗰi completူrile ulterioare (H.G. 675/2002, H.G. 622/2004, H.G. 1.231/2008) –

pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea în construcᘰii
H.G. 273/1994 cu modificူri ᗰi completူri ulterioare (H.G. 940/2006, H.G. 1.303/2007)– privind aprobarea

regulamentului de recepᘰie a lucrူrilor de construcᘰii ᗰi instalaᘰii aferente acestora
H. G. 622/2004 cu modificူrile ᗰi completူrile ulterioare (H.G. 796/2005, H.G. 1.708/2005, H.G. 1.031/2010,

H.G. 167/2012) - privind stabilirea condiᘰiilor de introducere pe piaᘰူ a produselor pentru construcᘰii

3.2. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR DE CONSTRUCᘠII ᗠI INSTALAᘠII
AFERENTE

C56-85 - Normativ pentru verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii ᗰi instalaᘰii aferente (partea de
construcᘰii)

C56-02 - Normativ pentru verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de instalaᘰii aferente construcᘰiilor

2



3.3 EXECUᘠIA LUCRဠRILOR
a) trasarea lucrူrilor
C83-75 – Îndrumူtor privind trasarea în detaliu în construcᘰii
b) norme de execuᘰie a lucrူrilor
C16-84 – Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrူrilor de construcᘰii ᗰi instalaᘰii aferente
C58-96 – Siguranᘰa la foc. Norme tehnice privind ignifugarea materialelor ᗰi produselor combustibile din lemn

ᗰi textile utilizate în construcᘰii
c) norme PSI
C300-94 – Normativ de prevenire ᗰi stingere  a  incendiilor pe durata executူrii lucrူrilor în construcᘰii ᗰi

instalaᘰiilor aferente acestora
d) norme de protecᘰia, igiena ᗰi medicina muncii
Lege 319/2006 – Legea securitူᘰii ᗰi sူnူtူᘰii în muncူ cu modificူrile ᗰi completူrile ulterioare
Ordinul comun al M.M.S.S. nr. 508/2002 ᗰi M.S.F. nr. 933/2002 – privind aprobarea normelor generale de

protecᘰie a muncii
H. G. 355/2007 - privind supravegherea sူnူtူᘰii lucrူtorilor
H.G. 1/2012 -  pentru modificarea ᗰi completarea Hotူrârii Guvernului nr. 1.218/2006 privind stabilirea

cerinᘰelor minime de securitate ᗰi sူnူtate în muncူ pentru asigurarea protecᘰiei lucrူtorilor împotriva riscurilor
legate de prezenᘰa agenᘰilor chimici, precum ᗰi pentru modificarea Hotူrârii Guvernului nr. 1.093/2006 privind
stabilirea cerinᘰelor minime de securitate ᗰi sူnူtate pentru protecᘰia lucrူtorilor împotriva riscurilor legate de
expunerea la agenᘰi cancerigeni sau mutageni la locul de muncူ ᗰi a Hotူrârii Guvernului nr. 355/2007 privind
supravegherea sူnူtူᘰii lucrူtorilor 

Norme de protecᘰie ᗰi igiena muncii specifice în construcᘰii

4. PLANᗠE DE REFERINᘠဠ GENERALE
Toate planᗰele cuprinse în borderoul proiectului tehnic ᗰi detaliile de execuᘰie

5. CUPRINS
Capitolul 1. Zidူrie
Capitolul 2. Pereᘰi, placူri ᗰi tavane casetate din gips-carton pe structurူ metalicူ
Capitolul 3. Tencuieli interioare
Capitolul 4. Pardoseli interioare
Capitolul 5. Placaje interioare
Capitolul 6. Cabine sanitare
Capitolul 7. Zugrူveli ᗰi vopsitorii
Capitolul 8. Confecᘰii metalice
Capitolul 9. Tâmplူrii ᗰi geamuri
Capitolul 10. Izolaᘰii

 10.1. Hidroizolaᘰii
 10.2. Termoizolaᘰii

Capitolul 11. Anvelopa
 11.1. Faᘰade ventilate
 11.2. Terase circulabile

6. URMဠRIREA ᗠI EXPLOATAREA ÎN TIMP
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CAPITOLUL 1
ZIDဠRII

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
CR 6-2006 Normativ pentru alcူtuirea ᗰi executarea zidူriilor din cူrူmizi ᗰi blocuri ceramice
SR EN 196-1 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea 1: Determinarea rezistenᘰelor mecanice
SR EN 196-2 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea 2: Analiza chimicူ a cimenturilor
SR EN 196-3 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de prizူ ᗰi a stabilitူᘰii
SR EN 413-1 Ciment pentru zidူrie. Partea 1:Compoziᘰie, specificaᘰii ᗰi criterii de conformitate
SR EN 413-2 Ciment pentru zidူrie. Partea 2: Metode de încercare
SR EN 771-1 Specificaᘰii ale elementelor pentru zidူrie. Partea 1: Elemente pentru zidူrie de argilူ arsူ
SR EN 772-1 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 1: Determinarea rezistenᘰei la compresiune
SR EN 772-2 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 2: Determinarea procentualူ a ariei golurilor
din elementele pentru zidူrie (prin amprentူ pe hârtie)
SR EN 772-3 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 3: Determinarea prin cântူrire hidrostaticူ a
volumului net ᗰi a procentului de goluri a elementelor pentru zidူrie din argilူ arsူ
SR EN 772-5 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 5: Determinarea conᘰinutului de sူruri
solubile active a elementelor pentru zidူrie de argilူ arsူ
SR EN 772-7 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 7: Determinarea absorbᘰiei de apူ prin
fierbere pentru ruperea capilaritူᘰii a elementelor din argilူ arsူ pentru zidူrie
SR EN 772-9 SR Metode de încercare a  elementelor pentru zidူrie. Partea  9:  Determinarea volumului ᗰi
procentului de goluri ᗰi a volumului net absolut al elementelor de silico-calcar ᗰi de argilူ arsူ pentru zidူrie, prin
umplere cu nisip
SR EN 772-13 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 13: Determinarea densitူᘰii aparente ᗰi
absolute în stare uscatူ a elementelor pentru zidူrie (cu excepᘰia pietrei naturale) 
SR EN 772-16 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 16: Determinare dimensiuni
EN 772-20 Metode de încercare a elementelor pentru zidူrie. Partea 20: Determinarea planitူᘰii elementelor pentru
zidူrie
SR EN 845-1 Specificaᘰie a componentelor auxiliare pentru zidူrie. Partea 1: Agrafe, bride de fixare, etriere suport
ᗰi console
SR EN 845-2 Specificaᘰie a componentelor auxiliare pentru zidူrie. Partea 2: Buiandrugi
SR EN 845-3 Specificaᘰie a  componentelor auxiliare pentru zidူrie. Partea  3:  Plase de oᘰel pentru armarea
îmbinူrilor orizontale
SR EN 998 Specificaᘰie a mortarelor pentru zidူrie. Partea 2: Mortare pentru zidူrie
SR EN 1015-1 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 1: Determinarea distribuᘰiei granulometrice
(analiza prin cernere)
SR EN 1015-2 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 2: Eᗰantionarea globala a mortarelor si
pregူtirea mortarelor de încercat
SR EN 1015-3 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 3: Determinarea consistenᘰei mortarului
proaspူt ( cu masa de împrူᗰtiere)
SR EN 1015-6 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 6: Determinarea densitူᘰii aparente a
mortarului proaspူt
SR EN 1015-9 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 9: Determinarea duratei de lucrabilitate ᗰi
timpului de corecᘰie a mortarului proaspူt
SR EN 1015-10 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 10: Determinarea densitူᘰii aparente a
mortarului întူrit
SR EN 1015-11 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 11: Determinarea rezistenᘰei la încovoiere
a mortarului întူrit
SR EN 1015-17 Metode de încercare a mortarelor pentru zidူrie. Partea 17: Determinarea conᘰinutului de clorurူ
solubilူ din mortarele proaspete

Materiale care intrူ în componenᘰa zidူriilor ᗰi tehnologia de execuᘰie vor respecta normele în vigoare.
2. MATERIALELE
2.1. ZIDဠRIE DIN CဠRဠMIDဠ PLINဠ
pereᘰi neportanᘰi cu grosimi de 25 cm
dimensiuni: 240x115x63 mm
rezistenᘰa la compresiune: 15N/mm²
conductivitate termicူ: 0,51 W/mK
densitate aparentူ: >1.000 kg/mc
clasa de reacᘰie la foc: A1
2.2. ZIDဠRIE DIN CဠRဠMIDဠ CU GOLURI VERTICALE TIP GVP
pereᘰi neportanᘰi cu grosimi de 25 ᗰi 29 cm
dimensiuni: 240/290/238 mm
rezistenᘰa la compresiune: 10N/mm²
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conductivitate termicူ: 0,175 W/mK
densitate aparentူ: 740 kg/mc
clasa de reacᘰie la foc: A1
2.3. MORTARE
Se vor utiliza mortare de zidူrie pe bazူ de ciment, clasa mortar M 10.
3. EXECUᘠIA LUCRဠRILOR
Încူrcarea ᗰi descူrcarea cူrူmizilor se va face fူrူ aruncare, cu îngrijire pentru a nu fi deteriorate.
Depozitarea materialelor se va face în locuri special amenajate. Materialele sensibile la umezealူ ᗰi îngheᘰ se

vor depozita în spaᘰii închise.
Mortarele se vor face numai în cantitatea în care se pot pune în operူ în timp util. Nu este permisူ folosirea

mortarelor vechi care au început sူ se întူreascူ ᗰi nu se admite amestecarea lor cu mortare proaspူt preparate.
Pentru zidူriile din cူrူmizi cu goluri verticale, mortarul trebuie sူ aibူ consistenᘰa de 7-8 cm mူsuratူ cu

conul etalon.
Rosturile orizontale ᗰi verticale se vor umple cu mortar pe toatူ grosimea zidူriei, mai puᘰin de 10-15 mm la

fiecare faᘰူ a zidူriei, pentru a se asigura o mai bunူ aderenᘰူ a tencuielii.
Grosimea rosturilor orizontale trebuie sူ fie uniformူ având cel mult 12 mm, iar a celor verticale este de 10

mm.
Rosturile verticale trebuie sူ fie întrerupte la fiecare asizူ.
Realizarea unei bune legူturi a zidူriei la colᘰuri, intersecᘰii ᗰi ramificaᘰii se face astfel: primul rând se executူ

continuu (respectând regulile de ᘰesere) la unul din ziduri ᗰi se întrerupe, în zona de legူturူ cu al doilea; al doilea
rând se executူ continuu la zidul al doilea ᗰi se întrerupe, în zona intersecᘰiei la primul zid etc.

Orizontalitatea rândurilor de cူrူmidူ se obᘰine folosind rigle de lemn sau metalice la intervale egale cu
înူlᘰimea rândurilor.

Pentru obᘰinerea unei aderenᘰe cât mai bune între cူrူmizi ᗰi mortare, cူrူmizile se vor uda bine înainte de
punerea în lucrare.

4. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
Pe tot parcursul execuᘰiei se va face verificarea verticalitူᘰii ᗰi orizontalitူᘰii rândurilor. Orizontalitatea ᗰi

verticalitatea se verificူ cu nivela cu bulူ de aer.
Verificarea ᗰi recepᘰia lucrူrilor de zidူrie se va face la “roᗰu”
Pentru a  obᘰine lucrူri de calitate este necesar  sူ  se  respecte proiectul de execuᘰie, detaliile tehnice ale

producူtorilor de materiale, precum ᗰi prevederile legale în vigoare efectuându-se verificူri atât în timpul execuᘰiei
cât ᗰi dupူ terminarea lor. Rezultatele verificူrilor se vor consemna în procese verbale.

Abaterile limitူ admisibile ale elementelor de zidူrie sunt:
- la dimensiunile verticale;±20 mm pentru un nivel;
- la dimensiunea rosturilor verticale ᗰi orizontale; +5mm ; -2mm;
- la planeitatea suprafeᘰelor: 3 mm/m pentru pereᘰi portanᘰi; 5 mm/m la pereᘰi neportanᘰi;
- la rectiliniaritatea muchiilor: 2mm la pereᘰi portanᘰi; 4mm la pereᘰi neportanᘰi. Cel mult 20 mm pe lungimea

neîntreruptူ a muchiei peretelui;
- la verticalitatea muchiilor ᗰi suprafeᘰelor: 3mm/m la pereᘰii portanᘰi (cel mult 6 mm pe nivel ᗰi cel mult 30mm

pe întreaga înူlᘰime a clူdirii); 6 mm/m la pereᘰii neportanᘰi (cel mult 10 mm pe nivel)
- faᘰူ de orizontalူ a suprafeᘰelor superioare ale fiecူrui rând - pereᘰi din cူrူmidူ, blocuri ceramice – 2mm/m

la pereᘰi portanᘰi (cel mult 15mm pe toatူ lungimea neîntreruptူ a peretelui); 3mm/m la pereᘰi neportanᘰi (cel mult
20 mm pe toatူ lungimea neîntreruptူ a peretelui);

- la coaxilitatea pereᘰilor suprapuᗰi: dezaxarea de la un nivel la urmူtorul ± 10 mm (cel mult 30 mm dezaxarea
maximူ cumulatူ, pe mai multe niveluri);

- la rosturile de dilataᘰie, tasare ᗰi antiseismice: la lူᘰimea rostului: +20 mm; -10 mm; la verticalitatea muchiilor
rosturilor 2mm/ mm (cel mult 20 mm pentru întreaga înူlᘰime a clူdirii).

La verificarea calitူᘰii lucrူrilor se vor avea în vedere urmူtoarele aspecte:
- calitatea materialelor care intrူ în componenᘰa zidူriilor. Nu se admite introducerea în lucrare a materialelor

deteriorate;
- grosimea pereᘰilor netencuiᘰi;
- grosimea ᗰi umplerea rosturilor verticale ᗰi orizontale;
- ᘰeserea corectူ a zidူriei ᗰi a legူturilor la colᘰuri, ramificaᘰii ᗰi încruciᗰူri de pereᘰi;
- orizontalitatea suprafeᘰelor superioare ale rândurilor de cူrူmizi sau blocuri;
- planeitatea suprafeᘰelor ᗰi rectiliniaritatea muchiilor, verticalitatea suprafeᘰelor ᗰi muchiilor;
- dimensiunile încူperilor, a clူdirii în ansamblu ᗰi a mူrimii golurilor pentru uᗰi, ferestre, niᗰe etc.;
- coaxialitatea stâlpilor ᗰi pereᘰilor;
- rosturile de tasare, dilatare ᗰi a celor antiseismice;
- la zidူria de umpluturူ ᗰi la lucrူrile de placare se va verifica vizual dacူ zidူria a fost bine împူnatူ între

planᗰee iar rosturile verticale dintre zidူrie ᗰi stâlpi sau diafragme sunt umplute complet cu mortar.
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CAPITOLUL 2
PEREᘠI, PLACဠRI ᗠI TAVANE CASETATE DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURဠ METALICဠ

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
SR EN 520 Plူci de gips-carton. Definiᘰii, specificaᘰii ᗰi metode de încercူri.
SR EN 13963 Materiale de rostuire pentru îmbinarea panourilor de gips-carton. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode de
încercare
SR EN 14190 Produse realizate prin prelucrarea secundarူ a plူcilor de gips-carton. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode de
încercare
SR EN 14195 Componentele structurii metalice pentru sisteme de plူci de gips-carton. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode
de încercare
SR EN 13963 Materiale de rostuire pentru îmbinarea panourilor de gips-carton. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode de
încercare
SR EN 13964 Plafoane suspendate. Condiᘰii ᗰi metode de încercare.
SR EN 14496 Adezivi pe bazူ de ipsos pentru panouri compozite din plူci de gips-carton pentru izolare
termicူ/acusticူ.
SR EN 14456 Prinderi mecanice pentru sisteme de plူci de gips-carton. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode de încercare.
SR EN 14353 Profiluri metalice ᗰi profile caracteristice pentru utilizare la plူcile de gips-carton. Definiᘰii,
caracteristici ᗰi metode de încercare.
GP053-2000 Ghid de proiectare ᗰi execuᘰie pentru prinderea elasticူ a pereᘰilor de compartimentare de structura de
rezistenᘰူ. Definiᘰii, condiᘰii ᗰi metode de încercare.

Materiale care intrူ în componenᘰa pereᘰilor, placူrilor ᗰi tavanelor din gips-carton pe structurူ metalicူ ᗰi
tehnologia de execuᘰie vor respecta normele în vigoare.

2. MATERIALE
2.1. PEREᘠI ᗠI PLACဠRI DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURဠ METALICဠ AUTOPORTANTဠ

IZOLAᘠI CU VATဠ MINERLဠ
Sistemele de pereᘰi de compartimentare ᗰi placare se realizeazူ din plူci de gips-carton fixate pe o structurူ

metalicူ autoportantူ.
Se vor folosi sisteme ale cူror elemente componente (plူci, profile ᗰi accesorii) sunt furnizate de acelaᗰi

producူtor. Producူtorul va oferi agremente pentru întregul sistem de perete ᗰi/sau placare. Este interzisူ
combinarea elementelor componente procurate de la diferiᘰi producူtori, care în aceastူ situaᘰie nu pot
furniza agremente ᗰi certificူri privind stabilitatea, rezistenᘰa la foc ᗰi izolarea fonicူ a întregului sistem de
perete.

Dimensiunile ansamblului de perete, rezistenᘰa la foc, izolarea fonicူ (acolo unde este cazul) va fi conform
specificaᘰiilor proiectului. Pentru aceasta se vor consulta planᗰele anexate, listele de lucrူri ᗰi scenariul de
siguranᘰူ la foc.

Materialele care intrူ în alcူtuirea acestor pereᘰi sunt:
l plူci de gips-carton:

- plူci de gips-carton clasificate A conform SR EN 520+A1:2010. Plူci pentru structuri de pereᘰi cu miezul din
ipsos cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 9,05 kg/mp, care au pe feᘰele lor aplicat un carton special de culoare
albူ. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu margine semirotundူ. Plူcile
se vor identifica prin codul inscripᘰionat cu albastru pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton clasificate H2 conform SR EN 520+A1:2010. Plူci impregnate împotriva absorbᘰiei de
umezealူ cu miezul din ipsos, cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 9,10 kg/mp care au pe feᘰele lor aplicat un
carton special de culoare verde. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu
margine semirotundူ. Plူcile se vor identifica prin codul inscripᘰionat cu albastru pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton pentru protecᘰie la foc,
cu grosimea de 12,5 ᗰi 15 mm, cu greutate de 10,10 kg/mp respectiv 12,30 kg/mp, având miezul de ipsos armat
dispers cu fibrူ de sticlူ de 3-30 mm lungime, în procent de minim 2% din greutate pentru îmbunူtူᘰirea
comportူrii la acᘰiunea focului, care au pe feᘰele lor aplicat un carton special de culoare alb sau roz. Modul de
prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu margine semirotundူ. Plူcile se vor identifica
prin codul inscripᘰionat cu roᗰu pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton clasificate DFH2 conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton cu grosimea de 12,5
ᗰi 15 mm cu greutate de 10,10 kg/mp respectiv 12,30 kg/mp, având miezul de ipsos armat dispers cu fibrူ de sticlူ
de 3-30 mm lungime, în procent de minim 2% din greutate pentru îmbunူtူᘰirea comportူrii la acᘰiunea focului ᗰi
impregnate împotriva absorbᘰiei de umiditate, care au pe feᘰele lor aplicat un carton special de culoare verde.
Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu margine semirotundူ. Plူcile se vor
identifica prin codul inscripᘰionat cu roᗰu pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton de înaltူ densitate ᗰi duritate, clasificate DFH2IR conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de
gips-carton cu grosimea de 12,5/15 mm, cu greutatea de 12,80 kg/mp, pentru protecᘰie la foc ᗰi impact ᗰi structuri
de pereᘰi cu caracteristici fonoizolante impregnate împotriva absorbᘰiei de umiditate având pe feᘰele lor aplicat un
carton special de înaltူ calitate, de culoare albastru deschis. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este în
funcᘰie de grosimea plူcilor.
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- plူci de gips-carton de înaltူ densitate clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton cu
grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 17,50 kg/mp,  pentru structuri de pereᘰi cu caracteristici fonoizolante
deosebite, având pe feᘰele lor aplicat un carton special de înaltူ calitate, de culoare albူ. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este de tip muchie fူrူ aplatizare, cu margine semirotundူ, complet închisူ cu carton, cu
grosime constantူ a plူcii pe zonele de muchie.

-  plူci din gips-carton de înaltူ densitate ᗰi duritate pentru protecᘰie la foc ᗰi impact, clasificate DFH2IR
conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 12,80 kg/mp,
impregnate împotriva absorbᘰiei de umiditate,  pentru structuri de pereᘰi cu caracteristici fonoizolante deosebite,
având pe feᘰele lor aplicat un carton special de înaltူ calitate, de culoare albastru deschis.  Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este în funcᘰie de grosimea plူcii.

Plူcile se încadreazူ în clasa de reacᘰie la foc A2-s1,d0 (clasa de combustibilitate C0 (CA1)), în conformitate cu
conform SR EN 13501-1+A1:2010

Plူcile se vor monta în douူ sau trei straturi pe fiecare faᘰူ a scheletului metalic la pereᘰi respectiv pe o singurူ
faᘰူ în cazul placူrilor.

Toate plူcile de gips-carton folosite în zona grupurilor sanitare, în spaᘰiile cu umiditate de peste 65% sau cele
care urmeazူ sူ fie placate în sistem umed vor fi ᗰi rezistente la umezealူ.
l elementele suport metalice:

-  profile realizate din tablူ din oᘰel galvanizatူ ᗰi poansonatူ cu tehnologie patentatူ de producူtor,  având
compoziᘰia chimicူ corespunzူtoare SR EN 10346:2009 ᗰi anume DX5ID.

Stratul de acoperire din zinc prezintူ aderenᘰူ foarte bunူ, fူrူ exfolieri locale ᗰi are diferite grosimi s în funcᘰie
de clasele de coroziuni dar nu mai micူ de 7µm:

- s ≤ 15µm (Z 100 – pentru clasele de coroziune A ᗰi B)
- 15 <s ≤ 15µm (Z 100+20µm sau Z 140 – pentru clasa de coroziune C)
- s > 25µm (Z 275+60µm sau Z 550 – pentru clasa de coroziune D)
Capetele profilelor metalice de susᘰinere sunt netede ᗰi permit prelungirea în caz de necesitate cu ajutorul

pieselor speciale. Profilele vor asigura o izolare fonicူ suplimentarူ de 2dB sistemelor faᘰူ de profilele metalice
lise. Vor asigurူ o  îmbinare mai bunူ la prelungirea profilelor tip UW atunci când este cazul, cât ᗰi,  foarte
important, la îmbinarea  CW/UW (continuizare prin suprapunere  ecruisare peste ecruisare). Se vor utiliza
urmူtoarele tipuri de produse:

- rigle orizontale de fixare UW 50, UW 75, UW 100 realizate sub formူ de profile U cu aripa de 40 mm, din
tablူ zincatူ de 0,60 mm grosime, rezistenᘰa la încovoiere 140 N/mm²

- montanᘰi verticali de fixare CW 50, CW 75 ᗰi CW 100 realizate sub formူ de profile C cu aripa de 50 mm, din
tablူ zincatူ de 0,60 mm grosime, rezistenᘰa la încovoiere 140 N/mm²

- profile de rigidizare UA 50, UA 75, UA 100 realizate sub formူ de profile U cu aripa de 40 mm, din tablူ
zincatူ de 2,00 mm grosime (sunt utilizate la rigidizarea golurilor în cazul pereᘰilor de înူlᘰimi mari, peste 2,80 m,
ᗰi ca elemente de fixare a tocurilor de uᗰi cu tူblie mai grea de 25 kg,  rezistenᘰa la încovoiere 250 N/mm²

Dimensiunile acestor elemente se vor alege în funcᘰie de dimensiunile pereᘰilor (înူlᘰime, grosime, tipul de
perete) în conformitate cu datele tehnice oferite de producူtor.

Profilele se încadreazူ în clasa de reacᘰie la foc A1 (clasa de combustibilitate C0 (CA1)), în conformitate cu
conform SR EN 13501-1+A1:2010

La pereᘰii care susᘰin obiecte sanitare aceᗰtia sunt prevူzuᘰi în plus (în zona de montare a obiectelor sanitare) cu
cadre sau traverse metalice specifice montate la înူlᘰimile necesare pe profile portante CW. Pentru obiecte sanitare
cu greutatea mai mare de 80 kg, sarcina va fi preluatူ prin intermediul unei structuri portante speciale, realizatူ cu
profile UA sau CW, fixate ᗰi în pardosealူ.
l produse pentru lipire ᗰi chituire (ᗰpူcluire):

- adeziv pe bazူ de rူᗰini acrilice ᗰi ipsos
- chituri de rosturi între plူci utilizate în asociere cu banda de armare
l elemente de fixare:

-  ᗰuruburi autofiletante cu montaj rapid,  ᗰuruburi autoperforante, ancore mecanice de tip ᗰurub expandabil,
dibluri
l elemente auxiliare:

- benzi de armare din hârtie sau fibre de sticlူ tip împâsliturူ, pentru acoperirea rosturilor
- benzi de etanᗰare a profilelor de contur la contactul cu tavanul sau pardoseala cu grosime de 3,20 mm
- corniere de protecᘰie a colᘰurilor pereᘰilor realizate din tablူ de oᘰel zincatူ cu grosimea de 0,5mm sau din

aluminiu cu grosimea de 0,45mm
- benzi de hârtie armatူ cu aluminiu pentru protecᘰia colᘰurilor, cu lူᘰimea de 52 mm
- profile din PVC de protecᘰie a muchiilor panourilor
- elemente telescopice pentru profilul de rigidizare UA
- cadre metalice pentru susᘰinerea obiectelor sanitare
- capace pentru guri de vizitare 
l produse pentru izolare fonicူ:

- plူci rigide din vatူ mineralူ bazalticူ, cu liant de rူᗰinူ organicူ, hidrofobizate în masူ
grosime: 4, 6 ᗰi 8 cm
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densitatea: minim 70kg/m³
clasa de reacᘰie la foc: A1
punct de topire: > 1000°C
conductivitate termicူ: 0,035 W/mK
încူrcare din greutate proprie / mp: max. 1,145kN/m³
2.3. TAVANE CASETATE DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURဠ METALICဠ
Tavan casetat pe schelet de susᘰinere metalic suspendat ancorat de structura de beton armat.
l plူci

-  plူci de gips-carton: cu suprafaᘰူ perfect planူ fူrူ perforaᘰii, de format  600x600x9,5 mm, cu muchii
debitate, drepte. Plူcile vor fi testate la umiditate astfel încât sူ aibူ rezistenᘰူ normalူ la umiditate în laboratoare
ᗰi în spaᘰiile de circulaᘰie. Suprafaᘰa plူcilor va fi gata finisatူ cu vopsea diluabilူ în apူ, pe bazူ de rူᗰinူ acrilicူ
de culoare albူ RAL 9003. Plူcile sunt realizate din gips-carton cu miez de ipsos de înaltူ densitate armat dispers
cu fibre, sူgeata controlatူ la umiditate relativူ URA 90% ᗰi temperaturူ de 30°C,  reflexie excelentူ a luminii
82,60%, clasa de reacᘰie la foc A2-s1, d0, greutate circa 8,70 kg/mp. Placa permite vizibilitatea completူ a
structurii, calitူᘰi acustice excelente; pe suprafaᘰa vizibilူ are un carton special, rezistent, vopsit în fabricူ, de
culoare albူ, iar pe spate un carton normal, de culoare bej.

- plူci de gips-carton cu fonoizolaᘰie: se vor utiliza acelaᗰi tip de plူci ca cel descris mai sus. Plူcile de
gipscarton se vor fonoizola suplimentar cu vatူ mineralူ de 50 mm grosime, 40kg/mc, plူcile de vatူ mineralူ vor
fi protejate într-o folie de PE etanᗰူ ᗰi vor avea dimensiunea de 600x600 de mm.

- plူci din fibre minerale: cu suprafaᘰူ perfect planူ fူrူ perforaᘰii, de format 600x600x15 mm, cu muchii
debitate, drepte. Plူcile vor fi testate la umiditate astfel încât sူ aibူ rezistenᘰူ sporitူ la umiditate, ᗰi se vor aplica
în grupurile sanitare. Suprafaᘰa plူcilor va fi gata finisatူ
l elemente suport metalice:

- sub formူ unei structuri grilူ modularူ vizibilူ, realizatူ din profile T cu lူᘰimea vizibilူ de 24mm. Grila este
alcူtuitူ din profile principale cu dimensiunea de 24/38 ᗰi 24/43 mm dupူ caz, profile secundare cu dimensiunea
de 24/32 ᗰi 24/38 mm dupူ caz, profile de compartimentare cu dimensiunea de 24/28 mm ᗰi profile perimetrale cu
dimensiunea de 22/22 ᗰi 24/24 mm dupူ caz. Profilele sunt din tablူ  zincatူ îndoite ᗰi fူlᘰuitူ la rece pentru
elemente structurale special utilizate ca substructurူ pentru plafoane suspendate. Oᘰelurile folosite pentru realizarea
produselor sunt conform EN 10130 respectiv EN 10142-Oteluri pentru formare la rece sau EN 10327 Oᘰeluri
galvanizate pentru formare la rece. Protecᘰia profilelor este prin zincare (Z) sau aliaj zinc-aluminiu (ZA) sau mai rar
zinc-fier (ZF). Grosimea protecᘰiei este minim 7 㯀m adicူ 100g/m2 (masa combinatူ pe ambele feᘰe ale foii de
tablူ). Ele se utilizeazူ la interior, în încူperi cu umiditatea relativူ a aerului URA ≤ 70% ᗰi temperaturi sub 250C,
pentru realizarea sistemelor , de tavane-pentru care sunt stabilite grosimi de protecᘰie de 7-8㯀m (pentru protecᘰie de
10㯀m condiᘰii URA ≤ 90% ᗰi temperaturi sub 300C. Pentru utilizare la exterior sau în condiᘰii severe de expunere la
coroziune din schimbူri atmosferice, grosimea protecᘰiei este de minim 20㯀m (cca. 275 g/m2). Pentru spaᘰii cu
umiditate ridicatူ, aburi saturate sau gaze saturate cu sူruri grosimea minimူ recomandatူ fiind de 45㯀m (cca. 550
g), clasa de reacᘰie la foc este A1
l elemente de fixare, ancorare ᗰi suspendare:

-  bolᘰuri de ancorare pentru planᗰee de beton armat, tiranᘰi cu buclူ, tiranᘰi cu cârlig, piese de agူᘰare pentru
profile T24, piese de prelungire tiranᘰi, cleme, etc.
l produse pentru izolare fonicူ:

-  plူci rigide de vatူ mineralူ bazalticူ cu  liant de rူᗰinူ organicူ, hidrofobizate în masူ, caᗰerate cu
împâsliturူ din fibrူ de sticlူ pe ambele feᘰe

grosime: 5 cm
densitatea: 70kg/m³
clasa de reacᘰie la foc: A1
punct de topire: > 1000°C
conductivitate termicူ: 0,035 W/mK
factor de rezistenᘰူ la difuzia vaporilor: 1
absorbᘰia de apူ (scurtူ duratူ): ≤ 1,00kg/m²
absorbᘰia de apူ (lungူ duratူ): ≤ 3,00 kg/m²
3.EXECUᘠIA
3.1 EXECUᘠIA PEREᘠILOR ᗠI PLACAJELOR DIN GIPSCARTON
Execuᘰia pereᘰilor din gips - carton se va face cu respectarea normativelor în vigoare ᗰi a detaliilor tehnice puse

la dispoziᘰia executantului de producူtor. La execuᘰie se vor utiliza materialele specificate de producူtorul
pereᘰilor.

Înainte de începerea montူrii profilelor metalice de contur care intrူ în componenᘰa pereᘰilor din gips carton se
va realiza o suprafaᘰူ orizontalူ, fူrူ denivelူri, a planᗰeului. Fazele principale de execuᘰie a pereᘰilor costau în:

- se traseazူ axele pereᘰilor, ale uᗰilor ᗰi a altor goluri
- înainte începerii montူrii, profilele pentru racordarea la pူrᘰile adiacente ale construcᘰiei se vor prevedea pe

partea posterioarူ cu chit de etanᗰare; nu se recomandူ folosirea benzilor de etanᗰare (fâᗰii de etanᗰare poroase) la
pereᘰii care trebuie sူ îndeplineascူ cerinᘰe de izolare fonicူ
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-  se  fixeazူ profilele de margine de pူrᘰile adiacente ale construcᘰiei prin intermediul unor mijloace
corespunzူtoare, în funcᘰie de elementul de construcᘰie de care se fixeazူ

- se introduc profilele de câmp în profilele de contur
- se începe montarea plူcilor de gipscarton pe una din feᘰele peretelui, dispuse vertical pe înူlᘰimea încူperii la

cca 1cm de pardoseala brutူ
- prima placူ de ghips-carton se pozeazူ parᘰial pe schelet ᗰi se fixeazူ, verificându-se  cu ajutorul nivelei cu

bulူ de aer
- în continuare placa este fixatူ de scheletul suport cu ajutorul ᗰuruburilor cu montaj rapid, în aᗰa fel încât sူ nu

existe tensionူri
-  urmူtoarele plူci se monteazူ în acelaᗰi mod -  distanᘰa de la scheletul de susᘰinere la elementele de

completare din zona de capူt a peretelui este de maxim 60 cm
- în cazul placူrii duble, al doilea rând de plူci va fi montat decalat la jumူtate din lူᘰimea plူcilor.
- în cazul utilizူrii unor plူci mai mici ca înူlᘰimea încူperii, se prevူd rosturi orizontale decalate cu minim 400

mm.
- dupူ montarea eventualelor instalaᘰii, în spaᘰiul gol din perete se va aᗰeza, îndesa ᗰi asigura contra alunecူrii,

stratul de vatူ mineralူ necesar
- grosimea normalူ a fonoizolaᘰiei din vatူ mineralူ nu trebuie sူ fie mai mare ca spaᘰiul gol din perete
- în continuare se placheazူ a doua faᘰူ a peretelui
- îmbinူrile plူcilor sunt deplasate faᘰူ de poziᘰia îmbinူrilor plူcilor de pe faᘰa opusူ
-  în  cazul folosirii profilelor cu grosimea tablei de 0,8 mm se utilizeazူ ᗰuruburi autofiletante (cu vârf de

burghiu)
- la îmbinူrile dintre plူci va exista obligatoriu un suport din profil metalic - dacူ se monteazူ cadre, este

necesarူ montarea de profile suplimentare pe ambele laturi ale acestor cadre. Alegerea profilelor este în funcᘰie de
înူlᘰimea peretelui, de mူrimea ᗰi greutatea canatului de uᗰူ. Aceste profile se monteazူ pe întreaga înူlᘰime a
pereᘰilor ᗰi se fixeazူ foarte strâns de profilul de contur UW inferior ᗰi superior.

- în cazul unor înူlᘰimi mai mari ale pereᘰilor se vor folosi profile de rigidizare, la fel ca ᗰi în cazul golurilor de
uᗰi.

Structura metalicူ este fixatူ de pူrᘰile de construcᘰie adiacente ᗰi reprezintူ structura portantူ pentru placူri.
Temperatura de lucru este de cel puᘰin 10ºC, iar umiditatea relativူ 60±5%.
Închiderea rosturilor se va face numai dupူ consumarea tuturor tensiunilor semnificative, provocate din acᘰiunea

temperaturii ᗰi umiditူᘰii.
Capetele vizibile ale ᗰuruburilor ᗰi rosturile se chituiesc. ᗠpူcluirea pereᘰilor de gips - carton poate începe numai

dupူ manifestarea tuturor tensiunilor interne ale materialelor, cum ar fi cele generate de diferenᘰele de umiditate
sau temperaturူ. Se vor ᗰpူclui ᗰi elementele de fixare ale plူcilor iar placarea cu mai multe straturi se vor ᗰpူclui
ᗰi rosturile fiecူrui strat

Pentru a realiza un nivel ridicat de prelucrare, necesar sub zugrူveli, tapete sau sisteme similare de acoperire,
ᗰpူcluirea va respecta ᗰpူcluirea standard ᗰi se obᘰine prin 

- preᗰpူcluire (umplerea rosturilor)
- postᗰpူcluire (ᗰi finisaj) pânူ la atingerea unei suprafeᘰe fူrူ denivelူri
Pentru aplicarea finisajului pe plူcile de gipscarton sunt necesare lucrူri de pregူtire a suprafeᘰelor, care vor fi

fူcute în conformitate cu normativele în vigoare, specificaᘰiile tehnice oferite de producူtorul plူcilor de gips-
carton ᗰi de cel al materialului folosit ca finisaj.

Pentru egalizarea stratului de absorbᘰie al zonelor ᗰpူcluite ᗰi al suprafeᘰei de carton, înainte de aplicarea unor
acoperiri ulterioare, suprafeᘰele prelucrate trebuie grunduite cu grunduri adecvate, conform  specificaᘰiilor
producူtorului de plူci din gipscarton ᗰi a finisajului ales. Tipul de grund trebuie ales în funcᘰie de zugrူvealူ sau
de materialul de acoperire.

Pentru placူrile cu materiale ceramice suprafeᘰele de gips - carton nu necesitူ cerinᘰe deosebite de prelucrare a
suprafeᘰei, fiind necesarူ numai umplerea brutူ a rosturilor (preᗰpူcluire).Înainte de aplicarea plူcilor ceramice
trebuie aplicat de asemenea, cu pensula sau bidineaua (nu cu rola sau prin stropire) un strat de grund. Se aᗰteaptူ
uscarea completူ a grundului înainte de aplicarea plူcilor ceramice. La aplicarea unor finisaje din plူci ceramice se
pot utiliza toate formatele curente, ᘰinând cont de indicaᘰiile producူtorului. La straturi ceramice, expuse la stropire
intensူ, stratul de bazူ trebuie protejat prin hidroizolare.

Vopselele pe bazူ de silicaᘰi sub formူ de dispersie pot fi utilizate numai la recomandarea expresူ a
producူtorului vopselei ᗰi având în vedere indicaᘰiile acestuia de utilizare. Acoperirile alcaline cum sunt vopselele
pe bazူ de var sau silicaᘰi, nu sunt recomandate ca straturi de acoperire a suprafeᘰelor de bazူ din gipscarton.

Pentru a obᘰine un finisaj de calitate dupူ grunduirea plူcilor de ghips-carton acestea se vor da cu glet de ipsos.
Înainte de începerea gletuirii se vor egaliza eventualele neplaneitူᘰi. Dupူ aplicarea gletului, pentru continuarea
celorlalte lucrူri se va aᗰtepta ca suprafaᘰa gletuitူ sူ fie complet uscatူ. Nu se va refolosi material deja întူrit.
Toate plူcile din gips - carton care urmeazူ sူ fie finisate cu zugrူveli vor fi gletuite dupူ aplicarea grundului ᗰi
înainte de aplicarea zugrူvelii.

Este necesarူ o temperaturူ a incintei de montaj ᗰi a construcᘰiei de cel puᘰin 5 grade. Umiditူᘰi exagerate ale
aerului în timpul ᗰpူcluirii precum ᗰi deshidratarea rapidူ sau încူlzirea în scopul uscူrii pot duce la formarea de
fisuri. Rosturile dintre plူci se ᗰpူcluiesc cu introducerea unor ᗰtaifuri de acoperire a rosturilor.
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3.2. EXECUᘠIA TAVANELOR
Punerea în operူ a acestor tavane se va face în conformitate cu normativele în vigoare ᗰi cu indicaᘰiile tehnice

ale producူtorului dar respectând urmူtoarele principii:
Dispunerea profilelor se realizeazူ pe baza greutူᘰii suprafeᘰei datူ de plူcile utilizate conform fiᗰei tehnice

datူ de producူtor.
Elementele de suspendare se monteazူ în poziᘰie verticalူ la distanᘰa recomandatူ de producူtor. Suplimentar

se vor monta la fiecare îmbinare între profilele principale câte un element de suspendare, iar în cazul unor greutူᘰi
suplimentare, cum ar fi de exemplu corpuri de iluminat, câte cel puᘰin douူ elemente de suspendare suplimentare.
Se va verifica ca distanᘰa de la marginea plafonului la fiecare prim ᗰi respectiv ultim element de suspendare sူ nu
fie mai mare de 150 mm, altfel în cazurile date se vor monta elemente de suspendare suplimentare.  Înူlᘰimi de
suspendare de pânူ la 3,00 m se vor realiza cu elemente de suspendare respectiv tije de suspendare. Pentru o
înူlᘰime de suspendare mai mare de 3,00 m se recomandူ montajul unor elemente de suspendare tip Nonius. Nu se
acceptူ o combinaᘰie între mai multe elemente de suspendare, prin intermediul mai multor tije ᗰi pene de reglaj pe
înူlᘰime. În mod uzual, elementele de suspendare sunt solicitate la tracᘰiune (plူcile plafonului, structura metalicူ,
corpurile de iluminat, etc.). În aplicaᘰii speciale pot sူ aparူ, foarte probabil, solicitူri cu o presiune constant
ridicatူ asupra elementelor de suspendare. În aceste situaᘰii se vor utiliza exclusiv elemente de suspendare tip
Nonius cu câte douူ ᗰtifturi de siguranᘰူ pentru fiecare element de suspendare.

Pentru a evita o încovoiere a profilului perimetral, se va alege în mod corespunzူtor distanᘰa dintre primul
element de suspendare de la perete ᗰi peretele propriu-zis, astfel încât sူ se preia o parte din greutatea plafonului.
Racordarea - standard la perete constူ din profile perimetrale tip cornier. Acestea se taie, în zona colᘰurilor de
perete,  perfect în gherung. Toate profilele transversale se vor aᗰeza pe profilul perimetral, astfel încât suprafaᘰa
tူlpii ce calcူ pe acesta sူ fie de minim 2/3 din latura profilului perimetral. Aceastူ cerinᘰူ este valabilူ atât pentru
profilele principale cât ᗰi pentru profilele secundare sau de compartimentare (secundare mici). Aceastူ cerinᘰူ se va
aplica, de asemeni, atât pentru plူcile întregi de pe perimetrul plafonului cât ᗰi pentru plူcile tူiate, ce se aᗰeazူ pe
profilul perimetral. Fixarea profilului perimetral se va realiza, în general, cu ajutorul unor dibluri respectiv ᗰuruburi
admise. La fixarea profilului perimetral de pereᘰi masivi, nu este permisူ depူᗰirea unei distanᘰe maxime de 400
mm între  ᗰuruburi. Racordarea profilului perimetral de pereᘰi de compartimentare uᗰori se va realiza în zona
profilelor verticale sau a montanᘰilor pereᘰilor (la distanᘰe max. de 625 mm) cu cel puᘰin câte un ᗰurub iar în spaᘰiul
dintre acestea se vor utiliza dibluri speciale cu filet mare. Pentru fixarea profilului perimetral, nu sunt adecvate
ᗰuruburile care nu au capul teᗰit la partea inferioarူ, deoarece la montaj conduc la deformarea profilului perimetral.
O execuᘰie corespunzူtoare, pentru îmbinarea profilelor perimetrale în colᘰuri, este tူierea acestora în unghi, în
gherung. O altူ posibilitate, pentru realizarea acuratူ a colᘰurilor, o reprezintူ piesele de colᘰ corespunzူtoare
pentru un unghi drept de îmbinare între profilele perimetrale.

În general, sarcinile suplimentare trebuie sူ fie preluate separat de cူtre elemente de suspendare suplimentare,
ce se monteazူ de planᗰeul existent. O solicitare a plူcilor nu este permisူ. Pentru elementele montate în plafon,
cum ar fi de exemplu spoturi, difuzoare, etc., se vor prevede niᗰte rame sau cadre de montaj respectiv rigidizူri
realizate pe partea din spate / de deasupra, care sူ permitူ preluarea greutူᘰii respective de cူtre sistemul de profile
ale plafonului suspendat dacူ producူtorul permite aceastူ soluᘰie, în caz contrar toate elementele se vor suspenda
pe planᗰeul de beton. În funcᘰie de greutatea pieselor suspendate, în cazul producူtorul o permite, se poate renunᘰa
la montajul celor douူ elemente de suspendare suplimentare. Singura excepᘰie o reprezintူ încူrcူrile admise de
producူtor, situaᘰie în care se poate renunᘰa la aceste mူsuri suplimentare de preluare a greutူᘰilor.

Pentru fixarea elementelor care transmit încူrcူri punctuale se vor respecta datele tehnice oferite de producူtor
în funcᘰie de încူrcare. Este interzisူ montarea corpurilor de iluminat sau de service (detectoare de fum, stropitoare
etc.) direct pe plူcile de gips-carton dacူ producူtorul interzice acest lucru.

Plူcile de gips-carton sunt gata finisate ᗰi pot fi curူᘰate cu o cârpူ umedူ. Pot fi revopsite dacူ este necesar.
Zgârieturile uᗰoare pot fi gletuite ᗰi ᗰlefuite.

Toate materialele vor avea certificat de calitate ᗰi vor fi agrementate.
4. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
Recepᘰia lucrူrilor se efectueazူ în conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru

verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii”.
Verificarea montajului se efectueazူ urmူrindu-se contactul dintre piesele de prindere ᗰi plူci, planeitatea -

verticalitatea/orizontalitatea plူcilor, tratarea rosturilor dintre plူci ᗰi a rosturilor perimetrale, aplicarea materialului
de acoperire a rosturilor (ᗰpူcluirea), finisarea plူcilor în vederea aplicူrii finisajului (pregူtirea stratului suport).

Se va verifica modul de prindere a obiectelor sanitare, a tâmplူriei, a obiectelor de iluminat ᗰi a altor piese dacူ
este cazul.

Nu se acceptူ introducerea în lucrare a plူcilor de gips - carton, profile metalice, termoizolaᘰie, accesorii etc.
deteriorate datoritူ transportului, condiᘰiilor în care au fost depozitate, manipulူrii. În acest sens se vor respecta
indicaᘰiile producူtorului.
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CAPITOLUL 3
TENCUIELI INTERIOARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
EN 001-96 Normativ privind executarea tencuielilor umede groase ᗰi subᘰiri.
C17-82 Instrucᘰiuni tehnice privind compoziᘰia ᗰi prepararea mortarelor de zidူrie ᗰi tencuialူ.
C18-83 Normativ pentru tencuieli umede.
SR EN 13279-1 Ipsos ᗰi tencuieli pe bazူ de ipsos. Partea 1: Definiᘰii ᗰi condiᘰii.
SR EN 13658-1 Plase ᗰi profiluri metalice. Definiᘰii, specificaᘰii ᗰi metode de încercare. Partea 1: Tencuieli
interioare.
SR EN 13658-2 Plase ᗰi profiluri metalice. Definiᘰii, specificaᘰii ᗰi metode de încercူri. Partea 2: Tencuieli
exterioare.
SR EN 13914-2 Proiectare, preparare ᗰi aplicare a tencuielilor interioare ᗰi  exterioare. Partea 2: Prevederi de
proiectare ᗰi principii de bazူ pentru tencuiala interioarူ.
SR EN 998-1 Specificaᘰie a mortarelor pentru zidူrie. Partea 1: Mortare pentru tencuire si gletuire.
SR EN 459-1 Var pentru construcᘰii. Partea 1: Definiᘰii, caracteristici ᗰi criterii de conformitate

Normativele ᗰi reglementူrile specifice pentru lucrူrile cu plူci de gips-carton.
2. MATERIALE
2.1. TENCUIELI UMEDE
Materialele care intrူ în componenᘰa mortarelor pentru tencuieli (ciment, ipsos, var pasta, apa, nisip) trebuie sူ

îndeplineascူ condiᘰiile din normativele în vigoare. Produsul va fi ecologic, netoxic neinflamabil, încadrându-se în
prevederile Legii Mediului nr. 137/1995. Toate materialele vor avea certificat de calitate ᗰi vor fi agrementate.

Tencuielile interioare umede vor fi pe bazူ de var ᗰi ciment, pentru zidူrii din cူrူmidူ, stâlpi de beton ᗰi
tavane din beton.

- nisipul va respecta prevederile STAS 1667-76. Se va utiliza, nisipul natural de râu (de formူ rotundူ) sau de
carierူ (zgrunᘰuros) cu granulozitate 0÷ 3 mm sau 0÷ 7 mm, care trebuie sူ fie curat, sူ provinူ din roci stabile
(nealterabile la aer, apူ sau îngheᘰ), sူ conᘰinူ granule de diferite mူrimi, sူ nu provinူ din roci feldspatice sau
ᗰistoase.

- varul va respecta prevederile SR EN 459-1: 2011. Var pentru construcᘰii. Se va folosi sub formူ de pastူ de
var de tip I cu randament în pastူ de min. 2,2 l/kg sau tip II cu randament min. 1,6 l/kg.

- apa va respecta STAS 790-84. Apa pentru betoane ᗰi mortare. Se va folosi apူ potabilူ, curatူ, fူrူ conᘰinut
de sူruri, acizi, grူsimi. Nu se va folosi apa din alte surse (lacuri, râuri, izvoare, etc.) fူrူ ca în prealabil sူ fie
supusူ analizelor.

-  cimentul va respecta SR EN 196-1:2006 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea 1: Determinarea
rezistenᘰelor mecanice; SR EN 196-2:2006 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea  2:  Analiza chimicူ a
cimenturilor; SR EN 196-3:2006 Metode de încercူri ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de prizူ ᗰi
a stabilitူᘰii.

- plasူ din fibrူ de sticlူ, rezistentူ la mediul alcalin, rezistentူ la rupere
- profile din Al pentru protecᘰia muchiilor
Se vor utiliza mortare marca M 10-T ᗰi M 25-T.
2.2. TENCUIELI USCATE
l plူci de gips-carton:

- plူci de gips-carton clasificate A conform SR EN 520+A1:2010. Plူci pentru structuri de pereᘰi cu miezul din
ipsos cu grosimea de 12,5 mm, care au pe feᘰele lor aplicat un carton special de culoare albူ. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu margine semirotundူ. Plူcile se vor identifica prin codul
inscripᘰionat cu albastru pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton clasificate H2 conform SR EN 520+A1:2010. Plူci impregnate împotriva absorbᘰiei de
umezealူ cu miezul din ipsos, cu grosimea de 12,5 mm, care au pe feᘰele lor aplicat un carton special de culoare
verde. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatူ cu margine semirotundူ. Plူcile
se vor identifica prin codul inscripᘰionat cu albastru pe faᘰa posterioarူ.

- plူci de gips-carton de înaltူ densitate clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton cu
grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 17,50 kg/mp,  cu caracteristici fonoizolante deosebite, având pe feᘰele lor
aplicat un carton special de înaltူ calitate, de culoare albူ. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip
muchie fူrူ aplatizare, cu margine semirotundူ, complet închisူ cu carton, cu grosime constantူ a plူcii pe zonele
de muchie.

-  plူci din gips-carton de înaltူ densitate ᗰi duritate pentru protecᘰie la foc ᗰi impact, clasificate DFH2IR
conform SR EN 520+A1:2010. Plူci de gips-carton cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 12,80 kg/mp,
impregnate împotriva absorbᘰiei de umiditate,  pentru structuri de pereᘰi cu caracteristici fonoizolante deosebite,
având pe feᘰele lor aplicat un carton special de înaltူ calitate, de culoare albastru deschis.  Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este în funcᘰie de grosimea plူcii.

Toate plူcile de gips carton folosite în zona grupurilor sanitare sau în spaᘰiile cu umiditate de peste 65% vor fi
rezistente la umezealူ.
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l fixare:
- turte de adeziv pe bazူ de rူᗰini acrilice ᗰi ipsos acolo unde înူlᘰimea pe care trebuie realizatူ placarea nu

depူᗰeᗰte înူlᘰimea maximူ pentru acest tip de montaj indicatူ de producူtor. În caz contrar fixarea plူcilor se va
realiza pe o structurူ metalicူ din profile de tablူ galvanizatူ montatူ prin fixare directူ de pereᘰi.

- profile orizontale de fixare UD realizate sub formူ de profile U cu aripa de 28x27 mm, din tablူ zincatူ de
0,60mm grosime, utilizate pentru realizarea placajelor pereᘰilor cu fixare directူ pe suport, rezistenᘰa la încovoiere
140 N/mm²

-  profile verticale de fixare CD realizate sub formူ de profile C 60x27 mm, din tablူ  zincatူ de 0,60mm
grosime, utilizate pentru realizarea placajelor pereᘰilor cu fixare directူ pe suport, rezistenᘰa la încovoiere 140
N/mm²

- elemente de fixare directူ pe suport a profilelor CD utilizate la realizarea placajelor; realizate atât sub formူ
de piese de suspendare directူ cât ᗰi în varianta de colier acustic având aripi cu lungime variabilူ (3,50-5 cm, 6-9
cm, 9-12 cm)
l produse pentru lipire ᗰi chituire (ᗰpူcluire):

- adeziv pe bazူ de rူᗰini acrilice ᗰi ipsos
- chituri de rosturi între plူci utilizate în asociere cu banda de armare
l elemente auxiliare:

- benzi de armare din hârtie sau fibre de sticlူ tip  împâsliturူ, pentru acoperirea rosturilor
- benzi de etanᗰare a profilelor de contur la contactul cu tavanul sau pardoseala cu grosime de 3,20 mm
- corniere de protecᘰie a colᘰurilor pereᘰilor realizate din tablူ de oᘰel zincatူ cu grosimea de 0,5mm sau din

aluminiu cu grosimea de 0,45mm
- benzi de hârtie armatူ cu aluminiu pentru protecᘰia colᘰurilor, cu lူᘰimea de 52 mm
- profile din PVC de protecᘰie a muchiilor panourilor
l produse pentru izolare fonicူ:

- plူci semi-rigide de vatူ mineralူ bazalticူ, cu liant de rူᗰinူ organicူ, hidrofobizate în masူ
grosime: 4 ᗰi 8 cm
densitatea: 40kg/m³
clasa de reacᘰie la foc: A1
punct de topire: > 1000°C
conductivitate termicူ: ≤0,037 W/mK
absorbᘰia de apူ (scurtူ duratူ): ≤ 1,00kg/m²
absorbᘰia de apူ (lungူ duratူ): ≤ 3,00 kg/m²
2.3. GLETURI
Se vor folosi gleturi pe bazူ de ipsos sau ciment în funcᘰie de umiditatea spaᘰiului în care sunt montate.
3. EXECUᘠIA
3.1. TENCUIELI UMEDE
3.1.1. Prepararea mortarelor
Depozitarea materialelor se va face în locuri special amenajate pentru a se evita udarea, murdူrirea, amestecarea

cu corpuri strူine, îngheᘰ.
Toate materialele vor fi introduse în lucrare numai dupူ ce în prealabil s-a verificat cူ au fost livrate cu

certificate de calitate care sူ confirme cူ sunt corespunzူtoare normelor în vigoare.
Mortarele de la staᘰii sau centrale pot fi introduse în lucrare numai dacူ transportul este însoᘰit de o fiᗰူ care sူ

conᘰinူ caracteristicile tehnice ale acestora.
Mortarul gata preparat trebuie sူ fie omogen, lucrabil ᗰi sူ nu se segrege în timpul transportului ᗰi punerii în

operူ.
Amestecarea mortarului pentru tencuieli aplicate mecanic se recomandူ a se face cu malaxoare cu amestecare

forᘰatူ.
Lianᘰii în pulbere se vor amesteca în prealabil cu nisipul în stare uscatူ adူugându-se apoi apa necesarူ care

conᘰine eventual plastfiantul.
Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul preparူrii lor astfel încât sူ fie utilizate în bune

condiᘰii sunt cele specificate de producူtor.
3.1.2. Realizarea tencuielilor
Operaᘰiuni pregူtitoare:
- controlul suprafeᘰelor care urmeazူ a fi tencuite, suprafeᘰele suport trebuie lူsate un timp pentru ca sူ nu se

mai producူ tasူri sau contracᘰii: mortarul la zidူrii sူ se întူreascူ la rosturi , iar suprafaᘰa de beton sူ fie relativ
uscatူ, pentru ca umiditatea sူ nu influenᘰeze aderenᘰa tencuielilor;

- terminarea lucrူrilor a cူror execuᘰie simultanူ sau ulterioarူ ar putea provoca deteriorarea tencuielilor;
- suprafeᘰele suport sူ fie curate;
- suprafeᘰele din plasူ trebuie sူ aibူ plasa bine întinsူ;
- suprafeᘰele pe care se aplicူ sူ nu prezinte abateri de la planeitate ᗰi verticalitate, mai mari decât cele prescrise

pentru elementele de construcᘰii respective;
- rosturile zidူriei de cူrူmidူ vor fi curူᘰate pe o adâncime de 3-5 mm iar suprafeᘰele netede (sticloase) de

beton vor fi aduse în stare rugoasူ;
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Trasarea suprafeᘰelor de tencuit se va face prin repere de mortar (stâlpiᗰori) cu lူᘰimea de 8-12 cm ᗰi o grosime
astfel încât sူ se obᘰinူ suprafeᘰe verticale sau orizontale, cu o planeitate ce se va înscrie în abaterile admisibile
prevူzute în normativele C17-82 ᗰi EN 001-96. Mortarul din care se vor executa stâlpiᗰorii va fi similar cu cel din
care se va executa tencuiala.

Se vor fixa repere de mortar la toate colᘰurile clူdirii, precum ᗰi pe suprafeᘰele dintre golurile ferestrelor ᗰi uᗰilor
exterioare, repere ce se vor executa din acelaᗰi mortar ca ᗰi grundul.

Mortarele de ciment ᗰi de ipsos se vor face numai în cantitatea în care se pot lucra în timp util
Nu este permisူ folosirea mortarelor vechi care au început sူ se întူreascူ ᗰi nu se admite amestecarea lor cu

mortare proaspူt preparate.
La executarea tencuielilor se vor respecta prevederile producူtorului mortarului atât în ceea ce priveᗰte

pregူtirea suprafeᘰei cât ᗰi punerea acestuia în operူ
Întreruperea lucrului nu se face la mijlocul suprafeᘰelor pentru evitarea petelor ᗰi diferenᘰelor de nuanᘰe
În cazul execuᘰiei tencuielilor interioare, la o temperaturူ exterioarူ mai micူ de +5°C se vor  lua mူsurile

speciale prevူzute în “Normativul pentru executarea lucrူrilor pe timp friguros”, indicativ C16-84
Amorsarea suprafeᘰelor se va face dupူ cum urmeazူ:
- beton: udare + ᗰpriᘰ de ciment
- cူrူmida: udare + stropire cu mortar fluid
Executarea grundului se va face la 24 de ore de la amorsare.
Executarea stratului vizibil se va face dupူ ce suprafaᘰa grunduitူ a fost verificatူ: este uscatူ ᗰi nu prezintူ

granule de var nestins.
Se va asigura respectarea tehnologicူ a compoziᘰiei ᗰi timpul de uscare.
În tencuieli se va îngloba plasူ din fibrူ de sticlူ.
3.2. TENCUIELI USCATE
Modul de execuᘰie este în funcᘰie de starea suportului pe care urmeazူ sူ se fixeze plူcile din gips-carton. În

fiecare situaᘰie tehnologia va respecta fiᗰa tehnicူ datူ de producူtor
Execuᘰia placajelor din gips carton se va face cu respectarea normativelor în vigoare ᗰi a detaliilor tehnice puse

la dispoziᘰia executantului de producူtor. La execuᘰie se vor utiliza materialele specificate de producူtorul
placajelor.

Temperatura de lucru este de cel puᘰin 10ºC, iar umiditatea relativူ 60±5%.
Închiderea rosturilor se va face numai dupူ consumarea tuturor tensiunilor semnificative, provocate din acᘰiunea

temperaturii ᗰi umiditူᘰii.
Capetele vizibile ale ᗰuruburilor ᗰi rosturile se chituiesc.
Pentru aplicarea finisajului pe plူcile de gipscarton sunt necesare lucrူri de pregူtire a suprafeᘰelor, care vor fi

fူcute în conformitate cu normativele în vigoare, specificaᘰiile tehnice oferite de producူtorul plူcilor de
gipscarton ᗰi de cel al materialului folosit ca finisaj.

Este necesarူ o temperaturူ a incintei de montaj ᗰi a construcᘰiei de cel puᘰin 10 grade. Umiditူᘰi exagerate ale
aerului în timpul ᗰpူcluirii precum ᗰi deshidratarea rapidူ sau încူlzirea în scopul uscူrii pot duce la formarea de
fisuri. Rosturile dintre plူci se ᗰpူcluiesc cu introducerea unor ᗰtaifuri de acoperire a rosturilor,.

ᗠpူcluirea placajelor de gipscarton poate începe numai dupူ manifestarea tuturor tensiunilor interne ale
materialelor, cum ar fi cele generate de diferenᘰele de umiditate sau temperaturူ.

Se vor ᗰpူclui ᗰi elementele de fixare ale plူcilor iar placarea cu mai multe straturi se vor ᗰpူclui ᗰi rosturile
fiecူrui strat

Pentru a realiza un nivel ridicat de prelucrare, necesar sub zugrူveli, tapete sau sisteme similare de acoperire,
ᗰpူcluirea va respecta ᗰpူcluirea standard ᗰi se obᘰine prin 

- preᗰpူcluire (umplerea rosturilor)
- postᗰpူcluire (ᗰi finisaj) pânူ la atingerea unei suprafeᘰe fူrူ denivelူri
Pentru placူrile cu materiale ceramice suprafeᘰele de gips carton nu necesitူ cerinᘰe deosebite de prelucrare a

suprafeᘰei, fiind necesarူ numai umplerea brutူ a rosturilor (preᗰpူcluire).
Plူcile de gipscarton se vor grundui ᗰi amorsa înainte  de aplicarea straturilor de finisaj. Pentru egalizarea

stratului de absorbᘰie al zonelor ᗰpူcluite ᗰi al suprafeᘰei de carton, înainte de aplicarea unor acoperiri ulterioare,
suprafeᘰele prelucrate trebuie grunduite cu grunduri adecvate, conform specificaᘰiilor producူtorului de plူci din
gipscarton ᗰi a finisajului ales. Tipul de grund trebuie ales în funcᘰie de zugrူvealူ sau de materialul de acoperire. 

Înainte de aplicarea plူcilor ceramice trebuie aplicat de asemenea, cu pensula sau bidineaua (nu cu rola sau prin
stropire) un strat de grund. Se aᗰteaptူ uscarea completူ a grundului înainte de aplicarea plူcilor ceramice.

Toate plူcile din gips carton care urmeazူ sူ fie finisate cu zugrူveli vor fi gletuite dupူ aplicarea grundului ᗰi
înainte de aplicarea zugrူvelii.

Vopselele pe bazူ de silicaᘰi sub formူ de dispersie pot fi utilizate numai la recomandarea expresူ a
producူtorului vopselei ᗰi având în vedere indicaᘰiile acestuia de utilizare.

Acoperirile alcaline cum sunt vopselele pe bazူ de var sau silicaᘰi, nu sunt recomandate ca straturi de acoperire
a suprafeᘰelor de bazူ din gipscarton.

La aplicarea unor finisaje din plူci ceramice se pot utiliza toate formatele curente, ᘰinând cont de indicaᘰiile
producူtorului.

La straturi ceramice, expuse la stropire intensူ, stratul de bazူ trebuie protejat prin hidroizolare.
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Pentru a obᘰine un finisaj de calitate dupူ grunduirea plူcilor de gipscarton acestea se vor da cu glet de ipsos.
Înainte de începerea gletuirii se vor egaliza eventualele neplaneitူᘰi. Dupူ aplicarea gletului, pentru continuarea
celorlalte lucrူri se va aᗰtepta ca suprafaᘰa gletuitူ sူ fie complet uscatူ. Nu se va refolosi material deja întူrit.

3.3. REALIZAREA GLETURILOR
Gleturile vor fi de ipsos aplicate pe tencuieli pe bazူ de ciment ᗰi plူci de gips-carton
Aplicarea gleturilor se face pe porᘰiuni mici, folosind driᗰca metalicူ micူ ᗰi un ᗰpaclu metalic sau din celuloid

(sau alt material plastic), sau douူ ᗰpacluri, repetând operaᘰia pânူ la netezirea întregii suprafeᘰe, fie pe porᘰiuni
mari pe care se întinde pasta cu bidineaua sau se pulverizeazူ cu pistolul ᗰi se netezeᗰte cu ᗰpaclu lat de cauciuc.
Dupူ gletuire, pentru a se obᘰine o suprafaᘰူ cât mai netedူ, se poate face o ᗰlefuire cu hârtie abrazivူ, dupူ care se
îndepူrteazူ praful cu o perie latူ sau se suflူ cu aer comprimat sau se ia cu aspiratorul.

4. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
4.1. TENCUIELI UMEDE
Pe parcursul execuᘰiei se vor verifica rezultatele încercူrilor epruvetelor de mortar. În cazul nerespectူrii mူrcii

(sub 75%) prevူzute de normativ ᗰi proiect se vor lua mူsuri de refacere a lucrူrilor.
Suprafeᘰele suport ale tencuielilor vor fi verificate ᗰi recepᘰionate conform instrucᘰiunilor pentru verificarea ᗰi

recepᘰionarea lucrူrilor ascunse.
Se vor urmူri aplicarea mူsurilor de protecᘰie împotriva îngheᘰului ᗰi uscူrii forᘰate.
Verificarea calitူᘰii pe parcursul execuᘰiei:
- rezistenᘰa mortarului;
- numူrul straturilor aplicate ᗰi grosimile respective, cel puᘰin un sondaj la 200 mp (la tencuieli interioare) ᗰi

100 mp (la tencuieli exterioare);
- aderenᘰa la suport ᗰi între straturi, sondaj la 200 mp (la tencuieli interioare) ᗰi 100 mp (la tencuielile exterioare)
- planeitatea suporturilor ᗰi liniaritatea muchiilor;
Suprafeᘰele tencuite trebuie sူ fie uniforme, sူ nu aibူ denivelူri, ondulaᘰii, fisuri, urme vizibile de reparaᘰii

locale. La tencuielile exterioare suprafeᘰele vor fi uniforme ca prelucrare ᗰi culoare.
Verificarea aspectului tencuielilor sa va face vizual cercetând suprafaᘰa tencuitူ, forma muchiilor intrânde ᗰi

ieᗰinde.
Muchiile de racordare a pereᘰilor cu tavanul, colᘰurile ᗰpaleᘰilor ferestrelor ᗰi uᗰilor, glafurile ferestrelor trebuie

sူ fie drepte, verticale sau orizontale.
Suprafeᘰele tencuite nu trebuie sူ prezinte crူpူturi, porᘰiuni neacoperite cu mortar la racordarea tencuielilor cu

tâmplူria, în spatele corpurilor de încူlzit ᗰi a ᘰevilor.
Verificarea planeitူᘰii suprafeᘰelor tencuite se face cu dreptarul de 2 m lungime în orice direcᘰie pe suprafaᘰa

tencuitူ.
Grundul de netezire a suprafeᘰelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite ᗰi se va aprecia prin plimbarea

palmei pe suprafaᘰa respectivူ
Aderenᘰa straturilor de tencuialူ la stratul suport se va verifica prin ciocူnire cu un ciocan de lemn, un sunet de

gol aratူ calitatea necorespunzူtoare ᗰi se necesitူ verificarea întregii suprafeᘰe dezlipite.
Abaterile admise la recepᘰia calitativူ a tencuielilor gletuite:
- umflူturi, ciupituri, împuᗰcူturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte obiecte sanitare – nu

se admit;
- zgrunᘰuri mari (pânူ la max. 3 mm) bူᗰici ᗰi zgârieturi adânci formate la driᗰcuire la stratul de acoperire – nu

se admit;
- neregularitူᘰi ale suprafeᘰelor la verificarea cu dreptarul de 2 m lungime – max. douူ neregularitူᘰi în orice

direcᘰie având înူlᘰimea sau adâncimea pânူ la 1 mm;
- abateri de la verticalူ a tencuielilor pereᘰilor– pânူ la 1mm/m ᗰi max. 2mm pe toatူ înူlᘰimea încူperilor;
- abateri faᘰူ de orizontalူ a tencuielilor tavanelor – pânူ la 1mm/m ᗰi max. 2 mm într-o încူpere sau în limitele

suprafeᘰei orizontale marcate de grinzi nervuri centuri;
- abateri faᘰူ de verticalူ sau orizontalူ a unor elemente ca intrânduri, ieᗰinduri, glafuri, ornamente etc. - pânူ la

1mm /m ᗰi max. 2 mm pe toatူ înူlᘰimea sau lungimea.
Toate materialele vor fi introduse în lucrare numai dupူ ce în prealabil s-a verificat cူ au fost livrate cu

certificate de calitate, care sူ confirme cူ sunt corespunzူtoare normelor în vigoare, sူ fie agrementate tehnic.
4.2. TENCUIELI USCATE
Verificarea montajului se efectueazူ urmူrindu-se contactul dintre piesele de prindere ᗰi plူci, planeitatea -

verticalitatea/orizontalitatea plူcilor, tratarea rosturilor dintre plူci ᗰi a rosturilor perimetrale, aplicarea materialului
de acoperire a rosturilor (ᗰpူcluirea), finisarea plူcilor în vederea aplicူrii finisajului (pregူtirea stratului suport).

Se va verifica modul de prindere a obiectelor sanitare, a tâmplူriei, a obiectelor de iluminat ᗰi a altor piese dacူ
este cazul.

Recepᘰia lucrူrilor se efectueazူ în conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii”.

La placajele din gips-carton nu se acceptူ introducerea în lucrare a plူcilor de gips-carton, profile metalice,
termoizolaᘰie, accesorii etc. deteriorate datoritူ transportului, condiᘰiilor în care au fost depozitate, manipulူrii.
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CAPITOLUL 4
PARDOSELI INTERIOARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
GP037-98 Normativ privind proiectarea, execuᘰia ᗰi asigurarea calitူᘰii pardoselilor la construcᘰii civile
GE047-02 – Ghid privind utilizarea chiturilor la etanᗰarea rosturilor în construcᘰii
GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate în construcᘰii
SR EN 14762 Pardoseli. Proceduri de eᗰantionare pentru evaluarea conformitူᘰii.
SR EN 13813 Materiale pentru ᗰape ᗰi pardoseli. Materiale pentru ᗰape. Caracteristici ᗰi cerinᘰe
SR EN 13872 Metode de încercare a mortarelor de finisare ᗰi/sau de nivelare. Determinarea concentraᘰiei
SR EN 13408 Metode de încercare a mortarelor de finisare ᗰi/sau de nivelare cu prizူ hidraulicူ. Determinarea
rezistenᘰei lipirii
SR EN 13409 Metode de încercare a mortarelor de finisare ᗰi/sau de nivelare cu prizူ hidraulicူ. Determinarea
timpului de prizူ
SR EN 13579 Produse ᗰi sisteme pentru protecᘰia ᗰi repararea structurilor de beton. Metode de încercူri. Încercarea
de uscare pentru impregnare hidrofobူ
SR EN 12058 Produse de piatrူ naturalူ. Plူci pentru pardoseli ᗰi scူri. Condiᘰii
SR EN 14411 Plူci ᗰi dale ceramice. Definiᘰii, clasificare, caracteristici ᗰi marcare.
SR EN 651 Îmbrူcူminte rezistentူ la ᗰoc pentru pardosealူ. Îmbrူcူminte pentru pardosealူ pe bazူ de
policlorurူ de vinil pe spumူ. Specificaᘰii
SR EN ISO 10581 Îmbrူcူminte rezistentူ la ᗰoc pentru pardosealူ. Îmbrူcူminte pentru pardosealူ omogenူ pe
bazူ de poli(clorurူ de vinil). Specificaᘰii
SR EN 660-2 Îmbrူcူminte rezistentူ la ᗰoc pentru pardosealူ. Determinarea rezistenᘰei la uzurူ. Partea 2:
Încercarea Frick -Taber
SR EN 684 Îmbrူcူminte rezistentူ la ᗰoc pentru pardosealူ. Determinarea rezistenᘰei îmbinူrii
SR EN 1815 Îmbrူcူminte rezistentူ la ᗰoc pentru pardosealူ ᗰi acoperitoare textile de sol. Evaluarea tendinᘰei de
acumulare a sarcinilor electrostatice

2. MATERIALE.
Strat suport: placူ de beton armat monolit
Straturi intermediare:
2.1. ᗰape de egalizare pe bazူ de mortar M 100 -T
2.2. beton clasa C12/15, hidrofobizat în masူ cu aditiv, pentru pante la grupuri sanitare
2.3.ᗰapူ autonivelantူ pe bazူ de ipsos care are în compoziᘰie anhidrit, ipsosuri speciale, plastifianᘰi ᗰi

alte adaosuri
granulaᘰia maximူ: 4 mm
rezistenᘰa la compresiune: > 28 N/mm²
rezistenᘰa la încovoiere: > 5 N/mm²
circulaᘰie pietonalူ uᗰoarူ: dupူ 24 h
productivitate: cca 18 kg/m²/cm
grosimi ale stratului: în conlucrare cu stratul suport > 25 mm

 ᗰapူ flotantူ > 35 mm
grosime maximူ strat: 80 mm
lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 90 minute
rezistenᘰa la smulgere asiguratူ va fi:
- > 0,5 N/mm² în cazul aplicူrii de placaje ceramice, piatrူ naturalူ, mochetူ ca ᗰi strat de uzurူ
- > 1,0 N/mm² în cazul aplicူrii de plူci de lemn masiv, parchet ca ᗰi strat de uzurူ
- > 1,5 N/mm² în cazul aplicူrii de rူᗰini epoxidice ca ᗰi strat de uzurူ
2.4. ᗰapူ brutူ din mortar pe bazူ de ciment
granulaᘰia maximူ: 5 mm
rezistenᘰa la compresiune: > 30 N/mm²
rezistenᘰa la încovoiere: > 5 N/mm²
circulaᘰie pietonalူ uᗰoarူ: dupူ 24 h
productivitate: cca 20 kg/m²/cm
grosime minim/maximူ a ᗰapei: în conlucrare cu stratul suport 3/8 cm

 flotantူ 5/8 mm
lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 2 ore
2.5. folii tehnologice de separaᘰie, pentru protecᘰia fonoizolaᘰiilor din PE, PVC, PU, etc. În funcᘰie de

recomandူrile producူtorilor de ᗰape ᗰi fonoizolaᘰii.
2.6. fonoizolaᘰie: plူci rigide din vatူ mineralူ bazalticူ de 4 respectiv, 6 cm grosime
densitate: 120 kg/m³
clasa de reacᘰie la foc: A1
punct de topire: > 1000°C
conductivitate termicူ: ≤0,037 W/mK
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greutate pe suprafaᘰူ: > 75 kg/mp
încူrcare din greutate proprie / mp: max. 1,820kN/m³
rigiditate dinamicူ necesarူ s' = 30MPa/m
2.7. benzi din vatူ mineralူ cu grosimea de 12 mm
2.8. hidroizolaᘰie: - membranူ lichidူ elasticူ cu uscare rapidူ pentru hidroizolare, aplicabilူ atât pe suprafeᘰe

orizontale cât ᗰi verticale care poate fi aplicatူ ᗰi pe suprafeᘰe din gips-carton ᗰi pe tencuieli ᗰi pe betoane de pantူ
ᗰi peste care pot fi aplicate direct, cu adezivi corespunzူtori, plူci ceramice.  La îmbinarea dintre pardosealူ -
perete,  perete  -  perete, în jurul sifonului de scurgere va fi prevူzut suplimentar o  ᘰesူturူ cauciucatူ cu rol
hidroizolant care va fi înglobatူ în hidroizolaᘰie.

2.9. strat de uzurူ:
Stratul de uzurူ trebuie sူ asigure rezistenᘰa la sarcini statice ᗰi dinamice, siguranᘰa în utilizare, confortul termic

ᗰi acustic, clasa de combustibilitate normatူ, igiena ᗰi protecᘰia mediului, confort tactil ᗰi estetic, posibilitatea de
reparare sau înlocuire în funcᘰie de cerinᘰele utilizatorilor sau la încheierea duratei de viaᘰူ.

a) plူci din gresie glazuratူ antiderapantူ, culoare bej, mat, cu dimensiunile de 30x30 cm, minim 7 mm
grosime, PEI minim 4, rezistenᘰa la alunecare în zone în care se circulူ cu piciorul încူlᘰat - R11, rezistenᘰa la
alunecare pentru zone în care se circulူ cu piciorul gol - clasa B, rezistente la pူtare ᗰi agenᘰi chimici.

Adezivul va fi compatibil cu stratul suport ᗰi hidroizolaᘰia. Componenᘰii sူi nu au voie sူ reacᘰioneze chimic cu
hidroizolaᘰia pensulabilူ pe care se alicူ direct. Înainte de adoptarea produsului executantul va trebui sူ stabileascူ
el însuᗰi dacူ produsul este sau nu adecvat utilizူrii avute în vedere ᗰi sူ-ᗰi asume întreaga rူspundere ce poate
deriva din folosirea lui. Adezivul va fi pe bazူ de ciment, de înaltူ performanᘰူ, fူrူ alunecare verticalူ, cu timp
deschis extins, clasificat C2TE conform SR EN 12004.

Chitul de rostuire va fi pe bazူ de mortar pe bazူ de ciment, de înaltူ performanᘰူ, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu lူᘰimea de pânူ la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe bazူ de rူᗰini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
încadra în clasa CG2WA conform SR EN 13888 ᗰi ISO 13007. Chitul va fi hidrofug, cu o bunူ rezistenᘰူ la
compresiune, flexiune, cicluri de îngheᘰ / dezgheᘰ, rezistent la abraziune, ᗰi la acᘰiunea acizilor

Rosturile de dilataᘰie, colᘰurile, precum ᗰi rosturile aflate la îmbinarea pereᘰilor ᗰi cele din jurul instalaᘰiilor
sanitare se vor etanᗰa în mod obligatoriu cu silicon sanitar fungistatic, transparent.

b) plူci din granit de 2 cm grosime, culoare bej, matူ. Granitul va avea urmူtoarele caracteristici:
Densitate aparentူ: 2.600- 2.800 kg/mc
Absorbᘰia de apူ: 0,1 – 0,9 %
Rezistenᘰa la compresiune: 130-270 N/mp
Plူcile de pe trepte vor fi tratate (fiamare, sablare, frezare, etc.) astfel încât sူ fie antiderapante, nivelul de

rezistenᘰူ la alunecare sူ fie minim R9.
Adeziv bicomponent pe bazူ de ciment ᗰi polimer lichid, de înaltူ performanᘰူ, cu prizူ ᗰi hidratare rapidူ,

deformabil, pentru plူci din roci naturale. Adezivul va fi clasificat C2F conform SR EN 120004. Acolo unde
situaᘰia o  impune stratul suport se va amorsa în funcᘰie de tipul acestuia (ᗰape de ciment, hidroizolaᘰii, ᗰape
anhidrice, etc.) ᗰi în funcᘰie de umiditatea zonelor în care se vor monta.

Chitul de rostuire va fi pe bazူ de mortar pe bazူ de ciment, de înaltူ performanᘰူ, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu lူᘰimea de pânူ la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe bazူ de rူᗰini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
încadra în clasa CG2WA conform SR EN 13888 ᗰi ISO 13007.

c) covor PVC omogen, termosudabil cu strat de protecᘰie PUR, culoare bej, de 2 mm grosime, rezistent la
trafic comercial extrem clasa 34, clasa de trafic industrial 43, antistatic, ignifugat, tratat antiseptic ᗰi antibacterian,
cu stabilitate dimensionalူ bunူ, rezistent la luminူ, rezistent la pူtare, rezistent la uleiuri minerale, grူsimi, arsuri
de ᘰigူri, pretabilitate la mobilier cu rotile, antiderapant rezistenᘰa la alunecare minim R9, rezistenᘰa la abraziune
grupa T conform SR EN 660-2, clasa A conform SR EN ISO 14644-1, încူrcare electrostaticူ < 2kV conform SR
EN 1815.

Stratul de uzurူ trebuie sူ asigure rezistenᘰa la sarcini statice ᗰi dinamice, siguranᘰa în utilizare, confortul termic
ᗰi acustic, clasa de combustibilitate normatူ, igiena ᗰi protecᘰia mediului, confort tactil ᗰi estetic, posibilitatea de
reparare sau înlocuire în funcᘰie de cerinᘰele utilizatorilor sau la încheierea duratei de viaᘰူ. Perimetral se vor monta
plinte convexe pe care se va ridica covorul PVC pe o înူlᘰime de circa 10 de cm.

d) rူᗰinူ epoxidicူ, culoare în standardul de produs, (executantul va prezenta mostre de culoare
beneficiarului pentru alegerea culorii)

Rူᗰinile epoxidice vor fi normale sau conductive, conform specificaᘰiilor din planᗰele proiectului. Sistemul va fi
garantat pentru încူrcူri mecanice mari, trafic intens, va fi rezistent la zgâriere ᗰi uzurူ.

Stratul final de uzurူ se va încadra în minim clasa R10 de rezistenᘰူ la alunecare.
Se vor folosi sisteme ale cူror elemente componente (grunduri, mase de ᗰpaclu, rူᗰini, accesorii, etc.) sunt

furnizate de acelaᗰi producူtor sau recomandate de cူtre producူtorul sistemului. Producူtorul va oferi
agremente pentru întregul sistem de pardosealူ din rူᗰinူ epoxidicူ. Este interzisူ combinarea elementelor
componente procurate de la diferiᘰi producူtori, care în aceastူ situaᘰie nu pot furniza agremente ᗰi
certificူri pentru sistemul de pardosealူ din rူᗰinူ epoxidicူ.

În alcူtuirea pardoselilor epoxidice normale intrူ:
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- amorsa – grundul: cu rol de a asigura aderenᘰa stratului de uzurူ la stratul suport.
Este o  vopsea –  mortar din rူᗰinူ sinteticူ pentru pardoseli interioare. Este un produs pe bazူ de rူᗰinူ

epoxidicူ, fluidူ (cu vâscozitate redusူ), bicomponentူ ᗰi transparentူ dar nuanᘰabilူ, fူrူ conᘰinut de alcool
benzilic ᗰi fenol alchidic, cu emisii reduse, recomandat de cူtre producူtor pentru grunduirea suprafeᘰelor de
pardoseli minerale, adecvatူ în special pentru straturile suport sensibile la umiditate.

Este aplicabil cu racleta de cauciuc, bidinea, rolူ cu lungime medie a pူrului sau fier de glet (masူ de ᗰpaclu).
Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 7:3 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
- densitate cca 1,1g/cm³
- grosimea stratului uscat: cca 90µm/100g/m²
- uzura cf. Taber: (CS 10/1000 U/1000g): ≤ 43 mg/30 cm²
- duritate la pendulare König: cca 197 s
- rezistenᘰa la presiune: cca 89N/mm²
Consum: cca 200-400 g/m²
- masa de ᗰpaclu: necesarူ în cazul nivelူrii suporturilor rugoase ᗰi pentru realizarea planeitူᘰii ᗰi uniformitူᘰii

pardoselii.
Se realizeazူ din acelaᗰi material ca ᗰi cel pentru grund amestecat cu nisip cuarᘰos în proporᘰiile indicate de

producူtor, în funcᘰie de rugozitatea suportului.
Consum: rူᗰinူ cca 660 g/mm/m², nisip cuarᘰos 500-1000kg/mm/m²
- stratul final de uzurူ pentru solicitူri mecanice mari:
Este o vopsea – mortar din rူᗰinူ sinteticူ pentru pardoseli interioare, pigmentat. Este un produs de acoperire

bicomponent, pigmentat, pe bazူ de rူᗰini epoxidice ᗰi cu adaos de carburူ de siliciu. Este o rူᗰinူ epoxidicူ
bicomponentူ lichidူ, cu adaos de materiale fine, fူrူ substanᘰe aromatice.

Ca strat de acoperire materialul se aplicူ cu ajutorul fierului de glet din oᘰel inoxidabil ᗰi rolူ de structurare
rezistentူ la solvenᘰi. Pentru mူrirea gradului de antiderapanᘰူ, înainte de prelucrarea finalူ cu rola se va sufla cu
carburူ de siliciu de granulaᘰie 0,5 – 1,0 mm, cu un consum de cca 80g/m² dupူ care va fi prelucrat cu rola
conform indicaᘰiilor producူtorului.

Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 2:1 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
- densitate cca 1,7g/cm³
- grosimea stratului uscat: datoritူ structurii aspre: în medie cca 250µm, iar prin granulaᘰia maximူ cca 600µm
Consum: cca 600 g/m²
În alcူtuirea pardoselilor epoxidice conductive intrူ:
- amorsa – grundul: cu rol de a asigura aderenᘰa stratului de uzurူ la stratul suport.
Este un produs de impregnare pe bazူ de rူᗰinူ epoxidicူ, diluabilူ cu apူ.
În funcᘰie de destinaᘰie poate fi aplicat cu peria de sigilare, cu rola cu lungime scurtူ a pူrului sau cu aparat

Airless.
Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 4:1 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
Caracteristici:
- timp de gူleatူ de cca. 90 min.
- densitate cca 1,0 g/cm³
- grosimea stratului uscat: cca 30µm/100g/m²
- coeficient de rezistenᘰူ la difuzie µH2O: cca. 38.000
Consum: cca 200g/m²
- masa de ᗰpaclu: necesarူ în cazul nivelူrii suporturilor rugoase ᗰi pentru realizarea planeitူᘰii ᗰi uniformitူᘰii

pardoselii.
Este un produs pe bazူ rူᗰinူ epoxidicူ bicomponentူ, pigmentatူ, diluabilူ cu apူ. Pentru realizarea masei de

ᗰpaclu, rူᗰina gata preparatူ se amestecူ cu nisip cuarᘰos.
Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 4:1 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
- densitate cca 2,0 g/cm³
- grosimea stratului uscat: min. 1 mm
- duratူ de prelucrabilitate: cca 30 minute
Consum: rူᗰinူ: cca 1.040 – 1.200g/mm/m², nisip cuarᘰos: cca 210-240 g/mm/m²
-  banda conductivူ din cupru cu adeziv pe o partea ᗰi cutie cu accesorii pentru realizarea punctelor de

racordare cu pူmântarea (opᘰional).
- strat intermediar conductiv:
Este un produs pe bazူ de rူᗰinူ epoxidicူ bicomponentူ, diluabilူ cu apူ, conductivူ ᗰi pigmentatူ
Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 9:1 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
- densitate cca 1,1 g/cm³
- grosimea stratului uscat: cca 25µm/100g/m²
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- duratူ de prelucrabilitate: cca 90 minute
Consum: cca 100g/m²
- strat final pentru pardoseli cu solicitူri mecanice mari:
Este un produs pe bazူ de rူᗰinူ epoxidicူ bicomponentူ, diluabilူ cu apူ ᗰi pigmentatူ.
Raport de amestec: Masa de bazူ:Întူritor = 9:1 pူrᘰi greutate
Caracteristici:
- densitate cca 2,0g/cm³
- grosimea stratului uscat: cca 40µm/100g/m²
- duratူ de prelucrabilitate: cca 30 minute
- uzura Taber (CS 10/1000 U/1000g) ≤ 75 mg/30cm2

Consum: cca 1,7 – maxim 2,0 g/m²
Racordul pardoselilor cu pereᘰii se va realiza în cazul pardoselilor din rူᗰini epoxidice cu plinte din PVC cu

rူᗰinူ ABS, extrudate.
2.10. accesorii pardoseli:
-  profil pentru racordul pardoselilor la schimbarea de finisaj realizat din oᘰel inoxidabil, care poate fi fixat

mecanic sau prin lipire
- profil pentru protecᘰia muchiilor la trepte ᗰi praguri realizat din oᘰel inoxidabil cu bandူ antiderapantူ, care se

fixeazူ mecanic sau prin lipire.
3. EXECUᘠIA
3.1. LUCRဠRI PREGဠTITOARE
Toate materialele care intrူ în componenᘰa pardoselilor trebuie sူ corespundူ din punct de vedere al calitူᘰii

conform prevederilor legislaᘰiei în vigoare ᗰi sူ fie agrementate tehnic.
Transportul ᗰi manipularea materialelor se va face în aᗰa fel încât sူ se evite deteriorarea acestora. Depozitarea

se va face în spaᘰii care asigurူ condiᘰiile de microclimat specifice fiecူrui tip de material, în conformitate cu
reglementူrile specifice sau indicaᘰiilor producူtorului.

La executarea lucrူrilor se vor utiliza numai produsele ᗰi procedeele prevူzute în proiect, certificate sau pentru
care existူ agremente tehnice, astfel încât sူ se realizeze cerinᘰele de calitate.

Executarea pardoselilor se va face numai dupူ terminarea lucrူrilor prevူzute sub pardoseli (conducte, instalaᘰii
electrice, sanitare ᗰi de încူlzire) precum ᗰi dupူ terminarea în încူperea respectivူ a tuturor lucrူrilor a cူror
execuᘰie ulterioarူ ar putea deteriora pardoseala.

Strူpungerile prin planᗰeu, adânciturile mai mari se vor chitui dupူ caz cu mortar de ciment sau alte produse
adecvate.

Conductorii electrici care se monteazူ sub pardosealူ (pe suprafaᘰa planᗰeului) vor fi acoperiᘰi cu mortar de
ciment în grosime strict necesarူ pentru protecᘰia lor. Conductele de instalaᘰii, cere strူpung planᗰeul se verificူ
dacူ sunt izolate corespunzူtor (pentru a se exclude orice contact direct al conductelor cu planᗰeul ᗰi pardoseala).

Pregူtirea stratului suport
Suprafaᘰူ suport trebuie sူ fie absolut planူ. Se va face un control riguros înainte de începerea lucrူrilor

deoarece tipul materialului de umpluturူ depinde de înူlᘰimea denivelူrilor. Abaterile de la planeitate ale stratului
suport (de rezistenᘰူ) nu vor depူᗰi valorile admisibile indicate mai jos:

- max. 20 mm faᘰူ de dreptarul de 2 m lungime la suprafaᘰa terenului de fundaᘰie pregူtit pentru executarea
pardoselilor;

- max. 10 mm faᘰူ de dreptarul de 2 m lungime, la suprafaᘰa stratului suport rigid (din beton sau beton armat).
3.2. EXECUᘠIA STRATURILOR INTERMEDIARE
Straturile intermediare prevူzute pentru realizarea termo-fono-hidroizolူrii planᗰeelor se vor executa conform

legendei (vezi planᗰe).
ᗠapa de egalizare:
ᗠapa de egalizare (dacူ este prevူzutူ/necesarူ) se va realiza dintr-un mortar de ciment clasa M100 - T, având

consistenᘰa de 3 cm, mူsuratူ pe conul etalon. Mortarul de ciment se va prepara în cantitူᘰile strict necesare care
pot fi puse în lucrare înainte de începerea prizei. Mortarul de ciment, preparat cu nisip 0-7 mm se va întinde pe
suprafaᘰa respectivူ ᗰi se va nivela cu dreptarul tras pe fâᗰii de ghidaj din mortar de ciment sau pe ᗰipci de ghidaj,
fixate în prealabil la nivelul indicat în proiect. Pe parcursul executူrii ᗰapei se va urmူri obᘰinerea unui strat cu o
grosime cât mai uniformူ. Turnarea ᗰapei se va face în ᗰah, în panouri de 2,00-2,50 mp, prevူzându-se rosturi
longitudinale ᗰi transversale. În prima perioadူ de întူrire, cca 7 zile de la turnare, ᗰapa se va menᘰine umedူ prin
acoperire cu folii de polietilenူ.

În cazul în care este necesarူ prin proiect o suprafaᘰူ foarte netedူ se va proceda la sclivisirea feᘰei vူzute a
ᗰapei sau la elicopterizarea ei.

Stratul fonoizolant:
Se va realiza din plူci de vatူ mineralူ bazalticူ, protejatူ de contactul cu placa de beton cu hârtie de ambalaj

(cu minim 20 cm suprapunere).
De-a lungul pereᘰilor ᗰi în jurul unor elemente de construcᘰie sau de instalaᘰii, care strူpung planᗰeul se vor

monta benzi de vatူ mineralူ, care vor izola dala flotantူ faᘰူ de acestea; benzile montate de-a lungul pereᘰilor vor
avea înူlᘰimea egalူ cu distanᘰa dintre planᗰeu ᗰi faᘰa superioarူ a pardoselii;
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Strat de protecᘰie tehnologicူ va fi realizat din folie de polietilenူ, cu minim 20 cm suprapunere între ele; la
margini acestea vor îmbrူca fâᗰiile de material fonoizolator montate pe elementele verticale.

ᗠapa autonivelantူ pe bazူ de ipsos:
Pregူtirea suportului:  Aplicare în conlucrare cu stratul suport. Suprafaᘰa suportului trebuie sူ fie, stabilူ,

aderentူ, fူrူ grူsimi, fူrူ fisuri, uscatူ ᗰi fူrူ resturi sintetice, fူrူ pete de agenᘰi chimici (ex. decofrol sau
vopsea). În cazul pardoselilor de bazူ în contact cu solul (încူperi fူrူ subsol) este necesarူ o  hidroizolaᘰie
orizontalူ corespunzူtoare

Important: umiditatea rezidualူ a pardoselilor de bazူ trebuie sူ fie < 2,5 %. În cazul suprafeᘰelor absorbante se
va aplica o  grunduire corespunzူtoare conform indicaᘰiilor fiᗰei tehnice a  produsului. Straturile minerale
neabsorbante (plူci ceramice, piatrူ naturalူ), se recomandူ a fi tratate cu un grund special (consultaᘰi specialistul)
sau dupူ efectuarea operaᘰiunilor de frezare, zgâriere, periere, se poate grundui ca în cazul suprafeᘰelor absorbante
(dacူ suportul devine absorbant). Pentru a evita pူtrunderea umezelii în perete, se vor grundui ᗰi suprafeᘰele de
contact dintre perete ᗰi ᗰapူ. Se va respecta timpul de uscare a grundului conform fiᗰei tehnice.

Aplicare ca ᗰapူ flotantူ. La partea inferioarူ a pereᘰilor se monteazူ benzi perimetrale (grosime>8mm). Se
monteazူ plူcile fonoizolante. Întreaga suprafaᘰူ se acoperူ cu folie PE cu suprapunere de min. 8 cm la îmbinူri.
Înainte de turnarea ᗰapei, se recomandူ lipirea îmbinူrilor, pentru a evita pူtrunderea ᗰapei la materialul izolant. În
cazul pardoselilor de bazူ în contact cu solul (încူperi  fူrူ subsol) este necesarူ o  hidroizolaᘰie orizontalူ
corespunzူtoare.

Punerea în operူ: Punerea în operူ trebuie efectuatူ mecanizat, de ex. cu PFTG4, PFT G5c, T2E sau maᗰini
similare. Mortarul preamestecat ᗰi dozat se amestecူ numai  cu apူ curatူ. Consistenᘰa fluidူ a mortarului se
realizeazူ prin reglarea debitului de apူ. La turnare, nu trebuie sူ se producူ separarea între apူ ᗰi mortar. Se va
turna ᗰapa la cota din proiect. Aerul se eliminူ din ᗰapa în stare fluida, prin batere cu bara ᗰi/sau mူtura de
dezaerare.

Testarea consistentei ᗰapei: Testarea se face pe o  suprafaᘰူ planူ, neabsorbantူ (folie), cu cilindrul de
consistenᘰူ de 1,3 l. Mူsurူtoarea începe la 2 minute de la începutul intervalului de curgere. Diametrul amprentei
trebuie sa fie aprox. 40-43 cm. La grosimi ale ᗰapei de peste 50 mm, mortarul se aplica vâscos (diametrul amprentei
35-38 cm) sau în doua straturi.

Rosturi de dilataᘰie: ᗰapa este stabilူ în stare întူritူ ᗰi nu necesitူ rosturi de dilatare. Se preiau numai rosturile
structurale ale clူdirii, pူstrând numai aceleaᗰi locuri ᗰi lူᘰimi. Se vor prevedea rosturi de dilataᘰie la golurile de
uᗰi, încူperi cu raport disproporᘰionat lungime/lူᘰime. Se prevူd rosturi de lucru, funcᘰie de capacitatea utilajului ᗰi
graficul de turnare. Ca regulူ generalူ, se poate turna fူrူ rosturi de dilataᘰie pânူ la 1.000m2 (condiᘰia de bazူ:
lungimea încူperii sူ nu depူᗰeascူ de 3 ori lူᘰimea). Pentru încူlzirile în pardosealူ, suprafaᘰa maximူ este de
300m².

Uscare: ᗠapa poate fi acoperitူ cu straturi permeabile la vapori numai dupူ ce umiditatea rezidualူ este < 1,0%;
În cazul straturilor impermeabile la vapori (ex. covor PVC) umiditatea reziduala a ᗰapei trebuie sူ fie <0,5%.
Funcᘰie de condiᘰiile existente (temperaturူ, umiditate ᗰi circulaᘰia aerului), timpul de uscare este de cca. 3-6
sူptူmâni, pentru grosimi ale ᗰapei de 35 mm. Aerisirea corespunzူtoare favorizeazူ procesul de uscare. Pe
pardoselile cu încူlzire, stratul de uzura se va lipi cu adeziv adecvat. ᗠapa necesitူ o ᗰlefuire uᗰoarူ înainte de
lipirea straturilor de uzurူ.

Recomandူri generale: Suprafeᘰele prelucrate se vor feri de expunerea directူ la soare sau curenᘰi puternici de
aer. Este interzisူ încူlzirea directူ a suprafeᘰei. Pe durata aplicူrii ᗰi procesului de prizူ, temperaturile aerului,
suportului ᗰi ᗰapei trebuie sူ fie >5°C. Temperatura de lucru recomandatူ este între +5°C ᗰi +25°C.

ᗠapa nu se amestecူ cu alte materiale; acestea pot altera caracteristicile ᗰapei. Uneltele trebuie curူᘰate cu apူ
curatူ imediat dupူ utilizare. Uneltele ᗰi sculele murdare pot scurta semnificativ timpul de lucrabilitate. Pompa de
amestecare ᗰi accesoriile acesteia trebuie curူᘰate în interval de 30 de minute de la oprirea utilajului. Se vor
respecta normele specifice ᗰi fiᗰele tehnice ale materialelor cu care mortarul interacᘰioneazူ.

Pentru montarea pereᘰilor uᗰori direct pe ᗰapူ se vor respecta indicaᘰiile producူtorului referitor la modalitatea
de ancorare în ᗰapူ.

ᗠapa brutူ:
Pregူtirea suportului:  Suportul trebuie sူ fie uscat, stabil, desprူfuit, fူrူ pete de ulei sau vopsea, sူ nu

prezinte desprinderi sau exfolieri, sူ nu fie îngheᘰat sau fisurat. Dacူ este cazul, suportul se prelucreazူ mecanic
(sablare, frezare). Golurile ᗰi fisurile din suport trebuie închise. Rosturile structurii de rezistenᘰူ a clူdirii trebuie sူ
se regူseascူ atât în ᗰapူ cât ᗰi în straturile de finisaj ale pardoselii. Stratul suport poate fi din beton sau fono ᗰi
termoizolaᘰie (ex: polistiren sau vatူ mineralူ, cu folie de separaᘰie). În cazul conlucrူrii directe cu suportul, acesta
se amorseazူ cu conform indicaᘰiilor date de producူtor iar acoperirea cu ᗰapူ a acestuia se face în decurs de max.
20 min. În cazul utilizူrii foliei cu rol de strat de separaᘰie, marginile acesteia se suprapun minim 8 cm. La partea
inferioarူ a pereᘰilor, pe tot conturul lor, se monteazူ banda perimetralူ (grosime>5mm).

Punerea în operူ: Un sac de mortar uscat se amestecူ în malaxorul cu cူdere liberူ cu cca. 3,5 l apူ curatူ.
Timpul de amestecare este de cca. 3 minute. În cazul prelucrူrii mecanizate amestecarea se va face cu malaxoare
orizontale (ex: PFT HM 5) sau cu pompe de amestecat ᗰi transportat ᗰape. Aplicarea se face manual sau mecanizat.
În cazul aplicူrii mecanizate se foloseᗰte pompa cu amestecare. În ambele variante, ᗰapa se trage ᗰi se compacteazူ
cu dreptarul, se finiseazူ cu fretonul sau cu maᗰina de finisat ᗰape (ⷐelicopterⷐ). Acoperirea ᗰapei cu strat de uzurူ
se poate face dupူ minim 28 de zile de la aplicare (umiditatea rezidualူ a ᗰapei trebuie sူ fie <2,5%). Ca straturi de
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acoperire sunt recomandate urmူtoarele materiale: mochetူ, covor  PVC, parchet, plူci ceramice, acoperiri
epoxidice, etc.

Recomandူri generale: Prepararea mortarului se va face numai cu apူ curatူ. Este interzisူ amestecarea
mortarului cu alte materiale. Pe durata aplicူrii ᗰi prizei mortarului, temperatura aerului, mortarului ᗰi suportului
trebuie sူ fie de cel puᘰin + 5ºC. Temperatura de lucru recomandatူ este între +5°C ᗰi +25°C. Suprafeᘰele
prelucrate se vor feri de expunerea directူ la ploaie, soare sau curenᘰi puternici de aer. Se vor respecta normele
specifice ᗰi fiᗰele tehnice ale materialelor cu care mortarul interacᘰioneazူ.

Stratul hidroizolant:
Pregူtirea suportului: Suportul trebuie sူ fie solid, curူᘰat, uscat, fူrူ grူsimi, vopsea sau orice substanᘰe care

ar putea scူdea aderenᘰa.. Suportul pe bazူ de ciment trebuie sူ fie stabil ᗰi uscat, fူrူ infiltraᘰii de umiditate prin
capilaritate. Înainte de aplicarea hidroizolaᘰiei suportul se va amorsa adecvat.

Aplicarea hidroizolaᘰiei: Se aplicူ cu o spatulူ lisူ, trafalet, bidinea sau prin pulverizare (când este necesar,
produsul se dilueazူ cu max. 5% apူ). Trebuie aplicatူ în straturi subᘰiri ᗰi uniforme (aproximativ maxim 1 mm pe
strat). Trebuie aᗰteptat când primul strat se usucူ, înainte de a aplica straturile ulterioare, respectând metoda
“mâinilor încruciᗰate” (1-2 ore în funcᘰie de condiᘰiile de temperaturူ). Grosimea finalူ nu trebuie sူ fie niciodatူ
mai micူ de 1 mm, pentru a realiza un strat flexibil ᗰi uniform. Este interzis sူ rူmânူ goluri ᗰi zone neacoperite
cauzate de imperfecᘰiunea stratului suport. Dacူ se monteazူ pe straturi suport fisurate se va arma cu plasူ de fibrူ
de sticlူ 4,5x4 mm. Pentru îmbunူtူᘰirea alungirii la rupere ᗰi capacitူᘰii de preluare a fisurilor se poate îngloba în
hidroizolaᘰie o ᘰesူturူ neᘰesutူ din propilenူ. La îmbinူrile suprafeᘰelor perete - pardosealူ, perete - perete ᗰi la
sifonul de scurgere se va aplica o ᘰesူturူ cauciucatူ înglobatူ total în hidroizolaᘰie. Dupူ aplicarea hidroizolaᘰie
sub formူ de pastူ ᗰi evaporarea apei aceasta se transformူ într-o membranူ elasticူ, rezistentူ la trafic pietonal
lejer, peste care se pot monta cu adezivi adecvaᘰi plူci ceramice.

Amorse ᗰi grunduri: Executantul va respecta indicaᘰiile producူtorului ᗰi acolo unde situaᘰia o impune se
vor aplica amorse în funcᘰie de calitatea stratului suport, umiditatea acestuia, tipul stratului care urmeazူ sူ
se  aplice precum ᗰi de umiditatea ᗰi destinaᘰia spaᘰiilor în care se monteazူ pardoselile.

3.3. EXECUᘠIA STRATULUI DE FINISAJ
a) Pardoseli din gresie ᗰi piatrူ naturalူ
În încူperile în care se executူ pardoseli cu strat de uzurူ din gresie se vor asigura:
- temperatura minimူ +5 grade C
- umiditatea relativူ a aerului maxim 65%
Regimul higrotermic prescris se va menᘰine în tot timpul execuᘰiei lucrူrilor ᗰi cel puᘰin 2 sူptူmâni dupူ

terminarea acestor operaᘰiuni sau se va proceda în conformitate cu indicaᘰiile producူtorului, pânူ la dare în
folosinᘰူ a pardoselilor.

În cazul în care apar totuᗰi rosturi la montarea plူcilor rectificate, umplerea rosturilor se va face cu chituri-
materiale sigilante epoxidice la minim 7 zile dupူ montarea plူcilor, iar la intervalul de la montare ᗰi pânူ la
rostuire pardoseala nu va fi datူ în circulaᘰie. Culoarea materialului de umpluturူ a rosturilor se va alege cât mai
apropiat ca ᗰi nuanᘰူ de culoarea placajului. La rostuirea plူcilor se vor respecta prevederile normativului GE047-
02 - Ghid privind utilizarea chiturilor la etanᗰarea rosturilor în construcᘰii.

Montarea plူcilor se realizeazူ pe un strat suport rigid.
Montarea se realizeazူ prin intermediul unui strat de mortar adeziv, dupူ tehnologia indicatူ de producူtor.
Montarea plူcilor din gresie ceramicူ pe suporturi din beton monolit se face la minimum 3 luni de la turnare.
Pentru evitarea cumulူrii efectelor deformaᘰiilor, între ansamblul de pardosealူ ᗰi conturul pereᘰilor, stâlpilor se

vor lua mူsuri  care sူ  permitူ  deformarea acestora independent prin rosturi elastice, amplasate în funcᘰie de
indicaᘰiile producူtorului.

b) Pardoseli din covor PVC
Se va respecta fiᗰa tehnologicူ de montaj pusူ la dispoziᘰie de cူtre producူtor.
Suportul pe care se aplicူ trebuie sူ fie uscat (umiditate max. 2%) hidroizolat împotriva eventualelor pူtrunderi

de apa în forma lichidူ sau de vapori. Trebuie sူ fie curat, plan, fူrူ denivelူri, urme de praf, grူsimi, mucegai sau
alᘰi paraziᘰi.

Înainte de aplicare covoarele se condiᘰioneazူ timp de 2-3 ore la temperatura de 18-25ºC; se pူstreazူ derulate
în vederea dimensionူrii.

Covoarele se croiesc înainte  de  începerea montူrii conform geometriei încူperii ᗰi se monteazူ cu scafူ
ridicându-se pe perete 30 de cm.

Montarea se face cu adezivi specifici, în funcᘰie de tipul suportului, cu o  driᗰcူ metalicူ specialူ, în
conformitate cu tehnologia producူtorului de adezivi, astfel încât sူ se asigure stabilitatea ᗰi aderenᘰa produselor.

Legူturile între fâᗰiile de covor se vor face prin termosudare cu cordon din PVC cu diametrul de 4mm.
c) Pardoseli din rူᗰini epoxidice
Se vor  folosi doar produse certificate. Se vor respecta indicaᘰiile tehnice date de producူtor. Se va respecta

stratificarea indicatူ de cူtre producူtor pentru sistemul de pardosealူ din rူᗰinူ epoxidicူ. Pentru racorduri cu
peretele se vor monta plinte din PVC.

Lucrူri pregူtitoare:  Stratul suport pe bazူ de ciment trebuie sူ fie curat, uscat, rugos ᗰi portant; acesta nu
trebuie sူ aibူ pူrᘰi neaderente sau lapte de ciment sau alte substanᘰe ca: uleiuri, grူsimi, rူzူturူ din cauciuc,
resturi de vopsele ᗰi altele care ar putea influenᘰa negativ aderenᘰa. De obicei, în prealabil, este necesarူ o tratare a
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stratului suport prin sablare ᗰi aspirare sau prin frezare astfel încât sူ se niveleze stratul suport sau sူ se deschidူ
porii ᗰi sူ fie lipsit de praf, uleiuri sau alte substanᘰe care împiedicူ aderenᘰa. Dupူ o curူᘰare/pregူtire a stratului

↰suport se verificူ rezistenᘰa acestuia. Valoarea medie a mူsurူtorilor de rezisten ူ la smulgere a suprafeᘰei suport
trebuie sူ fie ≥ 1,5N/mm² ᗰi orice valoare individualူ ≥1,0N/mm². Umiditatea betonului la suprafaᘰူ nu trebuie sူ
fie mai mare de 45%. Temperatura stratului suport trebuie sူ fie cu cel puᘰin 3ºC mai mare decât temperatura
punctului de rouူ din zona respectivူ. Stratul suport ce urmeazူ sူ fie protejat trebuie asigurat împotriva
ascensiunii capilare a umiditူᘰii.

Straturile vechi-neaderente monocomponente ᗰi bicomponente se îndepူrteazူ. Suprafeᘰele sticloase ᗰi cele
↰bicomponente, se curူᘰူ, se ᗰlefuiesc, respectiv se sableazူ pânူ când se obᘰine o suprafa ူ matူ dupူ care se

grunduiesc cu un grund special pentru suprafeᘰe neabsorbante. Golurile, defectele din stratul suport se reparူ cu
mortare epoxidice adecvate.

Suprafeᘰele trebuie sူ ajungူ la umiditatea de echilibru înainte de aplicarea produsului:
- beton ᗰi ᗰapele de ciment: max. 4% greutate
- ᗰape anhidride: max.0,5%greutate
- ᗰape magnezite: 2-4 % greutate
- ᗰapူ de xilolit: 4-8 % greutate
Pregူtirea materialului bicomponent: Masa de bazူ se amestecူ dupူ care, în timp ce se amestecူ, la acesta se

adaugူ întူritorul. Se omogenizeazူ bine cu un malaxor la vitezူ redusူ (max. 400 rotaᘰii/min.), pânူ la obᘰinerea
unui amestec omogen, fူrူ dungi. Amestecul rezultat se toarnူ într-un alt recipient curat, iar dacူ se impune, în
timp ce se amestecူ din nou, la acesta se adaugူ cantitatea necesarူ de nisip respectiv de apူ ᗰi se amestecူ bine
din nou.

Punerea în operူ:  La aplicarea rူᗰinilor sintetice, pe lângူ temperatura mediului ambiant o  importanᘰူ
deosebitူ o  are temperatura stratului suport. La temperaturi scူzute reacᘰiile chimice sunt încetinite iar la
temperaturi ridicate reacᘰiile chimice sunt accelerate. La aplicarea materialului în aer liber, dupူ aplicare, acesta
trebuie ferit un timp mai lung de umiditate. Temperatura de amestecare a materialului va fi de minim 15ºC.

În cazul aplicူrii rူᗰinilor epoxidice, stratificarea de principiu este urmူtoarea:
Strat de grund-amorsူ
Suporturile se grunduiesc cu rူᗰini epoxidice adecvate aplicate conform indicaᘰiilor producူtorului. Stratul

proaspူt aplicat se presarူ cu nisip cuarᘰos dacူ este nevoie. În cazul pardoselilor conductive stratul de grund
nepresူrat trebuie acoperit cu stratul conductiv în termen de 2 zile.

Masူ de ᗰpaclu
Dupူ aplicarea stratului de grund, suprafeᘰele rugoase, poroase se egalizeazူ suplimentar cu o masူ de ᗰpaclu. 
Dacူ se impune, stratul proaspူt din masူ de ᗰpaclu se presarူ pe întreaga suprafaᘰူ cu nisip de cuarᘰ.
Stratul final de acoperire:
Se aplicူ stratul final de acoperire conform specificaᘰiilor producူtorului.
În cazul pardoselilor conductive se realizeazူ montajul contactelor de pူmântare:

Schiᘰa de bazူ a conexiunilor de pူmântare

Pe stratul întူrit de grund se lipeᗰte banda de cupru - pe perimetrul pereᘰilor, cu distanᘰa maximူ dintre benzi de
20 m. Se vor monta minim 2 conexiuni la pူmântare. În acest scop se vor utiliza punctele de contact din setul de
conexiuni.

Suprafeᘰele separate prin rosturi se vor conecta separat la pူmântare. În cazul suprafeᘰelor foarte mari ᗰi
continue, trebuie respectatူ distanᘰa maximူ dintre  benzile de cupru (≤ 20 m), prin montarea de conexiuni
suplimentare la pူmântare. Dupူ lipire, suprafaᘰa benzilor de cupru se curူᘰူ cu o cârpူ îmbibatူ cu produse
recomandate de producူtor. Dupူ aplicarea straturilor de acoperire, benzile de cupru se conecteazူ la pူmântare de
cူtre un electrician autorizat în domeniu.

În cazul pardoselilor conductive se realizeazူ un strat conductiv intermediar: Peste stratul de grund se aplicူ
cu rola un strat conductiv. Dupူ uscarea acestui strat conductiv dar înainte de aplicarea stratului final, trebuie
efectuat o verificare a conductivitူᘰii. Rezistenᘰa de conductivitate la pူmântare nu are voie sူ fie peste valoare de
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5x104 㪐. Distanᘰa dintre electrodul de mူsurare ᗰi conexiunea la pူmântare trebuie sူ fie între 8 ᗰi 10 m. În cazul
în care rezistenᘰa este prea mare, se vor monta conexiuni suplimentare la pူmântare.

În cazul pardoselilor conductive, stratul final de acoperire se realizeazူ:
Se aplicူ un strat autonivelant conductiv pentru pardoseli cu solicitူri mecanice înalte. Acesta se toarnူ dupူ un

timp de aᗰteptare de minim12 ore ᗰi maxim 24 de ore de la realizarea stratului conductiv pe suprafaᘰa pregူtitူ.
Se întinde uniform cu ajutorul unei raclete dinᘰate din cauciuc dur (recomandat: dinᘰi triunghiulari de minim 8

mm), grosimea stratului va fi de minim 2 mm ᗰi maxim 5 mm. Dupူ cca. 10 minute se va elimina aerul din stratul
aplicat cu ajutorul unei role de aerisire cu ᘰepi.

Nu este permisူ depူᗰirea consumurilor maxime indicate de cူtre producူtor deoarece existူ riscul de a nu se
realiza conductivitatea electricူ necesarူ a stratului de uzurူ.

În cazul lucrူrilor de reparaᘰii sau a prelucrူrilor suplimentare este necesarူ aplicarea unui strat intermediar din
materialul conductiv folosit pentru stratul conductiv intermediar, inclusiv pူmântarea.

NOTဠ: Executantul va folosi pentru realizarea pardoselilor epoxidice numai produsele indicate de
sistemul agrementat de cူtre producူtor ᗰi conform instrucᘰiunilor stricte a acestuia (a se citi fiᗰele tehnice
ale produselor aferente). Este interzisူ combinarea produselor de la diferiᘰi producူtori.

Mူsuri de protecᘰia muncii ᗰi mediului
Pe lângူ masurile generale de protecᘰie a muncii ᗰi a mediului se va evita contactul rူᗰinii epoxidice neîntူrite

cu pielea. În stare neîntူritူ componentele rူᗰinii nu a voie sူ ajungူ la canalizare, în ape curgူtoare sau stူtူtoare.
4. VERIFICAREA CALITဠᘠII LUCRဠRILOR
Executarea pardoselilor se va face în conformitate cu prevederile proiectului de execuᘰie
Orice lucrare va fi începutူ numai dupူ verificarea ᗰi recepᘰionarea suportului
Materialele vor fi puse în operူ numai dupူ ce s-au realizat urmူtoarele operaᘰii:
-  verificarea de cူtre conducူtorul tehnic al lucrူrii a certificatelor de calitate care sူ confirme cူ sunt

corespunzူtoare normelor în vigoare
- depozitarea ᗰi manipularea în condiᘰii care sူ evite orice degradare a lor
- efectuarea încercူrilor de calitate la locul de punere în operူ, dacူ este cazul, la solicitarea proiectantului,

beneficiarului sau a organelor de control abilitate
Verificူrile de calitate se vor face pe parcursul realizူrii pardoselilor:
a)Stratul suport
- abaterile de la planeitate sူ se încadreze în limitele admise prevူzute în GP037 - 98
b)Straturi intermediare
- suprafaᘰa fူrူ asperitူᘰi pronunᘰate, zgârieturi, neregulat, ciupituri. Corectarea acestor defecte se va face printr-

o ᗰlefuire cu piatrူ de polizor
- umiditatea stratului suport sူ fie de max. 4% sau cea indicatူ de producူtorul de pardoseli
- se vor lua mူsuri de protecᘰie a suprafeᘰei împotriva uscူrii forᘰate sau îngheᘰူrii
- ᗰapa sူ fie aderentူ la suprafaᘰa pe care este aplicatူ, la ciocူnirea uᗰoarူ cu ciocanul de zidar, trebuie sူ

prezinte un sunet plin
c)Stratul de uzurူ
- nu va prezenta defecte peste limitele stabilite prin reglementူrile din normativul GP037 – 98
- suprafaᘰa pardoselii trebuie sူ fie complet planူ ᗰi netedူ nu se admit porᘰiuni în relief sau adâncituri
- suprafaᘰa pardoselilor trebuie sူ fie curatူ, lustruitူ, nu se admit pete
- racordူrile la pardoseli de altူ naturူ, strူpungerile, obiectele fixate pe stratul suport, etc. trebuie sူ fie pူsuite

la croire
- la pardoselile realizate din plူci de piatrူ naturalူ sau artificialူ nu se admit denivelူri între douူ elemente

adiacente
- denivelူrile admise pe suprafeᘰele realizate (pardoseli reci) este de 1 mm/m, mူsuratူ sub dreptarul de 2 m

lungime
- se va respecta designul din proiect în cazul plူcilor de diferite culori
- trebuie respectatူ uniformitatea culorii în cadrul aceleaᗰi încူperi în cazul pardoselilor prevူzute prin proiect

sူ se realizeze cu plူci de aceeaᗰi culoare.
-  în  cazul pardoselilor conductive se va verifica ᗰi certifica dacူ rezistenᘰa conductivူ este asiguratူ dupူ

realizarea sistemului conform specificaᘰiilor echipamentelor care urmeazူ sူ se amplaseze în respectivele încူperi.
Verificarea ᗰi certificarea se va face de cူtre o persoanူ fizicူ sau societate comercialူ autorizatူ.

La recepᘰia lucrူrilor se va verifica.
- îndeplinirea cerinᘰelor stabilite de proiectant în funcᘰie de destinaᘰia construcᘰiei
- dacူ s-a realizat o suprafaᘰူ care sူ se încadreze din punct de vedere al performanᘰelor în limitele admise

fiecူrui tip de pardosealူ, precizate în caietele Normativul privind proiectarea ᗰi asigurarea calitူᘰii pardoselilor la
construcᘰiile civile“ indicativ GP 037-98.

La terminarea executူrii lucrူrilor ascunse se vor încheia procese verbale, privind constatarea calitူᘰii lucrူrii.
În afara condiᘰiilor stabilite prin prezentul caiet de sarcini, la realizarea pardoselii vor fi respectate condiᘰiile

specifice stabilite de cူtre furnizor ᗰi dupူ caz cele stabilite de comisia de agrementare.
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CAPITOLUL 5
PLACAJE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
C6-86 Instrucᘰiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianᘰူ, majolicူ ᗰi plူci ceramice smူlᘰuite
CESAROM
C223-86 Instrucᘰiuni tehnice pentru executarea placajelor din faianᘰူ, majolicူ ᗰi plူci ceramice smူlᘰuite, aplicate
pe pereᘰi prin lipire cu paste subᘰiri
GE047-02 – Ghid privind utilizarea chiturilor la etanᗰarea rosturilor în construcᘰii
SR EN 14411 Plူci ᗰi dale ceramice. Definiᘰii, clasificare, caracteristici, evaluarea conformitူᘰii ᗰi marcare
SR EN 12004 Adezivi pentru plူci ceramice. Cerinᘰe, evaluarea conformitူᘰii, clasificare ᗰi notare
SR EN 12808-1 Mortare de rosturi pentru plူci. Partea 1: Determinarea rezistenᘰei chimice a mortarelor pe bazူ de
rူᗰini reactive
SR EN 12808-2 Mortare de rosturi pentru plူci. Partea 2: Determinarea rezistenᘰei la abraziune
SR EN 12808-3 Mortare de rosturi pentru plူci. Partea 3: Determinarea rezistenᘰei la întindere din încovoiere ᗰi
compresiune
SR EN 12808-4 Mortare de rosturi pentru plူci. Partea 4: Determinarea contracᘰiei
SR EN 12808-5 Mortare de rosturi pentru plူci. Partea 5: Determinarea absorbᘰiei de apူ
SR EN 13888 Mortare de rosturi pentru plူci ᗰi dale ceramice. Specificaᘰii, evaluarea conformitူᘰii, clasificare ᗰi
notare
SR EN 14411 Plူci ᗰi dale ceramice. Definiᘰii, clasificare, caracteristici ᗰi marcare.
SR EN ISO 10545-1 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 1: Luarea probelor ᗰi condiᘰii de recepᘰie
SR EN ISO 10545-2 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 2: Determinarea dimensiunilor ᗰi calitatea suprafeᘰei 
SR EN ISO 10545-3 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 3: Determinarea absorbᘰiei de apူ, porozitူᘰii aparente, densitူᘰii
relative aparente ᗰi densitူᘰii aparente
SR EN ISO 10545-4 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 4: Determinarea rezistenᘰei la încovoiere ᗰi a forᘰei de rupere
SR EN ISO 10545-6 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 6: Determinarea rezistenᘰei la abraziune profundူ pentru plူci
neglazurate
SR EN ISO 10545-7 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 7: Determinarea rezistenᘰei la abraziune a suprafeᘰei pentru plူci
ᗰi dale glazurate
SR EN ISO 10545-8 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 8: Determinarea dilatူrii termice liniare
SR EN ISO 10545-9 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 9: Determinarea rezistenᘰei la ᗰoc termic 
SR EN ISO 10545-11 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 11: Determinarea rezistenᘰei la harisare pentru plူci ᗰi dale
glazurate
SR EN ISO 10545-12 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 12: Determinarea rezistenᘰei la îngheᘰ
SR EN ISO 10545-14 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 14: Determinarea rezistenᘰei la pူtare
SR EN ISO 10545-15 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 15: Determinarea emisiei de plumb ᗰi de cadmiu a plူcilor ᗰi
dalelor glazurate
SR EN ISO 10545-16 Plူci ᗰi dale ceramice. Partea 16: Determinarea diferenᘰelor mici de culoare
SR EN 14891:2012 Produse de impermeabilizare faᘰူ de apူ utilizate în stare lichidူ pentru lipirea cu adezivi a
plူcilor ceramice. Specificaᘰii, metode de încercare, evaluarea conformitူᘰii, clasificare ᗰi notare

Toate materialele vor fi introduse în lucrare numai dupူ ce în prealabil s-a verificat cူ au fost livrate cu
certificate de calitate, care sူ confirme cူ sunt corespunzူtoare normelor în vigoare, sူ fie agrementate tehnic.

2. MATERIALE
Plူci ceramice glazurate - faianᘰူ de calitatea I, cu dimensiuni 20x30 cm ᗰi minim 7 mm grosime, culoare

alb, lucioasူ, rostuitူ cu chit de rostuire de culoare albူ.
Adezivul va fi compatibil cu structurile de zidူrie ᗰi mortare ᗰi cu placajele din gipscarton. Componenᘰii sူi nu

au voie sူ reacᘰioneze chimic cu mortarele din tencuielile ᗰi cu gleturile existente. Înainte de adoptarea produsului
executantul va trebui sူ stabileascူ el însuᗰi dacူ produsul este sau nu adecvat utilizူrii avute în vedere ᗰi sူ-ᗰi
asume întreaga rူspundere  ce  poate deriva din folosirea lui. Adezivul va fi pe bazူ de ciment, de înaltူ
performanᘰူ, fူrူ alunecare verticalူ, cu timp deschis extins, clasificat C2TE conform SR EN 12004.

Chitul de rostuire va fi pe bazူ de mortar pe bazူ de ciment, de înaltူ performanᘰူ, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu lူᘰimea de pânူ la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe bazူ de rူᗰini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
încadra în clasa CG2WA conform SR EN 13888 ᗰi ISO 13007. Chitul va fi hidrofug, cu o bunူ rezistenᘰူ la
compresiune, flexiune, cicluri de îngheᘰ / dezgheᘰ, rezistent la abraziune, ᗰi la acᘰiunea acizilor

Rosturile de dilataᘰie, colᘰurile, precum ᗰi rosturile aflate la îmbinarea pereᘰilor ᗰi cele din jurul instalaᘰiilor
sanitare se vor etanᗰa în mod obligatoriu cu silicon sanitar fungistatic, transparent.

Muchiile se vor proteja cu baghete din aluminiu eloxat, (aluminiu înalt anodizat - grosimea stratului de anodizaj
fiind de minim 20 µ) culoare argintiu satinat.

Transportul se va face în conteinere  închise sau în lူzi, în autocamioane acoperite. Aruncarea cutiilor la
manipulare este interzisူ.

23



Depozitarea cutiilor cu faianᘰူ se va face în magazii închise, protejate împotriva agenᘰilor atmosferici, acᘰiunii
directe a razelor solare ᗰi a umiditူᘰii. Depozitarea se va face în locuri ferite de orice sursူ de incendiu.

3. EXECUᘠIA
Depozitarea tuturor materialelor se va face conform prevederilor din stasuri ᗰi condiᘰiilor impuse de producူtor,

pentru evitarea degradူrii ᗰi menᘰinerea integralူ a calitူᘰii acestora.
Cutiile cu plူci de faianᘰူ vor fi depozitate în spaᘰii special amenajate, ferite de umiditate, îngheᘰ, lovituri, în

stive de max. 1,5 m înူlᘰime, pe platforme plane sau rafturi. Vor fi aduse la locul de punere în operူ pe mူsura
utilizူrii lor.

Aplicarea placajelor de faianᘰူ pe elementele de beton sau zidူrie se va face la cel puᘰin o lunူ dupူ încူrcarea
cu greutatea permanentူ inclusiv din acoperire a clူdirii

Lucrူri care trebuie terminate înainte de începerea placူrii:
- montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau cူptuᗰelilor la uᗰi (exclusiv cele prevူzute a se executa dupူ

executarea placajului)
- tencuirea tavanului ᗰi a suprafeᘰelor pereᘰilor
- montarea conductelor sanitare, electrice ᗰi de încူlzire cu probele ᗰi remedierile respective
- executarea mascူrilor ᗰi ᗰliᘰurilor din plasူ de rabiᘰ
- montarea diblurilor, consolelor la obiectele sanitare ᗰi de încူlzire
- executarea lucrူrilor care necesitူ spargeri pe faᘰa zidului opusူ celei placate
- îmbrူcူminᘰile pardoselilor reci din mozaic turnat, la încူperile la care pereᘰii se vor placa, se pot executa

înainte sau dupူ montarea placajelor de faianᘰူ sau gresie. Plintele de gresie se vor monta înainte de placarea cu
faianᘰူ, partea superioarူ a acesteia fiind linia de pornire (orizontalူ ᗰi la nivel) a placajului.

- la  încူperile cu umiditate mare (peste 75%) se vor  executa în prealabil lucrူrile de hidroizolaᘰie conform
legislaᘰiei in vigoare.

Pregူtirea suprafeᘰei pereᘰilor:
-  înaintea începerii placူrii pereᘰilor, suprafeᘰele pereᘰilor de zidူrie sau beton, se vor pregူti conform

normativelor în vigoare sau specificaᘰiilor producူtorului de faianᘰူ.
- aplicarea placajului de faianᘰူ pe pereᘰi se face pe suprafeᘰe uscate, pregူtite în prealabil ᗰi care prezintူ

abateri de la planeitate sub 3 mm/m pe verticalူ ᗰi sub 2 mm/m pe orizontalူ, neregularitူᘰile locale nu vor depူᗰi
10 mm. Dacူ aceste abateri sunt depူᗰite, se vor lua mူsuri de îndreptare, cu mortar.

- se vor înlူtura de pe suprafeᘰele ce se vor placa resturile de mortar, praf, pete de grူsime.
- tencuiala care se va aplica pe pereᘰii de zidူrie sau beton se va executa conform normativelor în vigoare sau

specificaᘰiilor producူtorului de faianᘰူ.
Aplicarea plူcilor de faianᘰူ:
- montarea plူcilor se va face de la plinte în sus,pornind de la axul vertical central al fiecူrui perete.
- faianᘰa se va monta “fug pe fug”
- pentru realizarea zonelor de colᘰ, a racordurilor se vor ᗰlefui plူcile de faianᘰူ astfel încât sူ rezulte muchia

sau se vor aplica baghete.
Strategia stereotomiei urmူreᗰte ca plူcile incomplete cu care se placheazူ extremitူᘰile laterale ale peretelui sူ

fie cât mai mari. Astfel în funcᘰie de mူrimea plူcii, axul vertical central al peretelui se va suprapune fie peste axul
plူcii centrale fie peste un rost vertical central. În acest sens se poate solicita consultarea arhitectului sau al
designerului ce se ocupူ de amenajူrile interioare.

Primele plူci se vor monta deasupra cantului dreptarului la capetele acestuia rezemându-se pe cant, prima placူ
se fixeazူ definitiv, iar cea din dreapta provizoriu, urmând sူ se monteze definitiv la terminarea fixူrii plူcilor din
acelaᗰi rând

Se întinde o sfoarူ la marginea superioarူ a primelor douူ plူci care dူ nivelul orizontal pentru fixarea plူcilor
intermediare ᗰi care au faᘰa vူzutူ perfect verticalူ, verificatူ cu firul cu plumb

Partea de sus a placajului se va termina cu o placူ cu o rotunjire la margine.
Suprafeᘰele orizontale (glafurile) se vor executa cu panta de curgere la interior de cca. 2%
Rosturile orizontale ᗰi verticale ale placajelor trebuie sူ fie în prelungire ᗰi în linie dreaptူ, cu o  lူᘰime

uniformူ; în absenᘰa altor prevederi speciale ale proiectantului.
Montarea plူcilor se face prin aplicarea pe dosul fiecူrei plူci de faianᘰူ a adezivului sau conform prevederilor

producူtorului de material
Pentru completူri la colᘰurile încူperii, ᗰliᘰuri etc. plူcile de faianᘰူ se vor tူia la dimensiunile necesare 
Dupူ fixarea a 3-4 rânduri de plူci se verificူ planeitatea suprafeᘰei placate cu dreptarul de 2 m, atât pe direcᘰia

orizontalူ cât ᗰi pe direcᘰia verticalူ.
Se va evita tူierea plူcilor, se exclude tူierea plူcilor sub 5 cm grosime
Ieᗰirile ᘰevilor de instalaᘰii se vor decupa rotund în plူci, cu freze calibrate.
În cazul executူrii placajelor de faianᘰူ la interior, la o temperaturူ exterioarူ mai micူ de + 5 grade C, se vor

lua mူsuri la speciale prevူzute în Normativul pentru executarea lucrူrilor pe timp friguros, indicativ C16-84.
Rostuirea plူcilor se va face conf. prevederilor normativului GE 047-02 Ghid privind utilizarea chiturilor la

etanᗰarea rosturilor în construcᘰii.
Înainte de a folosi chitul se va verifica dacူ adezivul cu care s-a efectuat placarea este suficient de tare ᗰi uscat,

iar rosturile curူᘰate ᗰi desprူfuite în prealabil (1 zi de la punerea în opera). În cazul placူrilor cu plူci poroase sau
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cu suprafaᘰa sensibilူ la zgâriere, se recomandူ efectuarea de probe cu chitul pentru a evita pူtarea plူcilor.
Rosturile trebuie sa fie continue în secᘰiune verticalူ, chitul trebuie sူ pူtrundူ pânူ la adeziv.

4. VERIFICAREA CALITဠᘠII
Recepᘰia lucrူrilor se efectueazူ în conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru

verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii”.
În lucrare vor fi utilizate numai plူci corespunzူtoare calitativ, fူrူ muchii ᗰtirbite, fူrူ fisuri, crူpူturi sau alte

defecte.
Înainte de livrarea oricူrui material la ᗰantier, se va pune la dispoziᘰia investitorului ᗰi a proiectantului mostre de

faianᘰူ ᗰi chit pentru aprobarea culorii, desenelor, etc.
Se va controla aspectul general al placajului:
- uniformitatea culorii (ᗰi corespondenᘰa cu proiectul);
- planeitatea, verticalitatea ᗰi orizontalitatea suprafeᘰelor. Se verificူ cu firul cu plumb, nivela cu bulူ de aer ᗰi

cu dreptarul;
- execuᘰia rosturilor (aceeaᗰi dimensiune, etc.) ᗰi umplerea acestora;
- fixarea plူcilor pe pereᘰi.
Placajul trebuie sူ prezinte o uniformitate a culorii pe întreaga suprafaᘰူ, nu se admit diferenᘰe de tonuri între

plူci diferite, nu se admit pete de mizerie, plူci cu smalᘰul defect.
Suprafaᘰa placajului trebuie sူ fie planူ, sub dreptarul de 1,2 m se admite o singurူ undူ cu o sူgeatူ de max.

1mm.
Liniile de intersecᘰie ale placajului de pe suprafeᘰele adiacente la colᘰurile intrânde sau ieᗰinde trebuie sူ fie

verticale ᗰi rectilinii.
Rândurile de plူci trebuie sူ fie regulate, cu rosturi rectilinii ᗰi în continuare, cu lူᘰime uniformူ, nu se admite

diferenᘰierea panourilor în câmpul general al placajului datoritူ neuniformitူᘰii rosturilor de pe contur, rosturile vor
fi bine umplute 

Plူcile trebuie sူ fie bine fixate pe suprafaᘰa suport. La ciocူnirea uᗰoarူ a plူcilor cu un corp cu suprafaᘰa de
lovire trebuie sူ rezulte un sunet plin. În cazul plူcilor care nu sunt bine fixate (sunူ a gol), se vor scoate ᗰi se vor
fixa din nou.

Linia placajului de faianᘰူ cu plinta trebuie sူ fie rectilinie, fူrူ ondulူri în plan vertical sau orizontal, iar
rosturile sူ fie bine etanᗰate cu pastူ de ciment.

La racordarea faianᘰei cu tencuiala, aceasta trebuie sူ acopere jumူtate din grosimea plူcii, iar linia de racordare
trebuie sူ fie dreaptူ fူrူ ondulူri, în plan vertical sau orizontal.

Etanᗰarea rostului de racordare cu cada de baie trebuie executatူ îngrijit, neadmiᘰându-se o grosime neuniformူ
sau lipsa chitului. Pentru a verifica etanᗰeitatea racordူrii dintre placaj ᗰi cada de baie, se va controla partea opusူ a
peretelui, observând dacူ umezeala nu a trecut prin perete.

În jurul strူpungerilor prin suprafaᘰa de placaj, gူurile trebuie mascate cu rozete metalice, capacele
întrerupူtoarelor, prizelor etc. gူurile diblurilor aferente ᗰuruburilor de fixare a unor obiecte sanitare, gူurile nu
trebuie sူ fie vizibile.

Abaterile admise la placajele sunt:
- devierea de la planeitate ᗰi verticalitate a suprafeᘰei placajului (distanᘰa dintre dreptar ᗰi suprafaᘰa placatူ) - 2

mm
- devierea rosturilor dintre plူcile placajului – 1mm la o placူ
-  ᗰtirbituri sau lipsူ de glazurူ la muchiile suprafeᘰelor glazurate ale plူcilor – max.  una la o  placူ pe o

suprafaᘰူ de 4 mp
- porᘰiuni neumplute cu lapte de ciment în rosturi – nu se admit 
- locuri neumplute cu glazurူ pe suprafaᘰa placajului – max. douူ pe mp cu o suprafaᘰူ de 2 mmp
- fisuri pe suprafaᘰa placajului nu se admit

Deoarece placajul de faianᘰူ are un caracter de finisaj pretenᘰios, introdus anume pentru îmbunူtူᘰirea calitူᘰii,
recepᘰia se face cu toatူ exigenᘰa.
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CAPITOLUL 6
CABINE SANITARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
Se vor respecta toate normativele ᗰi prescripᘰiile tehnice cu referire la pereᘰi despူrᘰitori, tâmplူrii ᗰi mobilier în

vigoare la data execuᘰiei.
SR EN 438-1 Stratificate decorative de înaltူ presiune (HPL). Plူci pe bazူ de rူᗰini termorigide (denumite, uzual,
stratificate). Partea 1: Introducere ᗰi informaᘰii generale
SR EN 438-2 Stratificate decorative de înaltူ presiune (HPL). Plူci pe bazူ de rူᗰini termorigide. Partea  2:
Determinarea caracteristicilor.
SR EN 438-4 Stratificate decorative de înalta presiune (HPL). Plူci pe bazူ de rူᗰini termorigide (denumite, uzual,
stratificate). Partea 4: Clasificare ᗰi specificaᘰii pentru stratificate compacte cu grosime de 2 mm ᗰi mai mare.

2. MATERIALE
Cabinele sanitare sunt o construcᘰie autoportantူ, masivူ, alcူtuitူ din panouri HPL (panouri fabricate din rူᗰini

termostatate, ranforsate omogen cu fibrူ celulozicူ ᗰi finisate melaminat). Materialele care intrူ în alcူtuirea
cabinelor sanitare sunt: plူci HPL de minim 13 mm grosime, profile din aliaj de aluminiu (Al Mg Si) emailat la
cald cu pulbere de poliesteri (+/+60µ), accesorii din nylon (PA) incasabile, colorate în masူ, rezistente la
temperaturူ foarte ridicatူ ᗰi substanᘰe chimice, balamale cu miez din oᘰel. Înူlᘰimea cabinelor sanitare va fi de
minim 2,10 m – maxim 2,40 m.

NOTဠ: Uᗰile cabinelor se vor executa din acelaᗰi material ca ᗰi pereᘰii acestora.
3.EXECUᘠIA
Conform fiᗰei tehnologice datူ de producူtor.
4. VERIFICAREA CALITဠᘠII
Recepᘰia lucrူrilor se efectueazူ în conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru

verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii”.

CAPITOLUL7
CONFECᘠII METALICE. GRILAJE, PARAPEᘠI, BALUSTRADE. SCဠRI

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
Se vor respecta standardele ᗰi normativele din construcᘰii, în special cele cu privire la siguranᘰa în exploatare

(înူlᘰimea ᗰi rezistenᘰa mecanicူ a parapetelor), siguranᘰa la foc (întreg ansamblu de norme PSI), durabilitatea ᗰi
calitatea (protecᘰia anticorozivူ).

2. MATERIALE
Toate confecᘰiile metalice se vor executa conform detaliilor de execuᘰie. Pentru confecᘰiile metalice exterioare

vor utiliza materiale uzinate (ᘰevi, profile,etc.). Piesele se vor suda sau prinde cu ᗰuruburi conform specificaᘰilor din
proiect. La final se vor vopsi cu email alchidal.

Parapetul casei de scarူ se va realiza din oᘰel inoxidabil, satinat prins mecanic de rampa de scarူ. Mâna curentူ
va fi din inox fixatူ mecanic de montanᘰii balustradei, conform detaliilor de execuᘰie.

La cererea beneficiarului ᗰi a ᗰefului de proiect, precum ᗰi în toate cazurile precizate în planᗰe, se vor prezenta
eᗰantioane de material ᗰi de produs finit – cap de serie - sau se va organiza vizionarea acestora.

La confecᘰiile unde sunt puse în operူ mai multe materiale se va evita incompatibilitူᘰile între acestea.
3. EXECUᘠIA
Confecᘰiile metalice vor fi protejate (carton, lemn, polistiren etc.)pe parcursul transportului, depozitူrii ᗰi

manipulူrii lor.
Executantul va prelua suprafeᘰele de montaj realizate de celelalte specialitူᘰi (rezistenᘰူ, finisaje, etc.). În cazul

unor deficienᘰe, va solicita în timp util remedierea acestora.
În cazurile în care se prevူd piese de ancorare înglobate în structuri, acestea se vor prelua prin proces verbal de

lucrူri ascunse.
Se va coordona montajul confecᘰiilor cu cel al altor lucrူri alူturate (tâmplူrii, plafoane, pardoseli, placaje, tc.)

ca ordine de execuᘰie, grafic, eᗰalonare, etc.
Dupူ montare, confecᘰiile metalice vor fi finisate cu materiale care sူ asigure protecᘰia anticorozivူ ᗰi rezistenᘰa

la foc, care vor fi aplicate conform indicaᘰiilor date de producူtor; se va respecta compatibilitatea dintre grunduri ᗰi
vopsele.

Executantul va lua mူsuri de protejare a confecᘰiilor în timpul montajului ᗰi dupူ aceea, pânူ la recepᘰionare.
Se vor lua mူsuri ca lucrူrile ulterioare (vopsitorii, zugrူveli, finisaje, placaje pereᘰi, etc.) sူ nu afecteze

confecᘰiile deja montate.
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CAPITOLUL 8
ZUGRဠVELI ᗠI VOPSITORII

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
C3-76 cu completူri - Normativ pentru executarea lucrူrilor de zugrူveli ᗰi vopsitorii
GP 035-98 Ghid de proiectare, execuᘰie ᗰi exploatare (urmူrire, intervenᘰii) privind protecᘰia împotriva coroziunii a
construcᘰiilor din oᘰel
GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate în construcᘰii
SR EN 12878 Pigmenᘰi pentru colorarea materialelor de construcᘰie pe bazူ ᗰi/sau var. Specificaᘰii ᗰi metode de
încercare
SR EN ISO 4628-1 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor acoperite. Aprecierea numူrului ᗰi
dimensiunii defectelor ᗰi a  intensitူᘰii modificူrilor uniforme ale aspectului. Partea  1:  Introducere generalူ ᗰi
sistemul de notare
SR EN ISO 4628-2Vopsele si lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor vopsite. Aprecierea intensitူᘰii, numူrului ᗰi
dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 2: Aprecierea gradului de basicare
SR EN ISO 4628-3 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor vopsite. Aprecierea intensitူᘰii, numူrului
ᗰi dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 3: Aprecierea gradului de ruginire
SR EN ISO 4628-4 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor vopsite. Aprecierea intensitူᘰii, numူrului
ᗰi dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 4: Aprecierea gradului de fisurare
SR EN ISO 4628-5 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor vopsite. Aprecierea intensitူᘰii, numူrului
ᗰi dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 5: Aprecierea gradului de exfoliere
SR EN ISO 4628-6 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor vopsite. Aprecierea numူrului ᗰi
dimensiunii defectelor, ᗰi a intensitူᘰii schimbူrilor uniforme de aspect. Partea 6: Evaluarea gradului de cretare prin
metoda benzii adezive
SR EN ISO 4628-7 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor acoperite. Aprecierea numူrului ᗰi
dimensiunii defectelor ᗰi a  intensitူᘰii modificူrilor uniforme ale aspectului. Partea  7:  Aprecierea gradului de
cretare prin metoda cu o bucatူ de velur
SR EN ISO 4628-8 Lacuri ᗰi vopsele. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor acoperite. Aprecierea numူrului ᗰi
dimensiunii defectelor ᗰi a  intensitူᘰii modificူrilor uniforme ale aspectului. Partea 8: Evaluarea gradului de
exfoliere ᗰi a coroziunii în jurul unei zgârieturi sau alte defecte artificiale 
SR EN ISO 4628-10 Vopsele ᗰi lacuri. Evaluarea degradူrii suprafeᘰelor acoperite. Aprecierea numူrului ᗰi
dimensiunii defectelor ᗰi a intensitူᘰii modificူrilor uniforme ale aspectului. Partea 10: Aprecierea gradului de
coroziune filiformူ

2. MATERIALE
Depozitarea materialelor pentru zugrူveli se va face în depozite închise sau acoperite ᗰi ferite de umezealူ ᗰi

îngheᘰ.
La livrare, produsele trebuie sူ fie însoᘰit de declaraᘰia de conformitate a furnizorului cu agrementul tehnic

eliberat pentru acesta, potrivit prevederilor standardului SR EN 45.014
Materialele care intrူ în componenᘰa zugrူvelilor de var, culori de apူ, lavabile, etc. Trebuie sူ îndeplineascူ

condiᘰiile din normativele în vigoare. Produsul va fi ecologic, netoxic neinflamabil, încadrându-se în prevederile
“OU 195/2005 privind protecᘰia mediului”.

2.1. ZUGRဠVELI INTERIOARE LAVABILE culoare alb ᗰi pastel cu grad de luciu opac (conform DIN
EN 13300), cu aspect mat-mူtူsos în funcᘰie de unghiul de vizualizare.

Zugrူvelile se vor realiza cu vopsea sub formူ de dispersie, pe bazူ de rူᗰinူ poliacrilicူ, diluabilူ cu apူ,
ecologicူ, granulaᘰia maximူ finူ < 100㯀m, densitate = 1,34 g/cm³.

Caracteristicile vopselii:
- raportul de contrast: capacitate de acoperire clasa 2, în condiᘰiile unei rentabilitူᘰi de 7 m2/l respectiv 140

ml/m2.
- uzurူ prin frecare umedူ: clasa 1, corespunde termenului de rezistent la frecare conform DIN 53 778
- capacitate de difuzie: Sd < 0,1m
Vopseaua va trebui sူ prezinte stabilitate dupူ aplicare.
Produsele lavabile pentru zugrူveli trebuie sူ îndeplineascူ criteriile de performanᘰူ cerute:
- aderenᘰူ mare la suport;
- mare putere de acoperire a suprafeᘰei suport;
- nu au conᘰinut de substanᘰe toxice, inflamabile sau explozibile;
- aspect frumos de peliculူ mူtူsoasူ;
- sunt rezistente la mijloace de curူᘰare dupူ murdူrire;
- rezistente la acᘰiunea agenᘰilor chimici ᗰi a produselor pentru curူᘰare ᗰi igienizare utilizate.
2.2. VOPSITORIE APLICATဠ PE CONFECᘠIA METALICဠ, culoare negru mat.
Vopseaua este un produs monocomponent, pe bazူ de rူᗰinူ alchidicူ, pigmenᘰi, aditivi, inhibitori de coroziune

fူrူ sူruri de plumb sau crom ᗰi solvenᘰi, ce combinူ proprietူᘰile anticorozive ale grundului, cu cele decorative
ale unui email.
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Se va evita amestecarea produsului cu alte vopsele chiar similare, pentru evitarea riscului apariᘰiei unor
probleme de compatibilitate. Colorarea produsului se face numai de cူtre producူtor. Produsele auxiliare (diluant,
etc.) vor fi cele recomandate de producူtor, pentru asigurarea unei compatibilitူᘰi maxime.

3. EXECUᘠIA
3.1. LUCRဠRI CARE TREBUIE TERMINATE ÎNAINTE DE ÎNCEPEREA ZUGRဠVELILOR ᗠI

VOPSITORIILOR
- înainte de începerea lucrူrilor de zugrူveli toate lucrူrile ᗰi reparaᘰiile de tencuieli, glet, placaje, instalaᘰii

sanitari, electrice ᗰi de încူlzire, trebuie sူ fie terminate. De asemenea, vor fi terminate pardoselile reci (betoane
mozaicate, gresie etc.), exclusiv lustruirea.

- în  încူperile prevူzute cu pardoseli din parchet sau din mase plastice, zugrူvelile se vor executa înaintea
aplicူrii îmbrူcူminᘰii pardoselii. La executarea zugrူvelilor se vor lua mူsuri pentru protejarea stratului suport al
îmbrူcူmintii, pentru al feri de umiditate ᗰi de murdူrire, care poate compromite aderenᘰa îmbrူcူmintii, în special
în cazul aplicူrii acesteia prin lipirea cu adezivi. în cazul pardoselilor cu strat suport din plူci fibrolemnoase,
poroase, bitumate, zugrူvelile se vor executa înainte de montarea stratului suport.

- tâmplူria de lemn ᗰi cea metalicူ trebuie sူ fie montate definitiv; accesoriile metalice la tâmplူrie trebuie sူ
fie montate corect ᗰi buna lor funcᘰionare sူ fie verificatူ, cu excepᘰia drucူrelor ᗰi a ᗰildurilor care se vor fixa
dupူ vopsirea tâmplူriei.

- la lucrူrile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupူ terminarea completူ a zugrူvelilor ᗰi
înainte de finisarea îmbrူcူminᘰilor de pardoseli (raᗰchetare, curူᘰire, lustruire), luându-se mူsuri de protejare
contra murdူririi îmbrူcူmintei pardoselilor.

3.2. PREGဠTIREA SUPRAFEᘠELOR
Pregူtirea suprafeᘰelor gletuite
- suprafeᘰele cu glet trebuie sူ fie plane ᗰi netede, fူrူ desprinderi sau fisuri, varul folosit trebuie sူ aibူ o

vechime de cel puᘰin 14 zile.
- toate fisurile, neregularitူᘰile, etc. se chituiesc de cူtre zugravul vopsitor sau se ᗰpူcluiesc cu pastူ de aceeaᗰi

compoziᘰie cu a gletului. Pasta de ipsos folositူ pentru chituirea defectelor izolate, se preparူ din douူ pူrᘰi ipsos ᗰi
o  parte apူ (în volume). Pasta se realizeazူ prin presူrarea ipsosului în apူ, dupူ care se omogenizeazူ prin
amestecare rapidူ (în intervalul de maximum 1 minut de la presူrare). Pasta se va prepara în cantitူᘰi care sူ poatူ
fi folosite înainte de sfârᗰitul prizei ipsosului (circa 6 minute). Pentru ᗰpူcluirea suprafeᘰelor mai mari se foloseᗰte
ᗰi pasta de ipsos-var, în proporᘰie de 1 parte ipsos ᗰi 1 parte lapte de var (în volume). Compoziᘰia se va prepara în
cantitူᘰi care sူ poatူ fi folosite în cel mult 20 minute de la preparare. Compoziᘰiile pastei pentru gletul de nisip
(ipsos) ᗰi aracet sunt indicate în Caietul V din normativul C3-1976

- dupူ uscarea porᘰiunilor reparate, suprafaᘰa se ᗰlefuieᗰti cu hârtie de ᗰlefuit (în cazul pereᘰilor începând de la
partea superioarူ spre partea inferioarူ) dupူ care se curူᘰူ de praf cu perii sau bidinele curate ᗰi uscate.

- în cazul când pe suprafaᘰa gletului se aplicူ vopsitorii de ulei, alchidal, nitrocelulozူ sau alte vopsele care
formeazူ dupူ uscare pelicule bariere de vapori, umiditatea gletului trebuie sူ fie de maximum 8%.

Pregူtirea suprafeᘰelor metalice
- suprafeᘰele metalice nu trebuie sူ prezinte pete de ruginူ, pူcurူ, grူsimi, mortar, vopsea veche, noroi, gheaᘰူ,

zူpadူ etc.
- rugina se îndepူrteazူ prin frecare cu perii de sârmူ, ᗰpacluri de oᘰel, rူzuitoare, dူlᘰi, piatrူ abrazivူ sau prin

sablare sau ardere cu flacူrူ ;  în  cazuri speciale se vor folosi bူi de spူlare ᗰi decapare acidူ, în instalaᘰii
industriale sau paste decapante.

-  petele de grူsimi se ᗰterg cu tampoane muiate în solvenᘰi (whitespirit, terebentinူ, benzinူ uᗰoarူ). Se
interzice folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto, care pot înlesni coroziunea metalului.

- confecᘰia metalicူ se aduce pe ᗰantier grunduitူ cu un grund anticoroziv corespunzူtor vopselei care se aplicူ.
În cazul în care se va trata ulterior cu vopsea intumescentူ se vor respecta indicaᘰiile date de producူtor referitor la
modalitatea de grunduire ᗰi tipul grundului folosit.

3.3. CONDIᘠII DE EXECUᘠIE
Zugrူvelile ᗰi vopsitoriile se vor executa în conformitate cu proiectul de execuᘰie ᗰi prevederile din normativele

în vigoare.
Lucrူrile de finisare a pereᘰilor ᗰi tavanelor se vor începe numai la o temperaturူ a aerului, în mediul ambiant,

de cel puᘰin + 5°C, în cazul zugrူvelilor pe bazူ de apူ ᗰi de cel puᘰin + 15°C, în cazul vopsitoriilor sau al
finisajelor cu polimeri. Acest regim se va menᘰine în tot timpul executူrii lucrူrilor ᗰi cel puᘰin încူ 8 ore pentru
zugrူveli ᗰi 15 zile pentru vopsitorii sau finisaje cu polimeri, dupူ executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceaᘰူ ᗰi nici la un interval mai mic de 2 ore de la încetarea ploii (în
condiᘰii de temperaturူ care sူ permitူ uscarea suprafeᘰei); de asemenea, se va evita lucrul la faᘰade în orele de
însorire maximူ sau vânt puternic, pentru a evita uscarea acceleratူ ᗰi crူparea peliculelor.

Înainte de începerea lucrူrilor de zugrူveli ᗰi vopsitorii se va verifica dacူ suprafeᘰele suport au atins umiditatea
de regim (suprafeᘰele de beton sau zidူrie tencuitူ 3% ᗰi suprafeᘰele gletuite 8%). Aceasta se obᘰine în condiᘰii
obiᗰnuite (umiditate relativူ a aerului de 60% ᗰi temperaturူ + 18...20ºC), dupူ cca. 30 zile de la executarea
mortarelor ᗰi dupူ cca. 2 sူptူmâni de la executarea gletului.

Umiditatea se verificူ cu aparatul electric tip "Hygromette" (bazat pe principiul variaᘰiei rezistivitူᘰii electrice a
materialelor funcᘰie de umiditatea lor) sau cu un alt aparat similar (aparatul cu carbid tip C.M.). În cazul când pe
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ᗰantier nu se gူsesc aparatele indicate, se poate verifica dacူ stratul suport de mortar sau beton s-a uscat suficient
prin urmူtoarea metodူ: cu ajutorul unei pensule curate se aplicူ pe o porᘰiune micူ (cca. 2x5 cm) din suprafaᘰa
suport o soluᘰie de fenolftaleinူ în alcool, în concentraᘰie de 1%; dacူ porᘰiunea respectivူ se coloreazူ în violet
sau în roz suport are o umiditate mai mare de 3%.

Diferenᘰa de temperaturူ între aerul înconjurူtor ᗰi suprafeᘰele care se vopsesc nu trebuie nu trebuie sူ fie mai
mare de 6° C, pentru a se evita condensarea vaporilor.

La executarea finisajelor se va ᘰine seama de indicaᘰiile date de fiᗰa tehnicူ a produsului, în ceea ce priveᗰte
compatibilitatea dintre natura fiecူrui tip de finisaj ᗰi stratul suport pe care se aplicူ, precum ᗰi compatibilitatea
dintre diferitele straturi ce alcူtuiesc finisajul.

În cazul în care este necesar suprafeᘰele se vor pregူti în prealabil prin aplicarea de amorse ᗰi grunduri.
Se interzice folosirea vopselelor cu termenul  de utilizare depူᗰit; acestea vor putea fi folosite numai dupူ

verificarea ᗰi confirmarea  de cူtre un laborator de specialitate a pူstrူrii caracteristicilor vopselelor în limitele
prevူzute în standardele ᗰi normele interne de fabricaᘰie.

4. VERIFICAREA CALITဠᘠII
Controlul în timpul execuᘰiei se face de cူtre executant, prin organele sale de control tehnic de calitate, precum

ᗰi de cူtre beneficiar ᗰi proiectant, urmူrindu-se respectarea prevederilor din normativele în vigoare
Pe parcursul executူrii lucrူrilor zugrူveli ᗰi vopsitorii, se verificူ în mod special (de cူtre ᗰeful punctului de

lucru):
a) îndeplinirea condiᘰiilor de calitate a  suprafeᘰelor suport, conform celor precizate anterior; în cazuri de

importanᘰူ deosebitူ consemnându-se acestea în procese verbale de lucrူri ascunse;
b) calitatea principalelor materiale ce intrူ în operူ, conform standardelor ᗰi normelor interne de fabricaᘰie

respective,
c) respectarea prevederilor din proiect ᗰi a dispoziᘰiilor de ᗰantier;
d) corectitudinea execuᘰiei, conform prevederilor din fiᗰa tehnicူ a materialului
Pentru lucrူrile gူsite necorespunzူtoare se vor da dispoziᘰii de ᗰantier pentru remediere sau refacere.
Recepᘰia lucrူrilor de zugrူveli ᗰi vopsitorii se va face numai dupူ uscarea lor completူ.
4.1. ZUGRဠVELI
Prin examinarea vizualူ a zugrူvelilor se verificူ urmူtoarele:
a) corespondenta zugrူvelilor interioare ᗰi exterioare cu prevederile proiectului ᗰi dispoziᘰiile ulterioare, spre a

se constata concordanᘰa lucrူrilor executate cu prevederile acestora;
b) aspectul suprafeᘰelor zugrူvite în culori de apူ precum ᗰi a celor în calcio-vechio, ele trebuie sူ aibူ un ton

de culoare uniformူ, sူ nu prezinte pete, scurgeri, stropi, bူᗰici ᗰi cojiri, fire de pူr sau urme de la pensulူ sau
bidinele; urmele de bidinea sunt admise numai dacူ sunt vizibile pânူ la o distanᘰူ de cel mult 1m de la suprafaᘰa
zugrူvitူ; nu se admit corecturi sau retuᗰuri locale care distoneazူ cu tonul general, chiar la distanᘰe mai mici de
1m; pe suprafeᘰele finisate prin stropire trebuie ca stropii sူ fie repartizaᘰi uniform, exceptând cazul când prin
condiᘰiile speciale ale lucrူrii s-a prescris o repartizare neuniformူ;

c) uniformitatea desenului la zugrူveli interioare executate cu rolူ, burete sau pânzူ de sac; nu sunt admise pete
sau sူrituri ᗰi nici suprapuneri sau lipituri ale desenului; în cazul execuᘰiei desenului cu rola se admite lipsa
desenului numai la legူtura a fâᗰii vecine, dar pe o lူᘰime de cel mult 1 mm.

Aderenᘰa zugrူvelilor interioare ᗰi exterioare se constatူ prin frecare uᗰoarူ cu palma pe perete. O zugrူvealူ
aderentူ nu trebuie sူ se ia pe palmူ.

Rectiliniaritatea liniaturilor de separaᘰie se verificူ cu ochiul ᗰi la nevoie cu un dreptar de lungime adecvatူ. Ele
trebuie sူ fie fူrူ înnူdiri ᗰi de o lူᘰime uniformူ pe toatူ lungimea lor. Se admit la un perete cel mult douူ devieri
izolate, care sူ nu se abatူ de la linia dreaptူ cu mai mult de 2 mm.

4.2. VOPSITORII
Prin examinarea vizualူ se verificူ aspectul vopsitoriilor, avându-se în vedere urmူtoarele:
a) suprafeᘰele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sူ prezinte pe toatူ suprafaᘰa acelaᗰi ton de

culoare ᗰi acelaᗰi aspect lucios sau mat, dupူ cum se prevede în proiect sau în mostrele stabilite; vopseaua de orice
fel trebuie sူ fie aplicatူ pânူ la "perfect curat" adicူ sူ nu prezinte straturi strူvezii ᗰi nici pete, desprinderi, cute,
bူᗰici, scurgeri, lipsuri de bucူᘰi de peliculူ, crူpူturi ori fisuri, care pot genera în viitor desprinderea stratului,
aglomerူri de pigmenᘰi, neregularitူᘰi cauzate de chituiri sau ᗰlefuire necorespunzူtoare, urme de pensulူ, fire de
pူr, urme de vopsea insuficient frecatူ înainte de aplicare etc.;

b) la vopsitoriile executate confecᘰiile metalice se va verifica vizual buna acoperire cu peliculူ de vopsea a
suprafeᘰelor bine chituite ᗰi ᗰlefuite în prealabil;

c) nu se admit pete de mortar sau zugrူvealူ pe suprafeᘰele de confecᘰii vopsite;
d) pentru controlarea pregူtirii corecte a suprafeᘰelor de confecᘰie metalicူ înaintea vopsirii (curူᘰirea, ᗰlefuirea,

chituirea rosturi lor etc.) se vor face verificူri prin sondaje în diverse puncte, înlူturându-se cu grijူ vopseaua pânူ
la stratul suport;

e) se va examina vizual dacူ sunt vopsite în culorile prescrise ᗰi dacူ vopseaua este de culoare uniformူ, fူrူ
pete, urme de pensulူ, crူpူturi sau alte defecte; cu aceeaᗰi atenᘰie se va controla dacူ sunt vopsite pe toate
elementele, fူrူ locuri neacoperite, umflူturi, etc.
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5. ÎNTREᘠINERE
Vopsitoriile de ulei, alchidat, polilac, nitrolac, supralejele finisate cu calcio-vechio patinat cu vopsele de ulei,

precum ᗰi toate vopsitoriile care formeazူ pelicule bariere de vapori se spalူ cu cârpa sau buretele cu apူ caldူ ᗰi
dacူ este necesar se adaugူ ᗰi sူpun sau detergenᘰi, dupူ care se revine ᗰi se ᗰterge cu o cârpူ curatူ uscatူ. În
cazul în care spူlarea nu este necesarူ suprafaᘰa se poate ᗰterge direct cu o cârpူ uscatူ flanelatူ.

Este interzisူ spူlarea unei vopsitorii cu vechime mai micူ de 14 zile.
Suprafeᘰele finisate cu vopsea Vinarom sau cu vopsea definitivူ în relief ᗰi alte vopsele similare se pot spူla cu

o cârpူ muiatူ în apူ ᗰi stoarsူ.
Vopsitoriile cu Vinarom sau cu vopsea decorativူ în relief, nu se vor spူla înainte de 30 zile de la realizarea lor.
6. MဠSURI DE PROTECᘠIA MUNCII ᗠI PSI
La executarea lucrူrilor de zugrူveli ᗰi vopsitorii se vor avea în vedere prevederile din legislaᘰia în vigoare

referitor la protecᘰia, igiena ᗰi medicina muncii, normele PSI în vigoare.
Muncitorii care lucreazူ cu vopsele preparate cu solvenᘰi inflamabili vor fi instruiᘰi zilnic. De asemenea, vor fi

instruiᘰi ᗰi muncitorii care lucreazူ temporar în zona respectivူ.
În imediata apropiere a locului unde se lucreazူ cu lacuri ᗰi vopsele, trebuie sူ fie aᗰezate stingူtoare de

incendiu, în numူr suficient, la loc vizibil ᗰi uᗰor accesibil.
În jurul locului unde se lucreazူ cu aceste materiale, pe o razူ de cel puᘰin 10 m, trebuie sူ fie puse afiᗰe uᗰor de

citit de la distanᘰူ, cu inscripᘰiile: FUMATUL STRICT INTERZIS NU VA APROPIAᘠI CU FOC DESCHIS NU
SUDAᘠI NU ÎMPUᗠCAᘠI CU PISTOLUL PENTRU BOLᘠURI

În cazul lucrului în spaᘰii închise, trebuie sူ se lucreze cu ferestrele ᗰi uᗰile deschise, iar în clူdirea respectivူ
este strict interzis sူ se lucreze cu loc deschis sau sူ se sudeze, la oricare din nivelele clူdirii.

În cazul imposibilitူᘰii asigurူrii ventilaᘰiei naturale se va realiza obligatoriu ventilarea artificialူ (cu precူdere
în spaᘰii închise).

La terminarea lucrului în fiecare zi, toate materialele inflamabile vor fi duse cu capacul ambalajelor fixat
ermetic ᗰi închise în magazii destinate în mod special, acestui fel de materiale, având scris pe uᗰူ: PERICOL DE
INCENDIU NU FUMAᘠI NU INTRAᘠI CU FOC DESCHIS

La transportul recipientelor cu toluen, cu lac sau cu vopsea cu solvenᘰi inflamabili, acestea trebuie sူ fie
acoperite, iar muncitorii care le transportူ vor trece cu ele numai prin locuri fူrူ foc deschis ᗰi nu vor fuma.

Muncitorii care preparူ amestecurile de lacuri ᗰi vopsele cu toluen sau alᘰi solvenᘰi inflamabili, le transvazeazူ
din butoaie sau bidoane, trebuie sူ poarte ochelari de protecᘰie ᗰi sူ efectueze aceste operaᘰii în locuri ferite de
surse de loc.

Pentru muncitorii care lucreazူ la înူlᘰime se vor verifica ᗰi asigura stabilitatea podinelor, scူrilor de acces,
eᗰafodajelor etc.

La folosirea instalaᘰiilor mecanice sub presiune se vor prevedea aparatele de mူsurူ ᗰi control necesare
funcᘰionူrii acestora în condiᘰii de securitate.

În cursul lucrူrilor de vopsitorie interioarူ cu mijloace mecanizate ᗰi în cazul utilizူrii lacurilor ᗰi vopselelor cu
uscare rapidူ care conᘰin solvenᘰi toxici, muncitorii vor purta mူᗰti cu filtre adecvate sau izolante ori ochelari de
protecᘰie (în cazul când se poartူ o semimascူ).
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CAPITOLUL 9
TÂMPLဠRII ᗠI GEAMURI

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
C47-85 Instrucᘰiuni tehnice pentru folosirea ᗰi montarea geamurilor ᗰi a altor produse de sticlူ în construcᘰii
SR EN 572-1 Sticla pentru construcᘰii. Produse de bazူ. Sticla silico-calco-sodicူ. Partea 1: Definiᘰii ᗰi proprietူᘰii
fizice ᗰi mecanice generale.
SR EN 572-8 Sticla pentru construcᘰii. Produse de bazူ. Sticla silico-calco-sodicူ. Partea 8: transportul ᗰi tူierea
sticlei
SR EN 572-9 Sticla pentru construcᘰii. Produse de bazူ. Sticla silico-calco-sodicူ. Partea  9:  Evaluarea
conformitူᘰii. Standard de produs
SR EN 14178-1 Sticla pentru construcᘰii. Produse pe bazူ de sticlူ-alcalino-pူmântoasူ. Partea 1: Geam float
SR EN 14178-2 Sticla pentru construcᘰii. Produse pe bazူ de sticlူ-alcalino-pူmântoasူ. Partea 2: Evaluarea
conformitူᘰii/standard de produs
SR EN 1863-1 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam de sticlူ silico-calco-sodicူ cူlit termic. Partea 1: Definiᘰii ᗰi
descriere
SR EN 1863-2 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam de sticlူ silico-calco-sodicူ cူlit termic. Partea 2: Evaluarea
conformitူᘰii / standard de produs
SR EN 12150-1 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam de securitate de sticlူ silico-calco-sodicူ securizat termic. Partea 1:
Definiᘰii ᗰi descriere 
SR EN 12150-2 Sticla pentru construcᘰii. Geam de securitate de sticlူ silico-calco-sodicူ securizat termic. Partea 2:
Evaluarea conformitူᘰii / Standard de produs
SR EN 14179-2 Sticla pentru construcᘰii. Geam de securitate de sticlူ silico -calco -sodicူ securizat termic ᗰi tratat
Heat Soak. Partea 2: Evaluarea conformitူᘰii / Standard de produs
SR EN 14449 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam de securitate stratificat. Evaluarea conformitူᘰii /
Standard de produs
SR EN ISO 12543-1 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam stratificat de securitate. Partea 1: Definiᘰii ᗰi
descrierea pူrᘰilor componente
SR EN ISO 12543-2 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam stratificat de securitate. Partea 2: Geam
stratificat de securitate
SR EN ISO 12543-3 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam stratificat de securitate. Partea 3: Geam
stratificat.
SR EN ISO 12543-4 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam stratificat de securitate. Partea 4: Metode de
încercare pentru durabilitate
SR EN ISO 12543-5 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam  stratificat de securitate. Partea 5:
Dimensiuni ᗰi prelucrare margini
SR EN ISO 12543-6 Sticla pentru construcᘰii. Geam stratificat ᗰi geam stratificat de securitate. Partea 6: Aspect
SR EN 12337-1 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam de sticlူ silico-calco-sodicူ securizat chimic. Partea 1: Definiᘰii ᗰi
descriere 
SR EN 12337-2 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam de sticlူ silico-calco-sodicူ securizat chimic. Partea 2: Evaluarea
conformitူᘰii/Standard de produs
SR EN 12600 Sticlူ pentru construcᘰii. Încercare cu pendul. Metodူ de încercare la impact ᗰi clasificare a geamului
plan
SR EN 1279-1 Sticlူ pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolante. Partea 1: Generalitူᘰi, toleranᘰe dimensionale
ᗰi reguli pentru descrierea sistemului
SR EN 1279-2 Sticlူ pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolate. Partea 2: Metodူ de încercare de lung duratူ ᗰi
condiᘰii pentru pူtrunderea umiditူᘰii
SR EN 1279-3 Sticlူ pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolante. Partea 3: Metoda de încercare de lungူ duratူ
ᗰi condiᘰii pentru debitul de gaz pierdut ᗰi toleranᘰele la concentraᘰia gazului
SR EN 1279-4 Sticlူ pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolante. Partea  4:  Metode de încercare  a
caracteristicilor fizice a marginilor chituite 
SR EN 1279-5 Sticla pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolante. Partea 5: Evaluarea conformitူᘰii
SR EN 1279-6 Sticlူ pentru construcᘰii. Elemente de vitraje izolante. Partea 6: Controlul producᘰiei în fabricူ ᗰi
încercူri periodice
SR EN 1096-1 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam peliculizat. Partea 1: Definiᘰii ᗰi clasificare
SR EN 1096-2 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam peliculizat. Partea 2: Condiᘰii ᗰi metode de încercare a peliculelor de
clasa A, B ᗰi S
SR EN 1096-3 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam peliculizat. Partea 3: Condiᘰii ᗰi metode de încercare a peliculelor de
clasa C ᗰi D
SR EN 1096-4 Sticlူ pentru construcᘰii. Geam peliculizat. Partea 4: Evaluarea conformitူᘰii/Standard de produs
SR EN 1288 1-5 Sticlူ pentru construcᘰii. Determinarea rezistenᘰei la încovoiere a geamului
SR EN 410 Sticlူ pentru construcᘰii. Determinarea caracteristicilor luminoase ᗰi solare ale vitrajelor
SR EN 673 Sticlူ pentru construcᘰii. Determinarea transmitanᘰei termice, U. Metoda de calcul
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SR EN 12898 Sticlူ pentru construcᘰii. Determinarea emisivitူᘰii
SR EN ISO 14438 Sticlူ pentru construcᘰii. Determinarea valorii bilanᘰului energetic. Metoda de calcul
SR EN 14351-1 Ferestre ᗰi uᗰi. Standard de produs, caracteristici de performanᘰူ. Partea 1: Ferestre ᗰi uᗰi
exterioare pentru pietoni, fူrူ caracteristici de rezistenᘰူ la foc ᗰi / sau etanᗰeitate la fum
SR EN 12400 Ferestre ᗰi uᗰi. Durabilitate mecanicူ. Cerinᘰe ᗰi clasificare 
SR EN 1027 Ferestre ᗰi uᗰi. Etanᗰeitate la apူ. Metodူ de încercare
SR EN 12208 Ferestre ᗰi uᗰi. Etanᗰeitate la apူ. Cerinᘰe de performanᘰူ ᗰi clasificare
SR EN 1027 Ferestre ᗰi uᗰi. Permeabilitate la aer. Metodူ de încercare
SR EN 12207 Ferestre ᗰi uᗰi. Permeabilitate la aer. Cerinᘰe de performanᘰူ ᗰi clasificare
SR EN 12210 Ferestre ᗰi uᗰi. Rezistenᘰူ la încူrcare din vânt. Cerinᘰe de performanᘰူ ᗰi clasificare
SR EN 12211 Ferestre ᗰi uᗰi. Rezistenᘰူ la încူrcare din vânt. Metodူ de încercare
SR EN 12219 Uᗰi. Influenᘰe climatice. Cerinᘰe ᗰi clasificare
SR EN 1192 Uᗰi. Clasificarea condiᘰiilor de rezistenᘰူ mecanicူ
SR EN 1121 Uᗰi. Comportarea între douူ climate diferite. Metodူ de încercare
SR EN 1191 Ferestre ᗰi uᗰi. Rezistenᘰa la închidere ᗰi deschidere repetatူ. Metodူ de încercare
SR EN 1026 Ferestre ᗰi uᗰi. Permeabilitate la aer. Metodူ de încercare
SR EN 1027 Ferestre ᗰi uᗰi. Etanᗰeitate la apူ. Metodူ de încercare
SR EN 1627 Uᗰi pentru pietoni, ferestre,  faᘰade cortinူ, grilaje ᗰi obloane. Rezistenᘰူ la efracᘰie. Cerinᘰe ᗰi
clasificare
SR EN 1630 Uᗰi  pentru pietoni, ferestre, faᘰade cortinူ, grilaje ᗰi obloane. Rezistenᘰူ la efracᘰie. Metodူ de
încercare pentru determinarea rezistenᘰei la tentative manuale de efracᘰie
SR EN 13115 Ferestre. Clasificarea proprietူᘰilor mecanice. Sarcinူ verticalူ, încovoiere ᗰi eforturi de manevrူ
SR EN 12406-1 Forᘰe de manevrare. Metodူ de încercare. Partea 1: Ferestre
SR EN 12406-2 Forᘰe de manevrare. Metodူ de încercare. Partea 2: Uᗰi
SR EN 13049 Ferestre. Impact cu un corp moale ᗰi greu. Metodူ de încercare, cerinᘰe de securitate ᗰi clasificare
SR EN 13830 Faᘰade cortinူ. Standard de produs
SR EN 12154 Faᘰade cortinူ. Etanᗰeitate la apူ. Cerinᘰe de performanᘰူ ᗰi clasificare
SR EN 13050 Faᘰade cortinူ. Etanᗰeitate la apူ. Încercare de laborator în condiᘰii dinamice de presiune de aer ᗰi
pulverizare de apူ
SR EN 12152 Faᘰade cortinူ. Permeabilitate la aer. Cerinᘰe de performanᘰူ ᗰi clasificare
SR EN 12179 Faᘰade cortinူ. Rezistenᘰူ la încူrcarea datူ de vânt. Metodူ de încercare
SR EN 13166Faᘰade cortinူ. Rezistenᘰူ la încူrcarea datူ de vânt. Cerinᘰe de performanᘰူ
SR EN 14019 Faᘰade cortinူ. Rezistenᘰူ la ᗰoc. Cerinᘰe de performanᘰူ
SR EN 13126-1 Feronerie pentru clူdiri. Cerinᘰe ᗰi metode de încercare pentru feronerii de ferestre ᗰi uᗰi pentru
balcon. Partea 1: Cerinᘰe comune pentru toate tipurile de feronerie
SR EN 12219Feronerie pentru clူdiri. Broaᗰte îngropate ᗰi aplicate. Broaᗰte îngropate ᗰi aplicate ᗰi plူci opritor,
acᘰionate mecanic. Cerinᘰe ᗰi metode de încercare
SR EN 1158 Feronerie pentru clူdiri. Dispozitive de coordonare a canaturilor. Condiᘰii ᗰi metode de încercare
SR EN ISO 10077-1 Performanᘰa termicူ a ferestrelor, uᗰilor ᗰi obloanelor. Calculul coeficientului de transfer
termic. Partea 1: Generalitူᘰi
SR EN ISO 10077-2 Performanᘰa termicူ a ferestrelor, uᗰilor ᗰi obloanelor. Calculul coeficientului de transfer
termic. Partea 2: Metoda numericူ pentru profile de tâmplူrie.
NP 102-2004 – Normativ pentru proiectarea ᗰi montajul pereᘰilor cortinူ pentru satisfacerea cerinᘰelor de calitate
prevူzute de Legea nr. 10/1995

2. GENERALITဠᘠI
În cele ce urmeazူ sunt prezentate cerinᘰele tehnice pentru execuᘰia tâmplူriilor exterioare ᗰi interioare.
Datele tehnice referitoare la caracteristicile tehnice, alcူtuirea ᗰi montajul tâmplူriilor exterioare au la bazူ

normele tehnice româneᗰti aflate în vigoare, astfel încât sူ se obᘰinူ o autorizare de funcᘰionare fူrူ restricᘰii.
De asemenea, se vor respecta mormele ᗰi caracteristicile specificate în caietul de sarcini, privind asigurarea

calitူᘰii lucrူrilor. Suplimentar se vor avea în vedere  prescripᘰiile de vitrare, de producere a  geamurilor
termoizolante ᗰi indicaᘰiile producူtorului sistemului de tâmplူrii.

Ofertantul trebuie sူ precizeze orice situaᘰie care este la limita normelor, respectiv în zona neacoperitူ de norme
în faza de ofertare – negociere. Aceste observaᘰii se vor înscrie în protocolul de adjudecare. Lucrူrile cuprind:
proiectarea tehnologicူ, confecᘰia ᗰi montajul elementelor constructive din aluminiu, vitraje.

Neclaritူᘰile se vor lူmuri înainte de adjudecare, respectiv se vor menᘰiona în scris in memoriul de însoᘰire al
ofertei. Precizူrile poziᘰiilor din caietul de sarcini se vor verifica din punct de vedere al integritူᘰii, fezabilitူᘰii
tehnice ᗰi al gradului de utilitate, în vederea obᘰinerii scopului propus. Modificူrile sau completူrile se vor
argumenta sub formူ scrisူ.

Planᗰele puse la dispoziᘰie pentru tâmplူriile exterioare ᗰi interioare sunt cu titlu obligatoriu în raport cu forma
(prezentarea opticူ) arhitecturalူ.

Dimensiunile date în proiect se vor respecta cu stricteᘰe.  Modificူrile de dimensiuni, care la lucrူrile de
construcᘰie metalica per bucata sunt de pânူ la +/- 50 mm din dimensiunea totalူ, nu necesitူ modificူri ale
preᘰului unitar. La abateri mai mari se recalculeazူ preᘰul conform cu modificူrile suprafeᘰei.
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Dimensionူrile pentru determinarea poziᘰiilor vor fi calculate de cူtre executant la faᘰa locului. În cazul în care
existူ construcᘰii ce trebuie confecᘰionate înainte de a fi posibilူ dimensionarea acestora, atunci dimensiunile de
realizare vor fi stabilite de comun acord cu beneficiarul, sub formူ scrisူ.

Pentru sistemul de profile ofertat se vor respecta prescripᘰiile si indicaᘰiile de prelucrare ale producူtorului
respectiv. Producူtorul, respectiv furnizorul profilelor va prezenta la solicitarea beneficiarului un certificat ISO
9001.

Se vor respecta caracteristicile materialelor ᗰi sistemelor indicate în caietul de sarcini. Este interzisူ ofertarea ᗰi
ulterior punerea în operူ a materialelor ᗰi sistemelor inferioare ca ᗰi calitate faᘰူ de cele solicitate prin acest caiet de
sarcini. În schimb se pot executa sisteme cu materiale de calitate superioarူ faᘰူ de cele solicitate în acest caiet de
sarcini cu condiᘰia ca valoarea lor sူ nu depူᗰeascူ din punct de vedere financiar oferta iniᘰialူ pe baza cူreia s-a
adjudecat lucrarea.

Este obligatorie respectarea condiᘰiilor tehnice, arhitecturale ᗰi de funcᘰionare precizate în acest proiect.
Respectarea cerinᘰelor impuse se va dovedi în baza certificatelor de atestare, a desenelor de detaliu ᗰi în cazul în

care se impune se vor prezenta mostre.
Cerinᘰe privind contactul cu clူdirea
Deformူrile pieselor tâmplူriei datoritူ deplasူrilor ᗰi a temperaturilor se vor dimensiona constructiv, derivând

din aceasta stabilirea rosturilor de deplasare ᗰi închidere, a etanᗰူrilor la aer ᗰi apူ. Rosturile de cuplare cu corpul
clူdirii vor fi etanᗰate faᘰူ de apူ. Tâmplူria trebuie sူ preia prin elementele de îmbinare toate forᘰele efective ᗰi sူ
le transmitူ la clူdire. Ferestrele ᗰi elementele de faᘰadူ nu vor prelua sarcini de la corpul clူdiri. În domeniul
constructiv, rosturile convenite sunt pentru deplasူri nezgomotoase ᗰi cu posibilitူᘰi de alunecare.

Etanᗰeizarea rostului dintre ramele oarbe ᗰi clူdire, respectiv între rama oarbူ ᗰi tâmplူrie se va realiza în
conformitate cu cerinᘰele fizicii construcᘰiilor.

Cerinᘰe de protecᘰie la cူldurူ, la umiditate, la zgomot, protecᘰie contra incendiului, cerinᘰe de deplasare ale
rosturilor  sunt de avut în vedere la alegerea izolူrilor. La izolarea rosturilor de îmbinare cu materiale izolatoare
elastice trebuie avute în vedere prescripᘰiile producူtorului. Aplicarea izolatorilor trebuie fူcutူ numai pe vreme
favorabilူ. La stabilirea lူᘰimii rosturilor este hotူrâtoare deformabilitatea totalူ admisibilူ a materialului izolator.

Legူturile cu corpul clူdirii sunt izolate cu o folie izolatoare specialူ din cauciuc butilic, EPDM.
Îmbinarea foliilor izolatoare ᗰi dispunerile în diverse planuri se face cu respectarea unei suprapuneri suficiente.
La lipirea foliei izolatoare trebuie curူᘰate suprafeᘰele de lipit de materiale/substanᘰe strူine. Trebuie evitatူ

formarea bulelor de aer între suprafeᘰele de lipire. Foliile au lူᘰimi minime indicate de producူtor ᗰi lipiturile vor fi
asigurate suplimentar mecanic.

Se vor monta numai materiale izolante termic, ignifuge, durabile ᗰi rezistente la intemperii. Pentru asigurarea
unei bune izolူri termice în timp trebuie împiedicatူ umezirea materialului termoizolant. Spaᘰiile goale între corpul
clူdirii ᗰi precadre trebuie umplute cu materiale izolatoare termic care nu oxideazူ.

Pe durata montajului tâmplူriei se va evita producerea de punᘰi termice. Separarea dintre clima interioarူ ᗰi cea
exterioarူ trebuie sူ se facူ în zona caldူ (a profilelor).

Pentru împiedicarea apariᘰiei condensului, trebuie sူ existe o zonူ de separaᘰie clar definitူ între zona caldူ ᗰi
zona rece în toate detaliile construcᘰiei de aluminiu cât ᗰi la îmbinူri.

Substructurile din oᘰel (console, substructura faᘰadelor ventilate, etc.) se vor separa termic de construcᘰia la roᗰu.
Permeabilitatea rosturilor ᗰi etanᗰeitatea la ploaie torenᘰialူ trebuie sူ respecte norma EN 12152 respectiv EN

12154.
Elementul de legူturူ dintre elementul de închidere ᗰi corpul clူdirii se va realiza ᘰinând cont de cerinᘰele de

izolare fonicူ.
Diversele îmbinူri constructive, inclusiv elementele de fixare, se vor izola fonic pentru a împiedica apariᘰia unor

zgomote în cazul miᗰcူrilor faᘰadelor.
Se va reduce efectul de vibraᘰie al elementelor prin asigurarea unei grosimi suficiente a materialului ᗰi/sau

printr-o rigidizare posterioarူ.
Pentru a se evita formarea punctelor de rouူ pe geam, trebuie avut în vedere mai ales felul ᗰi realizarea încူlzirii

sau a climatizူrii.
Toate legူturile la construcᘰie sunt izolate la interior contra apei, iar la exterior permit eliminarea apei. Trebuie

acordata atenᘰie la poziᘰionarea corectူ a  ramei în momentul montူrii. Falᘰurile ᗰi nuturile de profil în care
precipitaᘰiile pot pူtrunde ᗰi în care se poate forma condens trebuie sူ aibူ din construcᘰie prevူzutူ posibilitatea
de drenare a apei. Se vor respecta indicaᘰiile de prelucrare specificate de cူtre producူtorul de profile. Orificiile de
drenare a apei cူtre exterior sunt protejate cu capacele de protecᘰie.

Cerinᘰele de rezistenᘰူ la foc sunt descrise în scenariul de securitate la incendiu ᗰi în tabloul de tâmplူrie.
Deformaᘰiile datorate variaᘰiilor de temperaturူ, vântului sau solicitူrilor seismice nu trebuie sူ distrugူ sau sူ

deterioreze periculos nici o parte a închiderilor exterioare. Încူrcူrile date de vânt vor fi luate în calculul structurii
proprii de rezistenᘰူ, în calculul de dimensionare a montanᘰilor ᗰi traverselor panourilor la tâmplူria de aluminiu ᗰi
la dimensionarea feroneriilor panourilor mobile. La proiectarea pieselor de ancorare pe structura de rezistenᘰူ a
construcᘰiei se va lua în considerare nivelul de intensitate seismic pentru Cluj. Alcူtuirea tâmplူrie trebuie astfel
realizatူ încât în caz de seism sူ fie prevenitူ avarierea sistemelor de ancorare-fixare, desprinderea de fragmente
care ar putea accidenta persoane. Elementele închiderilor exterioare nu trebuie sူ fie afectate de vibraᘰiile provocate
de acᘰiuni exterioare (vânt, ploaie, grindinူ, etc.) sau interioare.
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Tâmplူriile vor permite preluarea solicitူrilor mecanice datorate variaᘰiilor de temperaturူ exterioare ᗰi
interioare ᗰi vor permite dilatarea liberူ fူrူ apariᘰia unor eforturi suplimentare:

- temperaturile exterioare pot varia în mod normal între: -25ºC ÷ +32ºC
- temperaturile interioare se situeazူ în jurul valorii de +18ºC÷ +22ºC
La uᗰi se va folosi doar sticlူ de securitate (laminatူ, securizatူ, etc.).
3. MATERIALE
3.1. TÂMPLဠRII EXTERIOARE
Ferestre, uᗰi ᗰi pereᘰi cortinူ din profile de aluminiu cu rupere de punte termicူ ᗰi geam termoizolant.
Profilele vor fi vopsite în câmp electrostatic culoarea negru mat. Executantul va prezenta mostre de culoare

beneficiarului înainte de a comanda tâmplူria.
Cerinᘰe privind materialele utilizate
Aluminiu
Se vor folosi profile laminate de aluminiu în aliaj Al Mg Si 0,5 (marca EN AW – 6060 conform SR EN 573)
Abaterile se vor argumenta în scris ᗰi se vor specifica în memoriul ataᗰat ofertei.
Diversele materiale ᗰi forme de livrare (profile, table respectiv balamale ᗰi pူrᘰi de feronerie) se vor stabili în

funcᘰie de cerinᘰe ᗰi mod de prezentare.
Finisarea profilelor se va face prin vopsire în câmp electrostatic.
Vopsirea în câmp electrostatic a aluminiului se face conform cerinᘰelor normativului EN ISO 12206-1.
De asemenea, se vor avea în vedere  specificaᘰiile de calitate ale institutului GSB–International (Institutul

calitူᘰii vopsirii pieselor de construcᘰie), ale QUALICOAT.
Modul de pregူtire ᗰi grosimea straturilor va respecta precizူrile ᗰi indicaᘰiile din GSB, respectiv

QUALICOAT.
Vopsirea electrostaticူ a profilelor de aluminiu conform GSB International ᗰi /sau Qualicoat se va efectua într-

un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50㯀m.
Oᘰel
Piesele de oᘰel pentru ancorူri, rigidizူri ᗰi precadre vor fi fie inoxidabile, fie zincate termic (strat aplicat: 50-85

µm conform normei E 4015). Se vor evita prelucrူrile ulterioare. Zincarea pieselor de oᘰel se va verifica temeinic
dupူ transportul la ᗰantier ᗰi înainte de montajul pieselor de aluminiu. Pူrᘰile zincate deteriorate ca ᗰi eventualele
suduri se vor curူᘰa ᗰi degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioarူ în douူ straturi.

Gူurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etanᗰ cu materiale plastice.
Soluᘰiile propuse vor fi astfel formulate încât sူ împiedice pe viitor coroziunea pieselor.
Sticla
Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi fူcute în conformitate cu standardele în vigoare.
Se vor folosi geamuri termoizolante dublu sau triplu strat de sticlူ alcူtuite din: sticlူ reflectorizantူ, laminatူ

(multistrat cu folie de PVB), securizatူ, float clarူ, low-e, în funcᘰie de specificaᘰiile din tabloul de tâmplူrie.
Spaᘰiul dintre folie de sticlူ ale geamului termoizolant va fi umplut cu gaz inert Ar (argon).

Panouri
Unde se vor folosi panouri pline acestea vor fi alcူtuite dintr-un panou tip sandwich, cu grosimea totalူ de 24

mm, alcူtuit pe feᘰele exterioare din aluminiu 0,8mm grosime, iar la mijloc din spumူ de extrudatူ de polistiren cu
densitatea de 38-40 kg/mp, spumatူ fူrူ freon, ceam mia micူ preluare de apူ B1 conform DIN 4102. Nucleul de
spumူ este prevူzut cu caneluri pentru o lipire optimူ. Coeficient de izolare fonicူ minim 30dB, Coeficientul de
transfer termic cca. 1,20 W/m²K, greutate totalူ cca. 6,60 kg/m² Culoare de finisaj va fi la fel cu cea a profilelor
tâmplူriei.

Feronerii
Este permisူ folosirea numai  a  pieselor originale proprii sistemului producူtorului sau cele agreate ᗰi

recomandate de cူtre acesta, de înaltူ calitate.  Tijele de acᘰionare trebuie sူ fie din aluminiu. Elementele de
feronerie trebuie dimensionate sူ poatူ prelua încူrcူrile existente. Elementele de feronerie montate în falᘰul
tâmplူriei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La îmbinူrile cu ᗰuruburi în peretele profilelor se vor folosi
nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sူ fie ajustabilူ ᗰi sူ permitူ asamblarea pieselor
suplimentare precum zူvoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevူzutူ cu un dispozitiv de siguranᘰူ pentru evitarea manevrူrii greᗰite ᗰi cu foarfeca cu
piedica suplimentarူ..

Accesorii
- materiale de etanᗰeizare pe bazူ de spumူ poliuretanicူ care se va proteja ulterior cu chit de cuᘰit, sau vopsea
- glafuri interioare din PAL melaminat postformatat, cu rebord, cu grosimea de 19 mm.
Cerinᘰe privind ansamblul tâmplူriei
Profilele izolate termic sunt alcူtuite dintr-o parte exterioarူ ᗰi o parte interioarူ care sunt unite cu o punte

izolatoare din poliamidူ 6.6 ranforsatူ cu fibrူ de sticlူ 25% în cazul profilelor de tâmplူrie clasicူ în cazul
profilelor tip cortinူ ruperea de punte termicူ se va realiza cu izolant plastic rigid din mase plastice pe bazူ de
PVC, poliamidူ etc., conform specificaᘰiilor producူtorului Profilele trebuie sူ suporte încူrcူrile în mod sigur.
Între partea internူ ᗰi cea externူ, forᘰele tူietoare apူrute trebuie sူ se transmitူ în siguranᘰူ prin cuplare (fူrူ
glisူri între partea de profil internူ ᗰi cea externူ). La faᘰade ᗰi luminatoare, pူrᘰile exterioare ᗰi interioare ale
profilelor sunt prinse solid una de cealaltူ.
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Pentru legူturile cu clူdirea trebuie prevူzute sisteme de profile cu cleme ᗰi cordoane de izolare.
Aerisirea, respectiv drenajul falᘰurilor ᗰi al camerelor anterioare ale profilelor trebuie realizat aᗰa încât umezeala

sူ fie dirijatူ cူtre exterior. Drenarea camerei anterioare se va face în punctul cel mai adânc. Eliminarea presiunilor
din falᘰurile de geam trebuie fူcuta conform prevederilor producူtorilor de geam izolant.

Se vor respecta prescripᘰiile producူtorului sistemului de tâmplူrii referitor la dimensiunile maxime respectiv la
greutatea maximူ a elementelor fixe ᗰi mobile.

Tâmplူria trebuie sူ respecte cerinᘰele statice. Dimensiunile ᗰi grosimile materialelor vor fi alese de cူtre
executant astfel încât sူ corespundူ solicitူrilor. Încူrcူrile efective trebuie preluate în siguranᘰူ de cူtre tâmplူrie
ᗰi clူdire. Pentru preluarea sarcinilor se iau în considerare normativele romaneᗰti, în special cele pentru sarcinile
din vânt; pentru încူrcူrile din zူpadူ, pentru încူrcူrile din seism.

Deformaᘰiile de calcul ale montanᘰilor, traverselor ᗰi ramelor de tâmplူrie prevူzute cu geam termoizolator nu
trebuie sူ depူᗰeascူ L/200 sau maxim 15 mm – conform SR-EN 13830 (L fiind distanta între doua puncte de
fixare). Sူgeata celui mai lung cant de sticlူ nu trebuie sူ depူᗰeascူ L/300, dar maxim 8 mm. Sူgeata maximူ a
traverselor sub greutatea geamului nu trebuie sူ depူᗰeascူ L/500 dar mai puᘰin de 3 mm - conform SR EN 13830.

Toate prinderile ᗰi rigidizူrile trebuie construite astfel încât sူ fie compatibile cu toleranᘰele construcᘰiei la roᗰu.
Elementele de prindere, precum ᗰuruburi, bolᘰuri, piuliᘰe ᗰ.a.m.d, aflate în contact cu piese de aluminiu, vor fi

confecᘰionate din oᘰel-crom-inoxidabil (cel puᘰin calitatea A4 cu conᘰinut scူzut de cupru). Pentru toate cuplajele
uzuale ᗰi piesele mူrunte din oᘰel se vor folosi materiale zincate termic. Toate asamblူrile cu ᗰuruburi vor fi
asigurate contra deᗰurubူrii accidentale. Pentru evitarea coroziunii de contact a douူ metale diferite se va folosi o
piesူ intermediarူ de PVC (se face excepᘰie în cazul pieselor de legူturူ de oᘰel-crom-inoxidabil din zonele
uscate).

Legူtura cu structura de rezistenᘰူ a clူdirii se va face cu:
- conexpanduri metalice, montate conform prescripᘰiilor tehnice date de producူtor, în cazul tâmplူriei
- piese din oᘰel, în cazul pereᘰilor cortinူ. Dimensiuni pieselor de oᘰel se vor stabili pe baza calculelor statice,

având urmူtoarele caracteristici de execuᘰie:
- execuᘰie mijlocie conform STAS 11111/86;
- sudurile se încadreazူ în clasa IV de calitate conform STAS 9398/83 actualizat conform EN 29692:1994;
- clasa de abateri mijlocii (pt. suduri) conform STAS 9101/1-95 A.E.;
- acoperire electrochimica OL…Zn12/PasC conform STAS 7222/80.
Colᘰarii de îmbinare trebuie sူ se potriveascူ în secᘰiunea interioarူ a profilului. Îmbinူrile cap la cap ᗰi cele de

colᘰ trebuie cuplate rigid ᗰi lipite etanᗰ. La îmbinူrile oblice se va avea în vedere o lipire ireproᗰabilူ între colᘰar ᗰi
suprafaᘰa oblica (a profilului). Se va evita pူtrunderea apei în ansamblu atât în cazul îmbinူrilor T cât ᗰi în cel al
îmbinူrilor în cruce. Ca material de lipire  se  foloseᗰte adeziv de metale bicomponent sau monocomponent.
Îmbinူrile trebuie sူ îndeplineascူ durabil condiᘰiile de stabilitate, rigiditate ᗰi izolare în secᘰiunea profilului.

Material pentru profilul de etanᗰare, garniturile se vor realiza din EPDM. Trebuie folosite sisteme originale de
izolare. Pentru cercevele sunt permise numai garniturile de mijloc. Garniturile trebuie sူ fie interschimbabile ᗰi cu
elemente de colᘰ vulcanizate. La cercevelele cu bူtaie se foloseᗰte suplimentar faᘰူ de garnitura medianူ ᗰi o
garniturူ interioarူ. Ferestrele în douူ canaturi au prevူzute în zona garniturii de mijloc elemente speciale de
etanᗰare.

În ceea ce priveᗰte feroneriile este permisူ folosirea numai a pieselor originale proprii sistemului producူtorului
sau cele agreate ᗰi recomandate de cူtre acesta, de înaltူ calitate. Tijele de acᘰionare trebuie sူ fie din aluminiu.
Elementele de feronerie trebuie dimensionate sူ poatူ prelua încူrcူrile existente. Elementele de feronerie montate
în falᘰul tâmplူriei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La îmbinူrile cu ᗰuruburi în peretele profilelor se
vor folosi nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sူ fie ajustabilူ ᗰi sူ permitူ asamblarea pieselor
suplimentare precum zူvoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevူzutူ cu un dispozitiv de siguranᘰူ pentru evitarea manevrူrii greᗰite ᗰi cu foarfeca cu
piedica suplimentarူ.

Tâmplူriile pentru  FERESTRE realizate din profile de aluminiu cu rupere de punte termicူ, vor îndeplini
urmူtoarele criterii de performanᘰူ:

- Etanᗰeitate la apူ (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 9A
- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4
- Rezistenᘰa la vânt (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5
- Fonoizolare (EN ISO 140-3, EN 717-1): 25 – 40 dB
- Transmitanᘰa termicူ: Uf (ramူ) = 1,87 W/mpK
- Rezistenᘰa la efracᘰie (SR EN 1627, SR EN 1630): clasa WK3
- Performanᘰူ la acᘰionare ferestre (SR. EN 13115): clasa 1
- Rezistenᘰူ mecanicူ (SR EN 12406): clasa 4
- Rezistenᘰa la ciclurile de închidere deschidere (SR EN 1191, SR EN 12400): clasa 2/10.000
- Rezistenᘰa la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 1
- Dimensiuni profil: - toc - adâncime de montaj: min. 75 mm
- cercevea fereastrူ - adâncime de montaj: min. 75 mm
- Clasa de reacᘰie la foc: A1
- Rezistenᘰa ᗰi etanᗰeitatea la foc: minim EI 15
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Tâmplူriile pentru UᗠI realizate din profile de aluminiu cu rupere de punte termicူ, vor îndeplini urmူtoarele
criterii de performanᘰူ:

- Etanᗰeitate la apူ (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 7A
- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4
- Rezistenᘰa la vânt (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5
- Fonoizolare (EN ISO 140-3, EN 717-1): 25 – 40 dB
- Transmitanᘰa termicူ: Uf (ramူ) = 2,1 W/mpK
- Rezistenᘰa la efracᘰie (SR EN 1627, SR EN 1630): clasa WK3
- Performanᘰူ la acᘰionare uᗰi (SR. EN 13115): clasa 2
- Rezistenᘰူ mecanicူ (SR EN 12406): clasa 3
- Rezistenᘰa la ciclurile de închidere deschidere (SR EN 1191, SR EN 12400): clasa 5/10.000
- Rezistenᘰa la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 4
- Dimensiuni profil: - toc - adâncime de montaj: min. 75 mm
- foaie uᗰူ - adâncime de montaj: min. 75 mm
- Clasa de reacᘰie la foc: A1
- Rezistenᘰa ᗰi etanᗰeitatea la foc: minim EI 15
Tâmplူriile pentru FERESTRE ᗠI UᗠI realizate din profile de aluminiu  TIP CORTINဠ TRADIᘠIONALဠ

(montanᘰi ᗰi traverse vizibile ᗰi la exterior) cu rupere de  punte termicူ, vor îndeplini urmူtoarele criterii de
performanᘰူ:

- Etanᗰeitate la apူ staticူ (SR EN 12154): RE 1050
- Etanᗰeitate la apူ dinamicူ (SR EN 13050): sူ nu aibူ infiltraᘰii de apူ la o presiune a vântului echivalentူ

cu o vitezူ 125 Km/h (750Pa).
- Permeabilitatea la aer (SR EN 12152): clasa AE
- Rezistenᘰa la vânt (SR EN 12179, SR EN 13116: sူ nu sufere deformaᘰii permanente sau rupturi la o presiune

a vântului de 250km/h (3000 Pa)
- Fonoizolare (EN ISO 140-3, EN 717-1): 25 – 50 dB
- Transmitanᘰa termicူ: Uf (ramူ)= 1,4-2,3 W/mpK
- Rezistenᘰa la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 5
- Adâncime profil: 42-225 mm
- Lူᘰime profil: minim 50 mm
- Clasa de reacᘰie la foc :A1
- Rezistenᘰa ᗰi etanᗰeitatea la foc: minim EI 15
Tâmplူriile pentru  FERESTRE ᗠI UᗠI realizate din profile de aluminiu  TIP CORTINဠ STRUCTURALဠ

(montanᘰi ᗰi traverse vizibile doar la interior) cu rupere de punte termicူ, vor îndeplini urmူtoarele criterii de
performanᘰူ:

- Etanᗰeitate la apူ staticူ (SR EN 12154): RE 1050
- Permeabilitatea la aer (SR EN 12152): clasa A4
- Rezistenᘰa la vânt  (SR EN 12179, SR EN 13116):  sူ nu aibူ sufere rupturi sau deformူri permanente la o

presiune a vântului echivalentူ cu o vitezူ 250 Km/h (3.000 Pa).
- Transmitanᘰa termicူ: Uf (ramူ) = 1,9-2,3 W/mpK
- Adâncime profil: 42-250 mm
- Lူᘰime profil: minim 50 mm
- Clasa de reacᘰie la foc A1
- Rezistenᘰa ᗰi etanᗰeitatea la foc: minim EI 15
3.2. TÂMPLARII INTERIOARE
a) Uᗰi din profile de aluminiu fူrူ barierူ termicူ, vopsite în câmp electrostatic, culoare alb.
Cerinᘰe privind materialele
Aluminiu
Se vor folosi profile laminate de aluminiu în aliaj AlMgSi0,5 (marca EN AW – 6060 conform SR EN 573)
Abaterile se vor argumenta în scris ᗰi se vor specifica în memoriul ataᗰat ofertei.
Diversele materiale ᗰi forme de livrare (profile, table respectiv balamale ᗰi pူrᘰi de feronerie) se vor stabili în

funcᘰie de cerinᘰe ᗰi mod de prezentare.
Finisarea profilelor se va face prin vopsire în câmp electrostatic.
Vopsirea în câmp electrostatic a aluminiului se face conform cerinᘰelor normativului EN ISO 12206-1.
De asemenea, se vor avea în vedere  specificaᘰiile de calitate ale institutului GSB–International (Institutul

calitူᘰii vopsirii pieselor de construcᘰie), ale QUALICOAT.
Modul de pregူtire ᗰi grosimea straturilor va respecta precizူrile ᗰi indicaᘰiile din GSB, respectiv

QUALICOAT.
Vopsirea electrostaticူ a profilelor de aluminiu conform GSB International ᗰi /sau Qualicoat se va efectua într-

un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50㯀m.
Oᘰel
Piesele de oᘰel pentru ancorူri, rigidizူri ᗰi precadre vor fi fie inoxidabile, fie zincate termic (strat aplicat: 50-

85µm conform normei E 4015). Se vor evita prelucrူrile ulterioare. Zincarea pieselor de oᘰel se va verifica temeinic
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dupူ transportul la ᗰantier ᗰi înainte de montajul pieselor de aluminiu. Pူrᘰile zincate deteriorate ca ᗰi eventualele
suduri se vor curူᘰa ᗰi degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioarူ în douူ straturi.

Gူurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etanᗰ cu materiale plastice.
Soluᘰiile propuse vor fi astfel formulate încât sူ împiedice pe viitor coroziunea pieselor.
Sticla
Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi fူcute în conformitate cu standardele în vigoare. La uᗰi se

va folosi doar sticlူ de securitate laminatူ, multistrat cu folie PVB în pachet de geam dublustrat (geam laminat
+strat aer+geam laminat)

Panouri
Unde se vor folosi panouri pline acestea vor fi alcူtuite dintr-un panou tip sandwich, cu grosimea totalူ de 24

mm, alcူtuit pe feᘰele exterioare din aluminiu 0,8mm grosime, iar la mijloc din spumူ de extrudatူ de polistiren cu
densitatea de 38-40 kg/mp, spumatူ fူrူ freon, ceam mia micူ preluare de apူ B1 conform DIN 4102. Nucleul de
spumူ este prevူzut cu caneluri pentru o lipire optimူ. Coeficient de izolare fonicူ minim 30dB, Coeficientul de
transfer termic cca. 1,20 W/m²K, greutate totalူ cca. 6,60 kg/m² Culoare de finisaj va fi la fel cu cea a profilelor
tâmplူriei.

Feronerii
Este permisူ folosirea numai  a  pieselor originale proprii sistemului producူtorului sau cele agreate ᗰi

recomandate de cူtre acesta, de înaltူ calitate.  Tijele de acᘰionare trebuie sူ fie din aluminiu. Elementele de
feronerie trebuie dimensionate sူ poatူ prelua încူrcူrile existente. Elementele de feronerie montate în falᘰul
tâmplူriei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La îmbinူrile cu ᗰuruburi în peretele profilelor se vor folosi
nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sူ fie ajustabilူ ᗰi sူ permitူ asamblarea pieselor
suplimentare precum zူvoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevူzutူ cu un dispozitiv de siguranᘰူ pentru evitarea manevrူrii greᗰite ᗰi cu foarfeca cu
piedica suplimentarူ..

- Etanᗰeitate la apူ (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 9A
- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4
- Rezistenᘰa la vânt (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5
- Dimensiuni profil: - toc - adâncime de montaj: minim 50 mm
- Clasa de reacᘰie la foc: A1
- Rezistenᘰa ᗰi etanᗰeitatea la foc: minim EI 15
Secᘰiunea profilelor se va stabili pe baza fiᗰelor tehnice ᗰi a agrementeleor producူtorului în funcᘰie de

dimensiunile uᗰilor (înူlᘰime ᗰi lူᘰime) astfel încât sူ respecte normele în vigoare privind rezistenᘰa ᗰi
stabilitatea

b) Uᗰi metalice
Uᗰi metalice pline reversibile, într-unul sau douူ canaturi, conform specificaᘰii proiect, grosime 40mm, din tablူ

de oᘰel galvanizatူ grosime 0,8 mm., toc de colᘰ sau îmbrူcare zid din douူ bucူᘰi, complet cu bride de prindere ᗰi
pini antiefracᘰie, garniturူ rece, mâner antiagူᘰare PVC, butuc cu cheie, RAL 7035.

c) Uᗰi pe toc metalic ᗰi foaie din panel HPL
Uᗰi batante semiermetice, într-unul sau douူ canaturi, cu sau fူrူ supraluminူ, conform specificaᘰii proiect, fူrူ

falᘰ, foaia de uᗰူ cu grosime de 45 mm, structurူ interna din lemn , panel din miez de PAL tubular , finisatူ cu
HPL 0,9 mm aplicat pe MDF 5mm ᗰi cant din ABS, etanᗰare perimetralူ cu garniturူ siliconicူ non-toxicူ , toc “
U ” metalic din oᘰel zincat cu grosime de 1,5 mm, de acoperire zid din doua bucူᘰi sau toc de colᘰ dupူ caz, rotunjit
la exterior cu raza de 21 mm.

Mânere din inox, balamale din inox, cilindru cu cheie, prag cူzူtor pentru o etanᗰare perimetralူ. Hublou în
acelaᗰi plan cu blatul uᗰii “flush” din sticlူ cu dimensiunea de 400x600mm, grosime 45 mm, realizat din geam
triplu-stratificat cu reducere fonica minim 30db.

3.3. JALUZELE ᗠI RULOURI
a) Rulouri
Rulourile montate la ferestrele laboratoarelor P1 ᗰi P3 trebuie sူ respecte urmူtoarele caracteristici:
- vor fi concepute astfel încât sူ poatူ fi aplicate direct pe profilele de aluminiu ale tâmplူriei.
- montarea lor pe tâmplူrie se va face prin lipire
- vor avea ᗰine de ghidaj ᗰi carcasူ pentru rulou
- acᘰionarea se va face cu lanᘰ
- carcasa, tubul se va realiza din aliaj de aluminiu 6060 – T6, iar ghidajele laterale din aliaj de aluminiu 6060 ᗰi

vor finisate în culoarea neagrူ ca cea a tâmplူriei iar elementele din plastic vor fi realizate din termoplastic antiᗰoc.
- materialul obturant va fi realizat din material black-out cu urmူtoarele caracteristici:
greutate: 275-500 kg/mp
grosime: 0,27 - 0,55 mm
opacitate: 100%
grad de transparenᘰူ (solarူ ᗰi a luminii): 0%
cu filtru UV
culoare: portocaliu
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b) Jaluzele
Jaluzelele verticale trebuie sူ respecte urmူtoarele caracteristici:
- montarea lor se va face pe perete.
- acᘰionarea se va face: pentru rotire - cu lanᘰ cu bile

 pentru tragere - cu ᗰnur
- ᗰina de culisare va fi din aluminiu
- ax de rotaᘰie din aluminiu
- materialul obturant va fi realizat din material black-out cu urmူtoarele caracteristici:
greutate: 200-500 kg/mp
grosime: 0,30 - 0,50 mm
opacitate: 100%
grad de transparenᘰူ (solarူ ᗰi a luminii): 0%
tratament antistatic
culoare: portocaliu
4. EXECUᘠIA
Pentru punerea în operူ a tâmplူriilor se va folosi doar personal specializat. Se vor respecta indicaᘰiile tehnice

date de producူtor la montare
Executantul va realiza proiectul de execuᘰie al tâmplူriilor conform  specificaᘰiilor producူtorului.

Dimensionူrile statice vor fi însoᘰite de breviare de calcul.  Aprobarea de cူtre arhitect se refera doar la
specificaᘰiile arhitecturale date. Responsabilitatea privind corectitudinea tehnicူ, stabilitate, etanᗰeitate, etc. rူmâne
în totalitate, chiar ᗰi dupူ aprobarea desenelor de execuᘰie, în sarcina executantului.

Executantul va transmite în timp util, spre aprobarea ᗰefului de proiect, planurile de execuᘰie ᗰi montaj. Planurile
de execuᘰie ᗰi de montaj ᗰi detaliile de execuᘰie trebuie sူ conᘰinူ toate informaᘰiile referitoare la cote, tipul
profilelor, material, formူ, omologူri, etc.), etanᗰeitူᘰi, modalitatea de montare,  tipul de sticlူ precum ᗰi
eventualele lucrူri ce trebuie executate înaintea montူrii tâmplူriilor (electrice, ventilaᘰii, zidူrii, etc.)

Executantul are obligaᘰia sူ verifice dimensiunile golurilor la faᘰa locului înainte de începerea confecᘰionူrii
tâmplူriei ᗰi montarea ei. Se vor asigura sisteme de închidere ᗰi  încuiere provizorii pânူ la montarea finalူ a
tuturor accesoriilor.

Se vor verifica certificatele ᗰi garanᘰiile de calitate ale producူtorului ᗰi executantului înainte de comandarea
tâmplူriei ᗰi începerea execuᘰiei.

Materialele ᗰi confecᘰiile vor fi transportate la locul de montaj bine ambalate pentru a se evita orice deteriorare a
acestora. Mecanismele vor fi protejate cu folii din mase plastice expandate. Se recomandူ înfolierea cu folii de
protecᘰie a profilelor de tâmplူrie. Astfel se va evita pe timpul montajului sau ulterior acestuia, ca pe suprafeᘰele
tâmplူriei, sူ cadူ picူturi de ciment, var, vopsea sau alte materiale care pot afecta finisajul.

Montajul elementelor se face cu acceptul beneficiarului dupူ clarificarea detaliilor cu ceilalᘰi subantreprenori cu
lucrူri adiacente tâmplူriilor.  Racordurile trebuie sူ corespundူ fizicii clူdirilor. Se vor respecta cerinᘰele
referitoare la etanᗰeitate ᗰi izolare termicူ respectiv fonicူ.

Se vor  lua în calcul elementele de racord la formarea preᘰului unitar. Dacူ sunt prevူzute în proiect lucrူri
precum: grile de ventilaᘰie, glafuri de ferestre, elemente de racord, cabluri, storuri, etc., atunci, în formarea preᘰului
se vor avea în vedere manoperele referitoare la gူuri, piese de fixare etc. necesare montajului elementelor anunᘰate.

Execuᘰia ᗰi montajul tâmplူriilor din aluminiu
Debitarea profilelor de aluminiu se efectueazူ astfel încât precizia colᘰurilor prin asamblare sူ fie îndeplinitူ.

Dupူ prelucrူrile mecanice, canturile se curata cu grija. Dupူ degajarea spanului, profilele de aluminiu prelucrate
nu mai trebuie ajustate ulterior.

În timpul prelucrူrii trebuie avute în vedere urmူtoarele aspecte:
- potrivirea exactူ la îmbinarea colᘰurilor ᗰi a îmbinူrilor T
- montarea la dimensiune exactူ ᗰi lipirea precisူ a garniturilor, a colᘰurilor de garniturူ ᗰi a pieselor de etanᗰare
- dimensionarea ᗰi ordonarea drenajelor pentru îndepူrtarea apei
- izolarea contactului intre profile, a zonelor crestate ᗰi a celor de înᗰurubare
- potrivirea exactူ a suporturilor de cercevea
-  sistemul original de accesorii de înaltူ calitate instalat va fi conform  instrucᘰiunilor producူtorului de

accesorii. Trebuie asiguratူ o  funcᘰionare impecabilူ printr-o ungere  (dupူ caz) ᗰi o  poziᘰionare corectူ a
accesoriilor.

Piesele din profile de aluminiu trebuie sူ fie legate pe fiecare parte în cel puᘰin douူ locuri. Distanᘰa maximူ
dintre doua locuri de ancorare este de 800 mm. Distanᘰa maximူ faᘰa de colᘰurile exterioare este de 150-200 mm.

Modificူrile dimensiunilor condiᘰionate de temperaturူ care aparᘰin elementelor constructive cât ᗰi
modificူrilor de formူ ale pieselor componente de racord trebuie sူ fie preluate prin rosturile constructive.

Dupူ caz, se vor prevedea elemente de dilatare care respecta cerinᘰele de etanᗰeitate ᗰi izolare.
Elementele de aluminiu vor fi montate orizontal ᗰi aliniate pe verticalူ.
Montajul tâmplူriilor metalice se va face conform specificaᘰiilor producူtorului.
Montajul uᗰilor pe toc metalic ᗰi foaie din panel HPL se va face conform specificaᘰiilor date de producူtor.

Executantul trebuie sူ aibူ în vedere faptul cူ aceste uᗰi se vor monta la sfârᗰitul lucrူrilor, dupူ ce echipamentele

38



au fost deja instalate în laboratoare. Montajul trebuie sူ permitူ demontarea ocazionalူ a uᗰilor în cazul în care este
necesarူ introducerea sau scoaterea de echipamente din încူperile respective.

5.VERIFICAREA CALITဠᘠII
La cererea beneficiarului ᗰi a ᗰefului de proiect executantul va prezenta spre aprobare, eᗰantioane ale profilurilor

de tâmplူrie, garnituri, sticlူ, feronerie, etc. precum ᗰi mostre complete (ansamblu fereastrူ cu geam ᗰi accesorii,
ansamblu uᗰူ, etc.)

Executantul va supune spre aprobare beneficiarului ᗰi ᗰefului de proiect toate materialele necesare rezolvူrii
situaᘰiilor ce nu sunt explicate în prezenta documentaᘰie.

Executantul va prezenta la predarea lucrူrii schema ce va cuprinde toate broaᗰtele ᗰi mecanismele de încuiere cu
numူrul total al cheilor comandate ᗰi localizarea acestora.

Recepᘰionarea lucrူrilor se va face pe baza documentelor de livrare ale furnizorilor însuᗰite de executant ᗰi
preluate sub garanᘰia globalူ a acestuia.

Controlul calitူᘰii se face din punct de vedere al aspectului general (culoare, planeitate), al montajului, inclusiv
procesele verbale de lucrူri ascunse.

Se va verifica conformarea subansamblelor (profile, sticlူ, accesorii) cu prezentul caiet de sarcini, cu piesele
desenate ᗰi cu acordurile date de beneficiar ᗰi proiectant pe parcursul lucrူrii (procese verbale, dispoziᘰii de ᗰantier,
etc.).

Nu se vor folosi decât materiale ᗰi sisteme agrementate în România. Furnizorul va pune la dispoziᘰia
beneficiarului certificatele de calitate ale materialelor folosite, ale tratamentelor aplicate acestora ᗰi ale produselor
realizate.

La livrare se va face certificarea provenienᘰei materialelor ᗰi a  calitူᘰii tratamentelor aplicate acestora prin
verificarea marcajelor ᗰi documentelor însoᘰitoare.

Dupူ terminarea lucrူrilor de montaj se va face recepᘰia de funcᘰionare a ferestrelor ᗰi uᗰilor. Se verificူ:
- precizia realizူrii îmbinူrilor
- corespondenᘰa dimensionalူ a ramelor mobile cu ochiurile fixe în care se încadreazူ
- dimensionarea ᗰi poziᘰionarea corectူ a garniturilor
- realizarea drenajelor de apူ ᗰi a aerisiri zonei perimetrale a geamurilor
- sigilarea îmbinူrilor
- montajul corect al feroneriilor pentru a se asigura o manevrူ uᗰoarူ ᗰi sigurူ a panourilor mobile
- verticalitatea tocurilor ᗰi a cူptuᗰelilor (nu se admit abateri mai mari de 1 mm/m).
- fixarea tocului în zidူrie cu ajutorul unui numူr suficient de ᗰuruburi, executarea corectူ a izolaᘰiei de etanᗰare

între toc ᗰi golul ferestrei sau uᗰii ᗰi acoperirea cu chit permanent elastic, racordarea tencuielilor, acoperirea cu
baghete;

- funcᘰionarea cu uᗰurinᘰူ a cercevelelor, foilor ᗰi accesoriilor metalice de închidere, deschidere ᗰi blocare;
- dacူ glafurile protejeazူ bine îmbinarea între tâmplူrie ူi zidူrie;
- glafurile interioare vor fi montate cu o pantူ cူtre interior de 1 %
- abaterile de la planeitate a foilor de uᗰi sau a cercevelelor mai lungi de 1,5 m trebuie sူ fie mai mici de 1 % din

lungimea pieselor respective;
- potrivirea corectူ a foilor de uᗰi ᗰi a cercevelelor pe tocuri, pe toatူ lungimea falᘰului respectiv, nu trebuie sူ

depူᗰeascူ 2 mm;
- lူcaᗰurile de pူtrundere a zူvoarelor în pardosealူ ᗰi tocuri, trebuie protejate prin plူcuᘰe metalice sau alte

dispozitive bine fixate la nivelul pardoselii sau al tocului;
Se va face verificarea etanᗰeitူᘰii acestora ᗰi a manevrabilitူᘰii pူrᘰilor mobile ca ᗰi a corectei funcᘰionူri a

sistemelor de siguranᘰူ în caz de manevrare greᗰitူ.  În cazurile în care este necesar se vor monta limitatoare ale
deschiderii ochiurilor mobile.

Se va verifica corecta dimensionare ᗰi conservarea calitူᘰii suprafeᘰelor aparente ale acestora. Lucrူrile pot fi
recepᘰionate parᘰial la terminare prin întocmirea de rapoarte ᗰi procese verbale. Recepᘰiile parᘰiale nu implicူ
acceptarea lucrူrilor ca atare, aceasta fiind subiectul testူrilor finale.

La recepᘰie se vor stabili lucrူrilor care sunt subiect de reclamaᘰie dacူ este cazul precum ᗰi modalitatea ᗰi
termenul de remediere a acestora.

Concepᘰia accesoriilor trebuie sူ permitူ demontarea interioarူ pentru reparaᘰii fူrူ demontarea profilelor.
Toate piesele vizibile vor avea finisaje durabile ᗰi se vor livra protejat, ca si tâmplူria în care sunt montate, cu

folii ᗰi unsori.
Materialele trebuie sa fie însoᘰite de date care sူ specifice: provenienᘰa profilelor, marca ᗰi tipul componentelor,

avizul de omologare Ministerului care se ocupူ de reglementare activitူᘰii în construcᘰii, caracteristicile ᗰi fiᗰa
tehnicူ (rezultatele încercူrilor la foc, etanᗰeitate la vânt ᗰi ploaie, izolare termicူ, izolare fonicူ, transmisia
luminii, rezistenᘰa mecanicူ pentru diferitele componente.

Pentru asigurarea unei izolaᘰii fonice între încူperi se vor respecta cerinᘰele de izolare în direcᘰia orizontalူ ᗰi
verticalူ. Se vor avea în vedere racordurile la pereᘰii interiori ᗰi la pereᘰii despူrᘰitori.

Sticla geamurilor va fi transparentူ sau reflectorizantူ. Se vor respecta indicaᘰiile din tabloul de tâmplူrie
referitor la amplasarea geamurilor de diverse tipuri (securizat, laminat, simplu, opac, etc.) respectiv a panelului în
cadrul tâmplူriei.

Data recepᘰiei finale a lucrူrilor marcheazူ începutul perioadei de garanᘰie pentru tâmplူrii.
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CAPITOLUL 10
IZOLAᘠII

10.1 HIDROIZOLAᘠII

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
NP040-02 Normativ privind proiectarea, executarea ᗰi exploatarea hidroizolaᘰiilor la clူdiri
NP064-02 Ghid privind proiectarea, execuᘰia ᗰi exploatarea elementelor de construcᘰii cu materiale bituminoase ᗰi
polimerice
C112-86 Normativ pentru proiectarea ᗰi executarea hidroizolaᘰiilor din materiale bituminoase
SR EN 13707 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Foi bituminoase armate pentru hidroizolarea acoperiᗰului. Definiᘰii
ᗰi caracteristici
SR EN 13970 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Foi bituminoase utilizate ca straturi pentru controlul vaporilor.
Definiᘰii ᗰi caracteristici
SR EN 1931 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase, de material plastic ᗰi de cauciuc pentru
acoperiᗰ. Determinarea proprietူᘰilor de transmisie a vaporilor de apူ
SR EN 1297 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Foi hidroizolante bituminoase, de plastic ᗰi de cauciuc pentru
acoperiᗰ. Metodူ de îmbူtrânire artificialူ expunere pe duratူ lungူ la combinaᘰia de radiaᘰii UV, temperaturူ ᗰi
apူ
SR EN 12691 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase de material plastic ᗰi de cauciuc pentru
hidroizolarea acoperiᗰului. Determinarea rezistenᘰei la impact
SR EN 12730 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase, de material plastic ᗰi de cauciuc pentru
acoperiᗰ. Determinarea rezistenᘰei la sarcinူ staticူ
SR EN 12317-1 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Determinarea rezistenᘰei la forfecare a îmbinူrilor. Partea 1: Foi
bituminoase pentru hidroizolarea acoperiᗰului
SR EN 12311-1 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Determinarea proprietူᘰilor la tracᘰiune. Partea 1: Foi
bituminoase pentru hidroizolarea acoperiᗰului
SR EN 12310-1 Foi flexibile hidroizolante. Partea 1:Foi hidroizolante bituminoase pentru acoperiᗰ. Determinarea
rezistenᘰei la sfâᗰiere (cu cuiul)
SR EN 1107-1 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Determinarea stabilitူᘰii dimensionale. Partea 1: Foi bituminoase
pentru hidroizolarea acoperiᗰului
SR EN 1109 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase pentru acoperiᗰ. Determinarea flexibilitူᘰii
la temperaturူ scူzutူ
SR EN 1110 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase pentru acoperiᗰ. Determinarea rezistenᘰei la
fluaj la temperaturူ ridicatူ 
SR EN 13808 Bitum ᗰi lianᘰi bituminoᗰi. Cadrul specificaᘰiilor pentru emulsiile cationice de bitum
SR EN 14023 Bitum ᗰi lianᘰi bituminoᗰi. Cadrul pentru specificaᘰiile bitumurilor modificate cu polimeri
SR EN 12271 Tratamente bituminoase. Cerinᘰe

Materiale care intrူ în componenᘰa hidroizolaᘰiilor ᗰi tehnologia de execuᘰie vor respecta normele în vigoare.
2. MATERIALE
Materialele folosite sunt cele precizate în planᗰele proiectului ᗰi în alcူtuirea diferitelor elemente de construcᘰii

din prezentul caiet de sarcini.
Toate materialele care intrူ în componenᘰa hidroizolaᘰiilor, barierei contra vaporilor, stratului de difuzie trebuie

sူ corespundူ din punct de vedere al calitူᘰii prevederilor legislaᘰiei în vigoare ᗰi sူ fie agrementate tehnic.
Transportul ᗰi manipularea materialelor hidroizolante se va face cu asigurarea tuturor mူsurilor necesare pentru

protejarea ᗰi pူstrarea caracteristicilor funcᘰionale ale acestor materiale.
Depozitarea se va face în spaᘰii care asigurူ condiᘰiile de microclimat specifice fiecူrui tip de material, în

conformitate cu reglementူrile specifice si indicaᘰiilor producူtorului.
Se interzice punerea în operူ a materialelor hidroizolante degradate, datoritူ depozitူrii sau transportului.
La realizarea hidroizolaᘰiilor exterioare se va ᘰine cont de faptul cူ municipiul Cluj-Napoca se aflူ conform SR

10907/1-97 în zona climaticူ III, conform STAS 6472/2-83 în zona climaticူ II.
Materialele hidroizolante puse în operူ la exterior vor trebuie sူ respecte cel puᘰin cerinᘰele minime prevူzute

de NP 040 – 2002 pentru terase circulabile pietonale, cu încူrcူri statice mari, realizate pe un planᗰeu din beton
armat monolita, termoizolat cu polistiren extrudat. Astfel pentru structurile hidroizolante multistrat nivelurile
minime de performanᘰူ în sistemul I.P.T. vor fi: I.3, P.4, T.2, R.3, A.2, F.4. Pentru structurile hidroizolante
verticale nivelurile minime de performanᘰူ în sistemul I.P.T. vor fi: I.2, P.2, T.2, R.4, A.2, F.3, iar rezistenᘰa la
sfâᗰiere va asigura stabilitatea la nivelul fixူrilor mecanice.

2.1. HIDROIZOLAᘠII INTERIOARE - pentru grupuri sanitare ᗰi spaᘰii umede
- amorsူ: se vor utiliza amorse în funcᘰie de calitatea stratului suport (porozitate, impermeabilitate) înainte de

aplicarea hidroizolaᘰiei propriu - zise
- hidroizolaᘰie: membranူ lichidူ elasticူ  cu uscare rapidူ pentru hidroizolare, aplicabilူ atât pe suprafeᘰe

orizontale cât ᗰi verticale care poate fi aplicatူ ᗰi pe suprafeᘰe din gipscarton ᗰi pe tencuieli ᗰi pe betoane de pantူ ᗰi
peste care pot fi aplicate direct, cu adezivi corespunzူtori, plူci ceramice.
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- pastူ monocomponentူ, pe bazူ de rူᗰini sintetice, în dispersie apoasူ ce nu conᘰine solvenᘰi
- greutate specificူ 1,45 g/cm3, pH 9, vâscozitate Brookfield (mPa·s): 130.000 (rotor E, spira 5)
- capacitatea de acoperire a fisurilor la +20°C conform EN 14891-A.8.2: 4,5 mm
- impermeabilitatea la apူ sub presiune: conform EN 14891-A.7 (1,5 bari presiune pozitivူ menᘰinutူ 7 zile):

nici o penetrare
- bandူ cauciucatူ cu inserᘰie de ᘰesut poliesteric, aplicatူ ca la îmbinူrile suprafeᘰelor perete - pardosealူ,

perete - perete ᗰi la sifonul de scurgere
2.2. HIDROIZOLAᘠII EXTERIOARE
Se vor folosi sisteme ale cူror elemente componente (amorse, membrane, accesorii, etc.) sunt furnizate de

acelaᗰi producူtor sau recomandate de cူtre producူtorul sistemului. Producူtorul va oferi agremente
pentru întregul sistem de hidroizolare a  teraselor. Este interzisူ combinarea elementelor componente
procurate de la diferiᘰi producူtori, care în aceastူ situaᘰie nu pot furniza agremente ᗰi certificူri pentru
întregul sistem hidroizolant.

PENTRU BALCOANE:
- amorsူ:se vor utiliza amorse în funcᘰie de calitatea stratului suport (porozitate, impermeabilitate) înainte de

aplicarea hidroizolaᘰiei propriu – zise
Amorsa va fi o soluᘰie bituminoasူ pe bazူ de bitum oxidat ᗰi solvenᘰi tehnici cu uscare rapidူ.
- hidroizolaᘰie: membranူ bituminoasူ în douူ straturi
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAO), armatူ cu ᘰesut neᘰesut de

poliester cu fir continuu stabilizat cu fibrူ de sticlူ, cu straturi finale la partea superioarူ: nisip, talc, film polimeric
PE, TNT din polipropilenူ; iar la partea interioarူ: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat), TNT din
polipropilenူ.

Membrana va avea urmူtoarele caracteristici minime:
- grosime nominalူ: 4 mm
- clasa de reacᘰie la foc : F
- impermeabilitatea la apူ: minim 60 Kpa
-  rezistenᘰa la tracᘰiune a  joncᘰiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim

500N/50mm
- rezistenᘰa la tracᘰiune longitudinalူ: 900N/50mm, respectiv transversalူ: 650N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- alungirea la rupere longitudinalူ: 40%, respectiv transversalူ: 45%, cu toleranᘰူ de -15% absolut?
- rezistenᘰa la perforare staticူ: minim 20 kg
- proprietူᘰi de transmitere a vaporilor de apူ: 120.000/480 µ/Sd(m), cu toleranᘰူ -20.000
- rezistenᘰa la ᗰoc, metoda A: minim 1250mm
- rezistenᘰa la sfâᗰiere longitudinalူ: 200N, respectiv transversalူ: 200N, cu toleranᘰူ ± 30%
- stabilitate dimensionalူ longitudinalူ/transversalူ, metoda A: minim ± 0,30%
- flexibilitatea la rece: minim -35ºC
- stabilitatea la cald: minim +140ºC
PENTRU TERASE CIRCULABILE:
- strat de difuzie ᗰi stratul de decompresie: membranူ bituminoasူ perforatူ
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu polipropilenူ (APP), armat cu fibrူ de sticlူ perforatူ, cu

straturi finale la partea superioarူ: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioarူ:
film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent. Numူrul de gူuri este de 119/mp, cu diametrul de 40 mm.

- barierူ de vapori: membranူ bituminoasူ
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu Polipropilena (APP), armatူ cu folie de aluminiu, cu straturi

finale la partea superioarူ: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioarူ film
polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent.

Membrana va avea urmူtoarele caracteristici:
- grosime nominalူ: 4 mm
- clasa de reacᘰie la foc : F
- impermeabilitatea la apူ: minim 60 Kpa
-  rezistenᘰa la tracᘰiune a  joncᘰiunilor longitudinale: minim 150N/50mm, respectiv transversale: minim

120N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- rezistenᘰa la tracᘰiune longitudinalူ: 180N/50mm, respectiv transversalူ: 150N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- alungirea la rupere longitudinalူ: 5%, respectiv transversalူ: 5%, cu toleranᘰူ de -2% absolut?
- proprietူᘰi de transmitere a vaporilor de apူ: 1.800.000/7.200 µ/Sd(m), cu toleranᘰူ -200.000
- rezistenᘰa la ᗰoc, metoda A: minim 500mm
- stabilitate dimensionalူ longitudinalူ/transversalူ, metoda A: minim ± 0,30%
- rezistenᘰa la sfâᗰiere longitudinalူ: 150N, respectiv transversalူ: 120N, cu toleranᘰူ ± 30%
- flexibilitatea la rece: minim -10ºC
- hidroizolaᘰie: membranူ bituminoasူ în douူ straturi
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAO), armatူ cu ᘰesut neᘰesut de

poliester cu fir continuu stabilizat cu fibrူ de sticlူ, cu straturi finale la partea superioarူ: nisip, talc, film polimeric
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PE, TNT din polipropilenူ; iar la partea interioarူ: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat), TNT din
polipropilenူ.

Membrana va avea urmူtoarele caracteristici minime:
- grosime nominalူ: 4 mm
- clasa de reacᘰie la foc : F
- impermeabilitatea la apူ: minim 60 Kpa
-  rezistenᘰa la tracᘰiune a  joncᘰiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim

500N/50mm
- rezistenᘰa la tracᘰiune longitudinalူ: 900N/50mm, respectiv transversalူ: 650N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- alungirea la rupere longitudinalူ: 40%, respectiv transversalူ: 45%, cu toleranᘰူ de -15% absolut?
- rezistenᘰa la perforare staticူ: minim 20 kg
- proprietူᘰi de transmitere a vaporilor de apူ: 120.000/480 µ/Sd(m), cu toleranᘰူ -20.000
- rezistenᘰa la ᗰoc, metoda A: minim 1250mm
- rezistenᘰa la sfâᗰiere longitudinalူ: 200N, respectiv transversalူ: 200N, cu toleranᘰူ ± 30%
- stabilitate dimensionalူ longitudinalူ/transversalူ, metoda A: minim ± 0,30%
- flexibilitatea la rece: minim -35ºC
- stabilitatea la cald: minim +140ºC
PENTRU TERASE NECIRCULABILE:
- strat de difuzie ᗰi stratul de decompresie: membranူ bituminoasူ perforatူ
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu polipropilenူ (APP), armat cu fibrူ de sticlူ perforatူ, cu

straturi finale la partea superioarူ: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioarူ:
film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent. Numူrulde gူuri este de 119/mp, cu diametrul de 40 mm.

- barierူ de vapori: membranူ bituminoasူ
Membrana va fi realizatူ din bitum modificat cu Polipropilena (APP), armatူ cu folie de aluminiu, cu straturi

finale la partea superioarူ: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioarူ film
polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent.

Membrana va avea urmူtoarele caracteristici:
- grosime nominalူ: 4 mm
- clasa de reacᘰie la foc : F
- impermeabilitatea la apူ: minim 60 Kpa
-  rezistenᘰa la tracᘰiune a  joncᘰiunilor longitudinale: minim 150N/50mm, respectiv transversale: minim

120N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- rezistenᘰa la tracᘰiune longitudinalူ: 180N/50mm, respectiv transversalူ: 150N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- alungirea la rupere longitudinalူ: 5%, respectiv transversalူ: 5%, cu toleranᘰူ de -2% absolut?
- proprietူᘰi de transmitere a vaporilor de apူ: 1.800.000/7.200 µ/Sd(m), cu toleranᘰူ -200.000
- rezistenᘰa la ᗰoc, metoda A: minim 500mm
- stabilitate dimensionalူ longitudinalူ/transversalူ, metoda A: minim ± 0,30%
- rezistenᘰa la sfâᗰiere longitudinalူ: 150N, respectiv transversalူ: 120N, cu toleranᘰူ ± 30%
- flexibilitatea la rece: minim -10ºC
- hidroizolaᘰie: membranူ bituminoasူ în douူ straturi, stratul exterior, expus va avea autoprotecᘰie din ardezie
Primul strat va fi realizat din acelaᗰi tip de membranူ ca cel folosit la terasele circulabile.
Al doilea strat va fi realizat din membranူ bituminoasူ cu autoprotecᘰie din ardezie. Membrana va fi realizatူ

din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAO), armatူ cu ᘰesut neᘰesut de poliester cu fir continuu
stabilizat cu fibrူ de sticlူ, cu straturi finale la partea superioarူ: autoprotecᘰie cu ardezie din pietriᗰ bazaltic
ceramizat, zona d esuprapunere tratatူ cu nisip, iar la partea interioarူ: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat),
TNT din polipropilenူ.

Membrana va avea urmူtoarele caracteristici minime:
- grosime nominalူ: 4 mm
- clasa de reacᘰie la foc : F
- impermeabilitatea la apူ: minim 60 Kpa
-  rezistenᘰa la tracᘰiune a  joncᘰiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim

500N/50mm
- rezistenᘰa la tracᘰiune longitudinalူ: 900N/50mm, respectiv transversalူ: 650N/50mm, cu toleranᘰူ de ± 20%
- alungirea la rupere longitudinalူ: 40%, respectiv transversalူ: 45%, cu toleranᘰူ de -15% absolut?
- rezistenᘰa la perforare staticူ: minim 20 kg
- rezistenᘰa la ᗰoc, metoda A: minim 1250mm
- rezistenᘰa la sfâᗰiere longitudinalူ: 200N, respectiv transversalူ: 200N, cu toleranᘰူ ± 30%
- stabilitate dimensionalူ longitudinalူ/transversalူ, metoda A: minim ± 0,30%
- flexibilitatea la rece: minim -35ºC
- stabilitatea la cald: minim +140ºC
- aderenᘰa granulelor minerale: maxima 30%
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3. ALCဠTUIREA STRUCTURILOR HIDROIZOLANTE
Bariera contra vaporilor (bitum, folie bitumatူ, folie de polietilenူ, folie metalicူ etc.) se va aplica pe planᗰeul

de rezistenᘰူ din beton, pentru a evita migraᘰia vaporilor din interiorul construcᘰiilor ᗰi condensul în stratul de
izolaᘰie termicူ.

Stratul de difuzie (folie bituminoasူ perforatူ, folii rigide etc.) se va aplica pentru a  se  evita condensul.
Asigurarea evacuူrii cူtre exterior a vaporilor sub straturile de difuzie se va face la acoperiᗰurile fူrူ atice, prin
prelungirea stratului de difuzie sub ᗰorᘰurile de tablူ, iar la cele cu atice prin fâᗰii de 50 cm lူᘰime, la distanᘰe de 1
m. La acoperiᗰurile cu deschideri mai mari de 12 m evacuarea vaporilor de sub stratul de difuzie se va asigura ᗰi
prin deflectoare, montate câte unul la fiecare 100mp suprafaᘰူ, amplasate pe coame sau în zonele cele mai înalte ale
acoperiᗰului.

Hidroizolaᘰia se va realiza din membrane bituminoase aditivate sau modificate ᗰi armate. Hidroizolaᘰia la
elementele verticale ale teraselor ᗰi acoperiᗰurilor (atice, rosturi cu rebord, coᗰuri, ventilaᘰii etc.) se va racorda pe
capul aticelor sau se va fixa mecanic la partea superioarူ. La montarea membranelor pe atice se va prevedea un
ramforsaj fူcut din membrana de 0,2 mp/ml atic. A doua membranူ de pe acoperiᗰurile terasူ va avea finisaj de
protecᘰie.

ᗠapele din mortar armat, executate peste termoizolaᘰii din materiale tasabile sau pilonate, vor fi prevူzute cu
rosturi, la distanᘰe de 20-30 cm de la atic, iar în câmp la intervale de 4-6 m pe ambele direcᘰii, umplute cu mastic de
bitum. Grosimea acestor ᗰape nu va depူᗰi 50 mm.

Pentru protecᘰia izolaᘰiei termice contra umezirii, la turnarea acestor ᗰape, se va aplica un strat de separare ᗰi
protecᘰie alcူtuit din folie bitumata, hârtie Kraft, folie plastic etc.

Dupူ aplicarea fiecူrui strat, se va examina suprafaᘰa cu grijူ prin ciocူnire, iar defectele constatate se vor
remedia, dupူ care se va executa stratul urmူtor.

Punerea în operူ a hidroizolaᘰiilor se va face conform prevederilor normativelor în vigoare ᗰi a prevederilor din
fiᗰa tehnicူ datူ de producူtor.

La lucrူrile executate pe timp friguros se vor respecta prevederile din Normativ pentru realizarea pe timp
friguros a lucrူrilor de construcᘰii ᗰi instalaᘰii aferente.

4. EXECUᘠIA LUCRဠRILOR DE HIDROIZOLAᘠII
4.1 PRINCIPII GENERALE
Execuᘰia hidroizolaᘰiilor se va face conform proiectului cu respectare normativelor în vigoare ᗰi fiᗰelor tehnice

puse la dispoziᘰia executantului de producူtorul de material.
Execuᘰia hidroizolaᘰiei clူdirilor împotriva apei ᗰi/sau a umiditူᘰii mediului trebuie sူ se desfူᗰoare în condiᘰii

facile pentru asigurarea calitူᘰii necesare în utilizare, prin respectarea reglementူrilor tehnice în vigoare.
Lucrူrile se vor executa de cူtre firme autorizate, cu personal calificat, specializat în domeniu.
Înaintea începerii lucrူrilor, executantul va solicita proiectantului, dacူ este cazul, prelucrarea documentaᘰiei de

execuᘰie, precum ᗰi elucidarea eventualelor neconcordanᘰe faᘰူ de situaᘰia din teren.
Înaintea începerii lucrူrilor, executantul va elabora documentaᘰia tehnicူ de execuᘰie (funcᘰie de natura ᗰi

amploarea lucrူrilor) ᗰi va stabili graficul de eᗰalonare în raport cu lucrူrile conexe ᗰi/sau cu alte lucrူri de alt
specific.

Executantul va prelua frontul de lucru în baza procesului verbal, cu îndeplinirea tuturor exigenᘰelor impuse de
natura lucrူrilor, de prevederile documentaᘰiei ᗰi a reglementူrilor specifice în vigoare din domeniul construcᘰiilor.

Începerea lucrူrilor va fi precedatူ de organizarea de ᗰantier, în special privind asigurarea punctelor ᗰi traseelor
de acces, a punctelor ᗰi zonelor de depozitare, a  gospodူriei anexe ᗰi a  mူsurilor de protecᘰie a  muncii ᗰi de
prevenire a incendiilor.

Lucrူrile se vor executa strict în conformitate cu condiᘰiile ᗰi prevederile documentaᘰiei de execuᘰie ᗰi a
reglementူrilor specifice în vigoare; orice neconcordanᘰူ va fi semnalatူ spre rezolvare proiectantului de
specialitate cu înᗰtiinᘰarea beneficiarului.

Pe parcursul execuᘰiei, executantul va întocmi împreunူ cu beneficiarul ᗰi proiectantul, procese verbale privind
diversele faze de execuᘰie. În unele cazuri se pot opera sondaje de verificare ce vor fi imediat remediate.

La terminarea execuᘰiei se vor întocmi formele de recepᘰie a  lucrူrii în baza constatူrilor ᗰi verificူrilor
efectuate de o comisie formatူ din executant, proiectant ᗰi beneficiar. Se vor face, unde este posibil, probe ale
etanᗰeitူᘰii prin inundare pe timp limitat (72 ore) ᗰi observarea eventualelor infiltraᘰii.

4.2. PRINCIPII PARTICULARE
La punerea în operူ a hidroizolaᘰiilor se va ᘰine cont de urmူtoarele condiᘰii:
- climatice:
-  hidroizolaᘰiile exterioare  se vor aplica în condiᘰii climatice normale, fူrူ vânturi puternice, ploaie, la

temperaturi pozitive (conf. prevederilor tehnologice), peste +5º C;
- hidroizolaᘰiile interioare se vor aplica în condiᘰii de temperaturူ pozitivူ ᗰi o perfectူ ventilare a spaᘰiilor în

care se lucreazူ;
- referitoare la stratul suport:
- suportul pe care se aplicူ hidroizolaᘰiile va fi uscat, degresat, curat ᗰi desprူfuit;
-  umiditatea suportului va fi conform  prevederilor producူtorului hidroizolaᘰiei, dar nu mai  mare decât

prevederile normativelor în vigoare;
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- suprafaᘰa suportului rigid trebuie sူ fie planူ, cu denivelူri de max. 5mm determinate cu dreptarul de 2 m
lungime, aplicat pe direcᘰia de planeitate; sူ nu prezinte neregularitူᘰi mai mari de 2 mm determinate cu o rigletူ de
20 cm lungime, deplasatူ în toate sensurile; sူ nu prezinte fisuri mai  mari de 1,5 mm sub acᘰiunea tuturor
încူrcူrilor previzibile, stabilite;

- neregularitူᘰile locale (scobituri, exfolieri) mai mici de 2cm se vor rectifica cu mortar cu rူᗰini sintetice iar
neregularitူᘰile mai mari de 2cm se vor rectifica cu mortar de ciment cu aditivi specifici (fူrူ adaos de var);

-  suporturile elastice, semirigide ᗰi semielastice cu pante intre 2% ᗰi  3% vor fi plane, încât sူ nu formeze
stagnူri de apူ mai mari de 1mp cu grosimea stratului de apူ de 1,5 cm (dupူ pozarea hidroizolaᘰiei);

- suportul rigid nu trebuie sူ comporte fisuri în planul suprafeᘰei mai mari de 1,5mm (determinate prin calcul)
sub acᘰiunea tuturor încူrcူrilor previzibile, stabilite

- muchiile intrânde (scafe) sau ieᗰinde vor fi realizate în unghi drept sau cu racord la 45 grade ᗰi nu vor prezenta
neregularitူᘰi (bavuri) mai mari de 2 mm determinate cu rigleta de 20 cm lungime ᗰi denivelူri (longitudinale) mai
mari de 5 mm determinate cu dreptarul de 2 m lungime; nu se recomandူ realizarea scafelor semirotunde. La
hidroizolaᘰiile împotriva apelor fူrူ presiune se pot utiliza scafe prefabricate;

- se va verifica existenᘰa ᗰi calitatea montူrii tuturor elementelor constructive ᗰi anexe la care se racordeazူ
hidroizolaᘰia precum ᗰi corecta execuᘰie a  acestora (receptoare de scurgere, strူpungeri, elemente de fixare,
elemente auxiliare etc.);

- la punerea în operူ
-  la  întreruperea lucrului structurile hidroizolante ᗰi termoizolante vor fi asigurate astfel încât sူ se evite

deteriorarea lucrူrii executate datoritူ factorilor naturali previzibili (precipitaᘰii, vânt) ce pot acᘰiona pe timpul
pauzelor de lucru (noaptea, zile libere)

- aplicarea straturilor hidroizolante se va face pe zone ᗰi sensuri determinate, ᘰinându-se cont în special de pante,
de cူile de acces, transport ᗰi manipulare a materialelor etc.

-  dotူrile grele de lucru vor fi prevူzute cu postamente ᗰi elemente de transport care sူ nu deterioreze
suprafeᘰele suport ᗰi cele hidroizolate.

5. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
Lucrူrile de hidroizolaᘰii fiind lucrူri ascunse, calitatea se va verifica pe mူsura execuᘰiei lor ᗰi rezultatele se

vor consemna în procese verbale.
Pentru asigurarea calitူᘰii lucrူrilor de hidroizolaᘰii se impun urmူtoarele etape:
- recepᘰia materialelor
- pူstrarea ᗰi depozitarea materialelor;
- controlul calitူᘰii la punerea în operူ;
- recepᘰia lucrူrilor de hidroizolare.
a) Recepᘰia materialelor
Se bazeazူ pe verificarea certificatelor de calitate (conformitate), a termenelor de valabilitate ᗰi de garanᘰie

emise de producူtor pentru fiecare lot de materiale, conform reglementူrilor specifice.
Controlul de calitate în cazul membranelor bituminoase cuprinde urmူtoarele verificူri minimale: caracteristici

geometrice, verificarea comportူrii la temperaturi scူzute, verificarea flexibilitူᘰii la temperaturi scူzute,
verificarea forᘰei de rupere la tracᘰiune, verificarea alungirii la rupere la tracᘰiune

b) Depozitarea materialelor
Se face conform precizူrilor producူtorului din fiᗰa tehnicူ de produs.
În depozite, în general trebuie respectate urmူtoarele condiᘰii: materialele sub formူ de membrane hidroizolante

în foi se pူstreazူ sub formူ de suluri (în poziᘰie verticalူ) în spaᘰii acoperite, materialele hidroizolante fluide se
depoziteazူ în bidoane sau butoaie în spaᘰii închise, acoperite ᗰi ventilate.

La punctul de lucru depozitarea se va face pe timp limitat, în aceleaᗰi condiᘰii ca în depozite, dar fူrူ
obligativitatea spaᘰiilor acoperite.

c) Controlul calitူᘰii la punerea în operူ
Se face de cူtre ᗰeful punctului de lucru sau de cူtre responsabilul cu calitatea, în conformitate cu prevederile

documentaᘰiei de execuᘰie ᗰi a fiᗰelor tehnice.
Se verificူ:
- calitatea suportului din punct de vedere al rigiditူᘰii, aderenᘰei, planeitူᘰii,umiditူᘰii
- existenᘰa foliei de protecᘰie a termoizolaᘰiei
- calitatea materialelor izolatoare
- poziᘰionarea ᗰi ancorarea în beton a pieselor metalice de strူpungere, sau rost
- calitatea amorsajului ᗰi lipirea corectူ a fiecူrui strat al hidroizolaᘰiei (suprapuneri, decalူri ᗰi racordူri)
- etapele ᗰi succesiunea operaᘰiilor
- strângerea flanᗰelor ᗰi platbandelor de strângere aferente strူpungerilor ᗰi rosturilor
Dacူ se considerူ necesar, se va face ᗰi o verificare practicူ a execuᘰiei prin sondaj ca:
- desfacerea în unele puncte a izolaᘰiei pentru a se constata identitatea structurii cu proiectul
- verificarea izolaᘰiei prin determinူri de laborator pe probe prelevate, din care sူ rezulte cူ materialele folosite

au fost de calitate corespunzူtoare, conform certificatelor de calitate ᗰi buletinelor de analize.
Hidroizolaᘰia se verificူ vizual dacူ îndeplineᗰte urmူtoarele condiᘰii:
- straturile hidroizolaᘰiei sunt lipite uniform ᗰi continuu, fူrူ zone nelipite
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- panta cူtre gurile de scurgere este conform proiectului, fူrူ stagnူri de apူ
- este continuူ ᗰi nu prezintူ umflူturi
- racordူrile cu elementele de strူpungere, la rosturi ᗰi guri de scurgere, asigurူ o etanᗰare perfectူ
- protecᘰia este asiguratူ conform prevederilor din proiect
- protecᘰia hidroizolaᘰiei verticale la atice, reborduri, strူpungeri etc. este aderentူ ᗰi fူrူ deplasူri
Se verificူ lucrူrile de tinichigerie aferente hidroizolaᘰiilor, dacူ îndeplinesc urmူtoarele condiᘰii:
-  copertinele, ᗰorᘰurile, paziile sunt bine ancorate ᗰi lipite sau cu falᘰuri corecte executate care sူ  asigure

etanᗰarea ᗰi protecᘰia hidroizolaᘰiei
- jgheaburile sunt lipite etanᗰ cu pantူ minimူ pentru asigurarea scurgerii apelor, fူrူ stagnare, iar burlanele

bine fixate cu brူᘰူri ᗰi etanᗰe
- gurile de scurgere dacူ au grူtar montat ᗰi funcᘰioneazူ normal la turnarea apei în punctele cele mai înalte ale

acoperiᗰului.
În mod special se vor efectua ᗰi probe globale directe:
- în încူperi se va verifica conform proiectului, executarea pardoselilor, planeitatea ᗰi înclinူrile, racordူrile le

pereᘰi ᗰi strူpungeri, precum ᗰi dacူ gurile de scurgere nu sunt înfundate ᗰi sunt prevူzute cu grူtare.
d) Recepᘰia lucrူrilor
Recepᘰia finalူ a  lucrူrilor se va face de comun acord, de cူtre beneficiar, proiectant ᗰi executant, în

conformitate cu prevederile reglementူrilor tehnice în vigoare, avându-se în vedere cerinᘰele de calitate, procesele
verbale de lucrူri executate în diverse etape ᗰi aspectul general al suprafeᘰelor executate.

6. DURABILITATEA, ÎNTREᘠINEREA, UTILIZAREA, FUNCᘠIONAREA HIDROIZOLAᘠIILOR
Durabilitatea se caracterizeazူ prin garanᘰia acordatူ (durabilitate garantatူ de executant ᗰi/sau producူtor)

funcᘰie de materialele utilizate ᗰi durata de utilizare apreciatူ.
Sistemul de garantare trebuie sူ precizeze mူsurile de întreᘰinere preconizate în funcᘰie de condiᘰiile de

utilizare, în conformitate cu prevederile legii 10/1995, cu garanᘰie de 10 ani.
Mူsurile de întreᘰinere preconizate ᗰi frecvenᘰa acestora trebuie stipulate în Dosarul Tehnic (cartea tehnicူ a

construcᘰiei).
Condiᘰiile de utilizare ᗰi funcᘰionare trebuie stabilite prin proiectul specific ᗰi menᘰinute pe întreaga duratူ

normatူ.
Durabilitatea hidroizolaᘰiilor se asigurူ prin verificူri periodice, o  exploatare corectူ  ᗰi  prin  întreᘰinerea

acestora.
- verificူri pe parcursul lucrူrilor, rectificူri ᗰi verificarea finalူ se face conform reglementူrilor specifice în

vigoare dupူ cum s-a prezentat mai sus;
-  verificူri periodice -  conform metodologiei stabilite de cူtre beneficiar cu executantul, se recomandူ

efectuarea acestei verificူri la intervale de doi ani.
La verificူrile periodice se vor avea în. vedere:
- interzicerea oricူror intervenᘰii efectuate asupra hidroizolaᘰiei (spargeri, încူrcူri suplimentare, ancoraje, etc.);
-  interzicerea circulaᘰiei pe suprafeᘰele concepute ᗰi realizate ca necirculabile; în acest sens la terasele

necirculabile de mari dimensiuni sau care cuprind puncte de vizitare, sူ se prevadူ cူi de acces ocazional prin
asigurarea unor zone cu protecᘰii adecvate în acest sens.

Întreᘰinerea hidroizolaᘰiilor este sarcina beneficiarului. Întreᘰinerea constူ în mူsuri privind utilizarea corectူ ᗰi
la lucrူri de intervenᘰie curente:

- curူᘰarea sezonierူ periodicူ a suprafeᘰelor prin înlူturarea depunerilor ᗰi vegetaᘰiei (minim de 2 ori pe an -
toamna ᗰi primူvara) prin mူturare, precum ᗰi curူᘰirea cu atenᘰie pe timpul iernii a aglomerူrilor excesive de
zူpadူ sau gheᘰii din zonele de dirijare ᗰi scurgere a apelor pluviale;

- curူᘰarea trotuarelor perimetrale de protecᘰie a soclurilor sau subsolurilor clူdirilor;
- interzicerea efectuူrii de sူpူturi în zonele hidroizolate subteran, fူrူ asigurarea unor mူsuri pentru evitarea

degradူrii izolaᘰiei ᗰi acumulူrilor de apူ sau de modificare a regimului hidrografic subteran;
- interzicerea schimbူrii modului de utilizare a spaᘰiilor hidroizolante fူrူ acordul proiectantului;
- menᘰinerea în condiᘰii funcᘰionale a elementelor de protecᘰie a hidroizolaᘰiei (tencuieli, ᗰape, dalaje, copertine,

etc.); la straturile de pietriᗰ se recomandူ ca la 7-10 ani sူ se cearnူ ᗰi sူ se spele stratul de pietriᗰ ᗰi anual
(primူvara) sူ se repartizeze uniform pe suprafaᘰူ;

- remedierea, refacerea suprafeᘰelor deteriorate (dislocူri, alunecူri, fisurူri, explozii etc.) – se vor face pe baza
documentaᘰiilor întocmite de proiectant funcᘰie de fiecare caz în parte. Lucrူrile de intervenᘰie se vor executa de
unitူᘰi specializate, atestate, conform prevederilor legale pentru categoria de lucrူri pe care le executူ.

7 .PROTECᘠIA MUNCII ᗠI PREVENIREA INCENDIILOR
Mူsurile privind protecᘰia muncii ᗰi prevenirea incendiilor vor fi conforme cu normele în domeniu, în vigoare.
Se vor completa, dupူ caz, cu mူsuri specifice particulare condiᘰiilor locului ᗰi tehnologiei de lucru.
Se vor lua toate mူsurile necesare pentru paza ᗰi prevenirea incendiilor.
Se vor lua toate mူsurile necesare pentru a preveni acumularea (în special în spaᘰiile închise izolate) de gaze

toxice ᗰi/sau inflamabile.
Nu se admit utilaje, scule ᗰi unelte improvizate sau defecte care ar  putea periclita calitatea lucrူrilor sau

protecᘰia ᗰi sူnူtatea muncitorilor.
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10.2. TERMOIZOLAᘠII

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
C107/0-02 Normativ pentru proiectarea ᗰi executarea lucrူrilor de izolaᘰii termice la clူdiri
C107/5-97 Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de construcᘰii în contact cu solul
C107/6-02 Normativ general privind calculul transferului de masူ (umiditate) prin elementele de construcᘰiei
C107/7-02 Normativ pentru proiectarea la stabilitatea termicူ a elementelor de închidere a clူdirilor
SR EN 6946 Performanᘰe termice ale elementelor de construcᘰii
SR EN 12087 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea absorbᘰiei apei de lungူ duratူ prin
imersie
SR EN 1609 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea absorbᘰiei apei de scurtူ duratူ prin
imersie parᘰialူ
SR EN 12430 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea comportူrii sub încူrcare
punctualူ
SR EN 823 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea grosimii
SR EN 13162 Produse termoizolante pentru clူdiri. Produse fabricate din vata mineralူ (MW). Specificaᘰie
SR EN 13163 Produse termoizolante pentru clူdiri. Produse fabricate din polistiren expandat (EPS). Specificaᘰie
SR EN 13172 Produse termoizolante. Evaluarea conformitူᘰii
SR EN 13164 Produse termoizolante pentru clူdiri. Produse fabricate din spumူ de polistiren extrudat (XPS).
Specificaᘰie
SR EN ISO 13786 Performanᘰa termicူ a elementelor de construcᘰie. Caracteristici termice dinamice. Metode de
calcul
SR EN 13793 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea comportူrii la încercare ciclicူ
SR EN 13820 Produse termoizolante destinate utilizူrii la clူdiri. Determinarea conᘰinutului de substanᘰe organice

Materiale care intrူ în componenᘰa termoizolaᘰiilor ᗰi tehnologia de execuᘰie vor respecta normele în vigoare.
2. MATERIALE
2.1. GENERALITဠᘠI
Materialele termoizolante trebuie sူ permitူ o punere în operူ care sူ pူstreze constanᘰa caracteristicilor fizico

mecanice ᗰi de izolare termicူ în condiᘰii de exploatare.
Materialele noi sau cele tradiᘰionale produse în strူinူtate trebuie sူ fie agrementate tehnic pentru utilizarea la

lucrူri de izolaᘰii termice în construcᘰii.
Toate materialele termoizolante utilizate trebuie sူ aibူ certificate de conformitate privind calitatea.
La livrare, materialele termoizolante trebuie sူ fie însoᘰite de certificate de calitate care sူ le confirme

caracteristicile fizico mecanice conform celor prevူzute în standardele de produs, agrementele tehnice sau normele
de fabricaᘰie ale produselor respective. În certificatul de calitate trebuie sူ se specifice numူrul normei tehnice de
fabricaᘰie (standard de produs, agrement tehnic, normူ sau marcူ de fabricaᘰie, etc.).

Transportul, manipularea ᗰi depozitarea materialelor termoizolante trebuie sူ se facူ cu asigurarea tuturor
mူsurilor necesare pentru protejarea ᗰi pူstrarea caracteristicilor funcᘰionale ale acestor materiale. Aceste mူsuri
trebuie asigurate atât de producူtorii cât ᗰi de utilizatorii materialelor termoizolante respective, conform
prevederilor standardelor de produs, agrementelor tehnice sau normelor tehnice ale produselor respective.

Condiᘰiile de depozitare, transport ᗰi manipulare, eventualele mူsuri speciale ce trebuie luate la punerea în operူ
precum ᗰi eventualii factori de risc, care pot sူ aparူ în timpul depozitူrii, transportului, manipulူrii ᗰi punerii în
operူ (produse combustibile, care degajူ anumite noxe, care se aplicူ la cald, etc.) vor fi în mod expres precizate în
normele tehnice ale produsului precum ᗰi în avizele de expediᘰie eliberate la fiecare livrare.

2.2. MATERIALE UTILIZATE –  CLASIFICARE, CONDIᘠII TEHNICE DE CALITATE,
CARACTERISTICI TERMOTEHNICE

a)Generalitူᘰi:
- condiᘰii din punct de vedere sanitar ᗰi al protecᘰiei mediului: Materialele utilizate la realizarea izolaᘰiei termice

a elementelor de construcᘰie nu trebuie sူ emane în decursul exploatူrii mirosuri, substanᘰe toxice, radioactive sau
alte substanᘰe dူunူtoare pentru sူnူtatea oamenilor sau care sူ producူ poluarea mediului înconjurူtor. În cazul
utilizူrii izolaᘰiei termice din materiale care pe parcursul exploatူrii pot degaja pulberi în atmosferူ (produse din
vatူ mineralူ, vatူ de sticlူ, etc.) trebuie sူ se realizeze protecᘰia etanᗰူ sau înglobarea în structuri protejate a
acestora.

-  comportarea la umiditate: Materialele termoizolante trebuie sူ fie stabile la umiditate sau sူ fie protejate
împotriva umiditူᘰii.

-  comportarea la agenᘰi biodegradabili: Materialele termoizolante trebuie sူ reziste la acᘰiunea agenᘰilor
biologici sau sူ fie tratate biocid sau protejate cu straturi de protecᘰie.

- condiᘰii privind rezistenᘰa mecanicူ: Materialele termoizolante trebuie sူ prezinte stabilitate dimensionalူ ᗰi
caracteristici fizico mecanice corespunzူtoare, în funcᘰie de structura elementelor de construcᘰie în care sunt
înglobate sau de tipul straturilor de protecᘰie, astfel încât materialele sူ nu prezinte deformူri sau degradူri
permanente, din cauza solicitူrilor mecanice datorate procesului de exploatare, agenᘰilor atmosferici sau acᘰiunilor
excepᘰionale.

46



-  condiᘰii privind durabilitatea: Durabilitatea materialelor termoizolante trebuie sူ fie în concordanᘰူ cu
durabilitatea clူdirilor ᗰi a elementelor de construcᘰie în care sunt înglobate, cât ᗰi cu gradul de accesibilitate pentru
eventualele intervenᘰii în caz de degradare a izolaᘰiei termice.

- condiᘰii privind siguranᘰa la foc: Comportarea la foc a materialelor termoizolante utilizate trebuie sူ fie în
concordanᘰူ cu condiᘰiile normate prin reglementူrile tehnice privind siguranᘰa la foc, astfel încât sူ nu deprecieze
rezistenᘰa la foc a elementelor de construcᘰie pe care sunt aplicate/înglobate.

b) Materiale
Materialele folosite sunt cele precizate în planᗰele proiectului ᗰi în alcူtuirea diferitelor elemente de construcᘰii

din prezentul caiet de sarcini.
LA FAᘠADE
- plူci rigide de mare densitate din vatူ mineralူ bazalticူ, cu liant de rူᗰinူ organicူ, hidrofobizate în

masူ, cu împâsliturူ din fibrူ de sticlူ cu rol de barierူ antivânt, de 10 cm grosime,
densitatea: 90 kg/m³
clasa de reacᘰie la foc: A1
punct de topire: > 1000°C
conductivitate termicူ: ≤ 0,037 W/mK
factor de rezistenᘰူ la difuzia vaporilor: 1
absorbᘰia de apူ (scurtူ duratူ): ≤ 1,00kg/m²
absorbᘰia de apူ (lungူ duratူ): ≤ 3,00 kg/m²
- plူci din polistiren extrudat, rezistent la umezealူ, de 10 cm grosime, montat în zona soclului
densitatea: 30kg/mc
clasa de reacᘰie la foc: E
modul de elasticitate liniar: 15 kPa
conductivitate termicူ: 0,037 W/mK
coeficient de rezistenᘰူ la difuzia vaporilor de apူ: 200-80
absorbᘰia de apူ în urma imersiei pe duratူ lungူ: 0,70%
absorbᘰia de apူ prin difuzie pe duratူ lungူ: < 5%
rezistenᘰa la compresiune pentru o deformaᘰie de max. 10%: 200 kPa
fluaj din compresiune dupူ 50 de ani, la o deformaᘰie de 2%: 130 kPa
stabilitate dimensionalူ la 70°C ᗰi umiditate de 90%: ≤ 5%
deformaᘰie liniarူ sub sarcina de 40 kPa, la 70°C: ≤ 5%
modul de elasticitate la compresiune pe termen scurt: 15000 kPa
LA TERASE
- plူci din polistiren extrudat, rezistent la umezealူ, de 10 cm grosime ,montat în douူ straturi de câte 10 cm

grosime din care stratul exterior se va îmbina cu falᘰ
densitatea: 33kg/mc
clasa de reacᘰie la foc: E
modul de elasticitate liniar: 20 N/mm²
conductivitate termicူ: 0,037 W/mK
coeficient de rezistenᘰူ la difuzia vaporilor de apူ: 150-50
absorbᘰia de apူ în urma imersiei pe duratူ lungူ:0,2%
absorbᘰia de apူ prin difuzie pe duratူ lungူ: < 3%
rezistenᘰa la compresiune pentru o deformaᘰie de max. 10%. 300 kPa
fluaj din compresiune dupူ 50 de ani, la o deformaᘰie de 2%: 130 kPa
stabilitate dimensionalူ la 70°C ᗰi umiditate de 90%: ≤ 5%
deformaᘰie liniarူ sub sarcina de 40 kPa, la 70°C: ≤ 5%
rezistenᘰa la îngheᘰ / dezgheᘰ: ≤ 1%
rezistenᘰa la compresiune pentru încူrcူri din trafic: 0,13 N/mm²
modul de elasticitate la compresiune pe termen scurt: 20000 kPa
modul de elasticitate la compresiune pe termen lung: 5000 kPa
3. EXECUᘠIA
3.1. GENERALITဠᘠI
Lucrူrile de izolare termicူ se executူ pe baza proiectelor întocmite de proiectantul lucrူrilor de construcᘰie,

verificate ᗰi aprobate conform legislaᘰiei în vigoare.
Ori de câte ori apar abateri de la proiect, care presupun înlocuirea totalူ sau parᘰialူ a materialelor prevူzute în

proiect sau care conduc la majorarea încူrcူrii elementelor construcᘰie, se va obᘰine în mod obligatoriu avizul
proiectantului de specialitate ᗰi de rezistenᘰူ.

Executarea izolaᘰilor termice se va face numai dupူ terminarea ᗰi controlarea lucrူrilor prevူzute în proiect sub
stratul termoizolator, precum ᗰi a tuturor lucrူrilor de construcᘰii montaj aferente, a cူror executare ulterioarူ ar
putea dူuna termoizolaᘰiei prin circulaᘰia muncitorilor, transport ᗰi depozitare de materiale.

Se vor lua mူsuri speciale de protejare a termoizolaᘰiei la contactul cu conducte sau instalaᘰii tehnologice a
cူror temperaturူ depူᗰeᗰte, temperatura de utilizare a materialului termoizolant respectiv, prin interpunere de
materiale termoizolante rezistente la temperaturူ ridicatူ.
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Punerea în operူ a materialelor termoizolante se va face conform specificaᘰiilor din normele în vigoare ᗰi a
indicaᘰiilor producူtorului de material.

3.2. LUCRဠRI PREGဠTITOARE
Suprafeᘰele suport pregူtite pentru executarea izolaᘰiilor termice trebuie sူ aibူ planeitatea necesarူ, în funcᘰie

de tipul ᗰi modul de fixare a stratului termoizolant.
Dacူ suprafaᘰa suport prezintူ denivelူri, dupူ caz, se va executa o racordare pantူ de minim 1:10, un strat de

tencuialူ sau o ᗰapူ de egalizare, dar numai cu avizul proiectantului de rezistenᘰူ.
Suprafeᘰele suport pe care urmeazူ a se aplica direct bariera contra vaporilor de sau izolaᘰia termicူ vor fi

curူᘰate ᗰi amorsate.
Pe cât posibil, se va evita pozarea instalaᘰiei electrice pe faᘰa elementelor de construcᘰie pe care urmeazူ a se

aplica izolaᘰia termicူ, iar când acest lucru nu se poate evita, tuburile electrice se vor îngloba, dupူ caz, în straturile
de tencuialူ, betonul de pantူ sau ᗰapa generalူ de nivelare. Nu se admite înglobarea tuburilor electrice prin teᗰirea
sau tူierea plူcilor termoizolante.

3.3. EXECUTAREA LUCRဠRILOR
Lucrူrile de izolare termicူ se executူ numai cu personal specializat. Acesta va verifica tot timpul atât grosimea

ᗰi calitatea materialului termoizolant cât ᗰi respectarea dimensiunilor punᘰilor termice din proiect.
Executarea lucrူrilor  de izolare termicူ se face respectându-se prevederile cuprinse în normele tehnice de

folosire specifice fiecူrui material termoizolant (standarde de produs, agremente tehnice, norme tehnice de produs,
mူrci de fabricaᘰie, etc.).

La punerea în operူ a materialelor termoizolante se vor avea în vedere  mူsurile transport, manipulare ᗰi
depozitare prevူzute în normele tehnice ale produselor respective, precum ᗰi recomandူrile producူtorului pentru
evitarea degradူrii acestora.

La realizarea stratului termoizolant se interzice utilizarea materialelor degradate (cu spူrturi, ᗰtirbituri, grosime
necorespunzူtoare ᗰi neuniformူ, etc.) sau cu caracteristici fizico mecanice inferioare celor prevူzute în normele
tehnice specifice.

Câmpul termoizolant cu materiale sub formူ de plူci se va realiza prin aᗰezarea acestora cu rosturile strânse.
Eventualele spaᘰii dintre plူci vor fi completate cu bucူᘰi tူiate la dimensiunile necesare, din aceleaᗰi materiale,
pentru a se obᘰine un strat termoizolant continuu. În cazul în care izolaᘰia termicူ din plူci se realizeazူ în mai
multe straturi, acestea se vor dispune astfel încât rosturile dintre plူcile unui strat sူ fie decalate (recomandabil cu
cca. 1/2 - 1/3 din dimensiunea plူcii) faᘰူ de rosturile dintre plူcile straturilor adiacente.

În caz de ploaie, în timpul execuᘰiei termoizolaᘰiei, suprafaᘰa stratului termoizolant se va acoperi provizoriu cu
folii de protecᘰie, asigurându-se scurgerea apelor.

Stratul termoizolant trebuie fixat de stratul suport. Aceastူ fixare poate fi, dupူ caz, mecanicူ ᗰi/sau prin lipire
Legူtura între stratul suport ᗰi stratul de protecᘰie se poate realiza, dupူ caz, prin intermediul unor ancore metalice
din oᘰel inoxidabil sau mase plastice, sau prin intermediul unui schelet suplimentar de rezistenᘰူ. Dimensionarea
pieselor de fixare ale stratului termoizolant ᗰi a stratului de protecᘰie a acestuia, de stratul suport, se va face ᘰinând
seama de sarcinile gravitaᘰionale, de acᘰiunea vântului ᗰi a variaᘰiilor de temperaturူ ᗰi de încူrcူrile excepᘰionale.
Calculul de dimensionare se va face în conformitate cu prevederile din STAS10101/20, STAS 10101/23 ᗰi
normativ P  100.Totodatူ, sistemele de fixare trebuie sူ fie compatibile cu deformaᘰiile alternative (dilatူri +
contracᘰii) ale structurii /stratului rezistent.

4. VERIFICAREA CALITဠᘠII ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
La execuᘰia lucrူrilor de izolaᘰii termice nu se vor folosi decât materiale agrementate tehnic în vederea utilizူrii

în construcᘰii în România, cu certificate de conformitate privind îndeplinirea caracteristicilor prevူzute în normele
tehnice de produs. De asemenea, nu se vor folosi materiale pentru care furnizorul nu a emis certificate de calitate.

Materialele termoizolante trebuie sူ îndeplineascူ, dupူ caz, cerinᘰele prezentate în cadrul capitolului 5 din
normativul C102/0-02.

Recepᘰia materialelor se va face prin verificarea certificatelor de calitate emise de producူtor ᗰi confruntarea lor
cu condiᘰiile tehnice prevူzute în normele tehnice de fabricaᘰie.

În certificatele de calitate trebuie sူ se menᘰioneze în mod expres, dupူ caz, standardul de produs, agrementul
tehnic, norma tehnicူ de fabricaᘰie, etc., precum ᗰi eventualele mူsuri speciale privind depozitarea, manipularea,
transportul, punerea în operူ, protecᘰia muncii ᗰi siguranᘰa la foc, cu indicarea, dupူ caz, a  mူsurilor ᗰi
echipamentelor de

protecᘰie. De asemenea, în certificatele de calitate trebuie sူ se înscrie în mod expres numူrul lotului ᗰi data de
fabricaᘰie.

În caz de dubiu privind calitatea materialului, se vor dispune verificူri prin sondaj, de cူtre un laborator
autorizat, pentru stabilirea concordanᘰei dintre caracteristicile tehnice ale materialelor termoizolante aprovizionate,
cu cele din norma de produs.

La punerea în operူ se vor utiliza produse care se încadreazူ în duratele limitူ de timp admise (minime sau
maxime), în cazul în care normele tehnice ale produselor prevူd aceste termene.

Fazele determinante privind controlul calitူᘰii lucrူrilor în timpul execuᘰiei se vor hotူrî de cူtre proiectant, în
funcᘰie de categoria de importanᘰူ a  construcᘰiilor, stabilitူ prin “Regulament privind stabilirea categoriei de
importanᘰူ a construcᘰiilor. Metodologie de stabilire a categoriei de importanᘰူ a construcᘰiilor” ᗰi în conformitate
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cu “Procedura privind controlul statului în fazele de execuᘰie determinante pentru rezistenᘰa ᗰi stabilitatea
construcᘰiilor”, aprobate prin Ordinul MLPAT nr. 21/N din 02.10.1995.

Controlul în timpul execuᘰiei lucrူrilor de izolaᘰii termice se va efectua de cူtre executant ᗰi de cူtre beneficiar,
prin sistemul propriu de asigurare a  calitူᘰii, în conformitate prevederile legale în vigoare, verificându-se
corespondenᘰa dintre lucrူrile executate ᗰi prevederile din proiect.

În cadrul controlului se vor verifica cel puᘰin urmူtoarele, care vor fi consemnate în procesele verbale de lucrူri
ascunse:

-  dacူ lucrူrile pregူtitoare s-au executat în conformitate cu prevederile normativelor în vigoare  ᗰi  ale
proiectului de execuᘰie;

-  dacူ materialele termoizolante sau montat în conformitate cu prevederile normativele în vigoare  ᗰi  ale
proiectului de execuᘰie;

- dacူ sau respectat prevederile din proiect referitoare la realizarea izolaᘰiei termice în dreptul punᘰilor termice
(centuri, buiandrugi, stâlpi, elemente de fixare, etc.);

- dacူ stratul de protecᘰie a termoizolaᘰiei s-a executat în conformitate cu prevederile normativelor în vigoare;
-  dacူ straturile hidroizolante, de difuzie, bariera contra vaporilor, racordူrile la elementele care strူpung

câmpul învelitorii, precum ᗰi racordူrile la atic/reborduri s-au fူcut în conformitate cu prevederile din normativul
C112-86, respectiv lucrူrile de învelitori ᗰi tinichigerie s-au executat conform prevederilor din normativul C
37+NP069-02;

- dacူ s-au executat, conform proiectului, canalele de aerare ᗰi dacူ s-au montat corect prizele de aer.
Lucrူrile gူsite necorespunzူtoare se vor reface.
La recepᘰia lucrူrilor se vor analiza constatူrile consemnate în procesele verbale de lucrူri ascunse ᗰi în caietul

de dispoziᘰii de ᗰantier, fူcute de organele de control în timpul execuᘰiei.
În caz de dubiu se vor executa, dupူ caz, sondaje, încercူri nedistructive (de ex. prin termografie în infraroᗰu,

mူsurူri termotehnice “in situ”, etc.) prin care sူ se verifice corecta aplicare a prevederilor din proiect ᗰi din
reglementူrile tehnice specifice.

5. REGULI DE EXPLOATARE ᗠI ÎNTREᘠINERE
Executantul împreunူ cu furnizorul va pune la dispoziᘰia beneficiarului un caiet privind condiᘰiile de urmူrire,

exploatare ᗰi întreᘰinere, ᘰinând seama de durata de viaᘰူ a materialelor precum ᗰi de mူsurile ce se pot lua în
vederea menᘰinerii în timp a calitူᘰii lucrူrilor de izolaᘰii termice.

În timpul exploatူrii este interzisူ circulaᘰia curentူ a  oamenilor ᗰi depozitarea oricူror materiale pe
acoperiᗰurile necirculabile.

Pentru asigurarea eficienᘰei termoizolaᘰiei se va urmူri periodic (primူvara ᗰi toamna) starea hidroizolaᘰiei sau a
învelitorilor de orice fel ᗰi se vor remedia de îndatူ deficienᘰele constatate, pentru a nu se produce infiltraᘰii de apူ
ᗰi deci umezirea termoizolaᘰiei. În cazul constatူrii umezirii termoizolaᘰiei se va analiza gravitatea ᗰi întinderea
degradူrii, în vederea luူrii mူsurilor corespunzူtoare de remediere a acesteia.

6. MဠSURI DE PROTECᘠIA MUNCII ᗠI SIGURANᘠA LA FOC
La proiectarea ᗰi executarea lucrူrilor, se vor respecta prevederile din:
- Reglementူrile ᗰi normele PSI în vigoare
- Reglementူrile ᗰi normele de medicina muncii în vigoare
- Regulamentul privind protecᘰia ᗰi igiena muncii în vigoare
Pe timp nefavorabil (ploi, ninsoare, polei, ceaᘰူ, vânt puternic, temperaturi sub + 5°C), lucrူrile exterioare se

vor întrerupe.
Pentru muncitorii care lucreazူ pe acoperiᗰ se va prevedea un acces sigur prin scူri prevူzute cu balustrade de

protecᘰie, montate anume ᗰi verificate, fiind interzise accese improvizate. Pe întreg conturul acoperiᗰului unde se
lucreazူ trebuie montatူ balustradူ de protecᘰie, conform prevederilor din normele de protecᘰia muncii. Legarea cu
centuri de siguranᘰူ a muncitorilor este obligatorie, iar când acestea nu oferူ suficientူ securitate sau stânjenesc
execuᘰia se va prevede în documentaᘰie amplasarea sub tronsonul de lucru a unei plase generale, rezistente la
cူderea unui om.

La termoizolarea învelitorilor care prezintူ capacitူᘰi portante sau rezistenᘰe la ᗰoc reduse lucrူrile se vor
executa numai pe podine de lucru, fiind interzisူ circulaᘰia sau staᘰionarea muncitorilor ᗰi depozitarea materialelor
direct pe aceste plူci.

Ridicarea materialului pe acoperiᗰ trebuie fူcutူ în containere. Containerele nu trebuie sူ agaᘰe în timpul
ridicူrii nici un element de construcᘰie ᗰi ele trebuie sူ fie asigurate pentru a împiedica rotirea lor. Utilajele de
ridicat, acᘰionate electric, trebuie sူ fie legate la pူmânt, sူ fie complete ᗰi verificate. Manipularea lor se va face
numai de cူtre personal autorizat.

În cazul lucrului cu materiale termoizolante care pot irita pielea (de ex. produse din vatူ mineralူ sau din vatူ
de sticlူ), este necesar a se purta, de cူtre manipulanᘰii acestora, un echipament complet, alcူtuit din cizme de
cauciuc, salopetူ, cascူ, ochelari, mူnuᗰi de protecᘰie, fular ᗰi manᗰete din tifon. Pentru îndepူrtarea  fibrelor
iritante, muncitorul se va spူla periodic cu sူpun ᗰi apူ.

Materialele termoizolante vor fi protejate împotriva incendiilor ᗰi ferite de zonele cu foc deschis. Se vor respecta
ᗰi mူsurile de protecᘰia muncii ᗰi de prevenire ᗰi stingere a incendiilor specificate în normele de produs (standarde,
agremente tehnice, norme sau mူrci de fabricaᘰie) asigurându-se echipamentul de protecᘰie precizat în aceste
norme.
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CAPITOLUL 11
ANVELOPA

11.1. FAᘠADE VENTILATE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
NP135 - 2013 Normativ privind proiectarea faᘰadelor cu alcူtuire ventilatူ
NP 102-2004 – Normativ pentru proiectarea ᗰi montajul pereᘰilor cortinူ pentru satisfacerea cerinᘰelor de calitate
prevူzute de Legea nr. 10/1995
SR EN 13859-2 Foi flexibile pentru hidroizolaᘰii. Definiᘰii ᗰi caracteristici ale substraturilor. Partea 2: Substraturi
pentru pereᘰi

La realizarea faᘰadelor ventilate se vor respecta prevederile din reglementူrile tehnice specifice domeniului
(conform Anexei 1 – Referinᘰe tehnice ᗰi legislative din NP 135 - 2013) ᗰi cele ale normativului NP 135-2013

2. GENERALITဠᘠI
Proiectul faᘰadei ventilate elaborat de cူtre proiectantul general este un proiect directiv în aceastူ fazူ.
Executantul are obligaᘰia sူ prezinte proiect privind dimensionarea structurii faᘰadei, însoᘰit de breviar

de calcul ᗰi caietul de detalii de montaj care sူ fie conform cu caietul producူtorului, verificate conform
legislaᘰiei în vigoare. Acestea trebuie sူ fie avizat de cူtre proiectantul general, care îᗰi asumူ rူspunderea
atât pentru întregul proiect doar în ceea ce priveᗰte specificaᘰiile arhitecturale(formူ, aspect). Executantul
va adopta doar sisteme de faᘰadူ ventilatူ certificate sau agrementate, care sူ respecte cerinᘰele impuse în
caietul de sarcini. Responsabilitate privind corectitudinea tehnicူ, stabilitatea ᗰi etanᗰeitatea faᘰadei
ventilate rူmâne în totalitate în sarcina executantului chiar ᗰi dupူ avizarea proiectului ᗰi a caietului de
sarcini de cူtre proiectantul general.

Executantul are obligaᘰia sူ întocmeascူ un proiect tehnologic privind etapele de execuᘰie ale faᘰadei
înainte de începerea execuᘰiei.

Faᘰadele ventilate se executူ numai pe baza proiectului tehnic ᗰi a detaliilor de execuᘰie. Proiectul se elaboreazူ
de cူtre proiectanᘰi de specialitate în domeniul faᘰadelor ventilate ᗰi a pereᘰilor cortinူ, conform prevederilor legale
în vigoare la data elaborူrii proiectului.

Proiectul se verificူ, în condiᘰiile legii, de cူtre verificatori de proiecte, atestaᘰi, pe baza reglementarilor tehnice
în vigoare la data elaborူrii proiectului, pentru respectarea cerinᘰelor esenᘰiale stabilite de proiectant. Referatele de
verificare ale proiectului fac parte integrantူ din proiect.

Proiectul tehnic, detaliile de execuᘰie ᗰi dupူ caz, dispoziᘰiile de ᗰantier, emise pe parcursul executူrii lucrူrilor,
trebuie sူ furnizeze toate datele necesare certificူrii energetice a clူdirilor.

Proiectul tehnic, detaliile de execuᘰie, instrucᘰiunile de exploatare ᗰi dupူ caz, dispoziᘰiile de ᗰantier, emise pe
parcursul executူrii lucrူrilor, se cuprind în cartea tehnicူ a  construcᘰiei, care se predူ investitorului sau
proprietarului înainte de recepᘰia finalူ a lucrူrilor.

3. PRINCIPII DE ALCဠTUIRE A FAᘠADELOR VENTILATE
Pereᘰii cu alcူtuire ventilatူ sunt pereᘰii în componenᘰa cူrora se realizeazူ un strat de aer care comunicူ cu

mediul ambiant. Aceastူ comunicare se realizeazူ în mod curent prin fante de admisie ᗰi de evacuare. Fantele de
admisie se amplaseazူ la partea inferioarူ a peretelui, iar cele de evacuare la partea superioarူ ᗰi se dimensioneazူ
astfel încât sူ se asigure o circulaᘰie a aerului care sူ rူspundူ cerinᘰelor higrotermice. Orificiile de ventilare vor fi
prevူzute cu dispozitive de protecᘰie împotriva intruziunii rozူtoarelor, pူsူrilor ᗰi insectelor (de ex. site).

Nivelul de ventilare a stratului de aer va fi ales în funcᘰie de umiditatea relativူ a aerului interior, recomandabil
dupူ cum urmeazူ:

- la umiditူᘰi relative < 75% strat de aer slab ventilat sau puternic ventilat;
- la umiditူᘰi relative > 75% strat de aer puternic ventilat.
Stratul de aer ventilat trebuie sူ:
- aibူ o grosime rezonabilူ – minimum 40mm, recomandat 50 mm
- aibူ gူuri/fante puse în legူturူ cu atmosfera exterioarူ, amplasate la partea inferioarူ ᗰi superioarူ a faᘰadei,

excepᘰie fူcând cazurile în care stratul/straturile amplasate între stratul de aer ventilat si exteriorul faᘰadei prezintူ
rosturi deschise sau perforaᘰii

- în cazul în care continuitatea pe verticalူ a stratului de aer  ventilat este întreruptူ din motive constructive
(placi în consolူ, rigle de fixare a pူrᘰii de structurူ a faᘰadei amplasate între stratul de aer ventilat si exterior, etc.)
ventilarea stratului de aer se face prin gူuri/fante care vor fi amplasate la partea inferioarူ, respectiv superioarူ a
suprafeᘰei de faᘰadူ delimitatူ de aceste elemente;

- suprafaᘰa totalူ a gူurilor/fantelor de legူturူ a stratului de aer cu mediul exterior trebuie sူ fie de cel puᘰin
500 mm²/m de lungime de faᘰadူ (se poate considera cူ o lungime de faᘰadူ ventilatူ de 1 m corespunde unei
secᘰiuni de strat de aer ventilat de cca. 20.000 mm²).

Stratul termoizolant sau stratul de protecᘰie al stratului termoizolant, trebuie sူ:
- fie în contact direct cu stratul de aer ventilat;
- fie amplasat pe faᘰa stratului/structurii peretelui orientatူ spre exterior;
- aibူ aplicat pe faᘰa produsului termoizolant stratul de protecᘰie corespunzူtor tipului de produs (dupူ caz, strat

de protecᘰie mecanicူ, hidrofugူ, ignifugူ, baiera antivânt, etc.).La alcူtuirile cu strat de aer ventilat se recomandူ
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ca, pe suprafaᘰa termoizolaᘰiei realizatူ din materiale cu permeabilitate mare la aer aflatူ în contact cu stratul de
aer, sူ se prevadူ o barierူ antivânt.

Cerinᘰele referitoare la fixarea stratului termoizolant sunt ca ᗰi cele din cazul pereᘰilor cu alcူtuire compactူ.
Dimensionarea pieselor de fixare se va face suprapunând efectul sucᘰiunii exercitate de vânt pe faᘰa exterioarူ a

peretelui cu efectul presiunii exercitate de vânt pe feᘰele interioare, care vin în contact cu stratul de aer ventilat.
4. MATERIALE
Din punct de vedere al solidarizူrii pe peretele /  alcူtuirea – suport sistemele de faᘰada se va realiza din

subansambluri cu componentူ de solidarizare liniarူ pe suport, uni sau bidirecᘰionalူ (care permite reglaj pe douူ
si trei direcᘰii)

Strat suport: perete din zidူrie de cူrူmidူ cu goluri tip GVP ᗰi elemente ale structurii din beton armat (stâlpi,
grinzi, plူci, sâmburi sau centuri)

Strat termoizolant:
- plူci rigide din vatူ mineralူ bazalticူ de înaltူ densitate, hidrofobizatူ, caᗰeratူ cu împâsliturူ din fibrူ de

sticlူ cu rol de barierူ antivânt, de 10 cm grosime pe pereᘰi, cu caracteristici conform specificaᘰiilor din capitolul
termoizolaᘰii.

-  plူci din polistiren extrudat, rezistent la umezealူ, de 10 cm grosime montat în zonala soclului, cu
caracteristici conform specificaᘰiilor din capitolul termoizolaᘰii.

Schelet de susᘰinere: se fixeazူ pe peretele suport cu ancore mecanice amplasate conform proiectului de
structurူ de specialitate. Rezistenᘰa ancorelor se determinူ conform prevederilor din capitolul V.1 “Rezistenᘰူ ᗰi
stabilitate mecanicူ” din NP 135-2013. Se recomandူ ca acest schelet sူ fie detaᗰat de suport prin modul de
montare pe piesele metalice locale, pentru a se putea prevedea termoizolaᘰie ᗰi în spatele acestuia. Scheletul de
susᘰinere se va realiza din metal:

a) structurူ din aluminiu pentru prinderea panourilor de sticlူ
Scheletul de susᘰinere include:
-  profile din aliaj de aluminiu extrudat marca EN AW – 6060 conform EN 573, Caracteristicile mecanice

minime obᘰinute corespund stူrii de livrare T5 conform EN 515
- bride de fixare pe perete, reglabile pe trei direcᘰii ortogonale, realizate din aliaj de aluminiu marca 6060 - T5
-  accesorii de susᘰinere a panourilor de sticlူ care permit reglarea orizontalူ ᗰi verticalူ a panourilor, sunt

autoblocante ᗰi sunt completate cu o garniturူ antivibraᘰii
Sistemul trebuie sူ permitူ utilizarea profilelor cu dimensiuni variabile (în funcᘰie de calculul static) care au o

formူ ce permite fixarea accesoriilor de susᘰinere a placူrii fူrူ gူurirea sau frezarea acestora.
Profilele pe care se va lipi cu adeziv structural sticla vor fi prelucrate ᗰi tratate conform  indicaᘰiilor ᗰi

specificaᘰiilor date de producူtorul materialului sigilant.
Aluminiu
Se vor folosi profile laminate de aluminiu în aliaj Al Mg Si 0,5 (marca EN AW – 6060 conform SR EN 573)
Abaterile se vor argumenta în scris ᗰi se vor specifica în memoriul ataᗰat ofertei.
Diversele materiale ᗰi forme de livrare (profile, table respectiv balamale ᗰi pူrᘰi de feronerie) se vor stabili în

funcᘰie de cerinᘰe ᗰi mod de prezentare.
Finisarea profilelor se va face prin vopsire în câmp electrostatic.
Vopsirea în câmp electrostatic a aluminiului se face conform cerinᘰelor normativului EN ISO 12206-1.
De asemenea, se vor avea în vedere  specificaᘰiile de calitate ale institutului GSB–International (Institutul

calitူᘰii vopsirii pieselor de construcᘰie), ale QUALICOAT.
Modul de pregူtire ᗰi grosimea straturilor va respecta precizူrile ᗰi indicaᘰiile din GSB, respectiv

QUALICOAT.
Vopsirea electrostaticူ a profilelor de aluminiu conform GSB International ᗰi /sau Qualicoat se va efectua într-

un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50㯀m.
Oᘰel
Piesele de oᘰel pentru ancorူri, rigidizူri ᗰi precadre vor fi fie inoxidabile, fie zincate termic (strat aplicat: 50-85

µm conform normei E 4015). Se vor evita prelucrူrile ulterioare. Zincarea pieselor de oᘰel se va verifica temeinic
dupူ transportul la ᗰantier ᗰi înainte de montajul pieselor de aluminiu. Pူrᘰile zincate deteriorate ca ᗰi eventualele
suduri se vor curaᘰa ᗰi degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioarူ în douူ straturi.

Gူurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etanᗰ cu materiale plastice.
Soluᘰiile propuse vor fi astfel formulate încât sူ împiedice pe viitor coroziunea pieselor.
Accesorii: adezivi, materiale de etanᗰeizare, materiale de rupere a barierei termice, ᗰuruburi, dubluri, tablူ de

aluminiu etc. conform specificaᘰiilor producူtorului
b) structurူ mixtူ din profile metalice ᗰi asterealူ pentru tablူ planူ fူlᘰuitူ la pereᘰi
Scheletul de susᘰinere include:
- profile ᗰi console din aluminiu marca EN AW 6063 T66 conform DIN 18516
-  accesorii de prindere  ᗰi  fixare piese ᗰi structurူ: ᗰuruburi, dibluri, etc. Accesoriile vor fi compatibile cu

materialele folosite la realizarea faᘰadei ventilate ᗰi vor fi utilizate doar cele recomandate de producူtor atât pentur
ancorarea în strucutra clူdirii cât ᗰi pentru monatrea elementelor între ele.

- asterealူ din  placaj TEGO de minim 15 mm grosime: alcူtuit din furnir de plop, mesteacူn sau fag, cu
acoperire din film fenolic maro ( 120g/m²), încleiere AW100, rezistent la umiditate
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c) structurူ mixtူ din profile metalice ᗰi asterealူ pentru tablူ planူ fူlᘰuitူ la intrados terase ᗰi
balcoane

Scheletul de susᘰinere include:
- profile din oᘰel laminat protejate anticoroziv prin zincare
- tiranᘰi de suspendare
- accesorii de prindere ᗰi fixare piese ᗰi structurူ: ᗰuruburi, dibluri etc.
- asterealူ din  placaj TEGO de minim 15 mm grosime: alcူtuit din furnir de plop, mesteacူn sau fag, cu

acoperire din film fenolic maro ( 120g/m²), încleiere AW100, rezistent la umiditate
Strat de protecᘰie ᗰi finisaj:
Stratul de uzurူ trebuie sူ asigure rezistenᘰa la sarcini statice ᗰi dinamice, siguranᘰa în utilizare, confortul termic

ᗰi acustic, clasa de combustibilitate normatူ, igiena ᗰi protecᘰia mediului, confort tactil ᗰi estetic, posibilitatea de
reparare sau înlocuire în funcᘰie de cerinᘰele utilizatorilor sau la încheierea duratei de viaᘰူ.

a) Panourile din sticlူ pentru placarea faᘰadelor cu alcူtuire ventilatူ sunt realizate din  sticlူ securizatူ, cu
montaj ascuns pe ᗰine metalice  (sistem structural), cu  grosimea minimူ de 6  mm  ᗰi  maximူ de 8  mm
(grosimea sticle se va stabilii în funcᘰie de calculul structural), reflectorizantူ.

Sticla se va fixa prin lipire pe structura din aluminiu conform specificaᘰiilor tehnice date de producူtor.
b) Foi din tablူ planူ fူlᘰuite, fixate cu agrafe/cleme pe astrerealူ. Pe lângူ aceasta se vor prevedea elemente

metalice speciale, cum ar fi cele destinate îmbinူrii ferestrelor, piese de colᘰ, piese pentru atic sau soclu etc.
Suplimentar, înainte de montarea tablei pe asterealူ se va monta o folie anticondens.

Foile de tablူ vor fi realizate dintr-un aliaj de titan-zinc. Tabla va fi alcူtuitူ din zinc de înaltူ calitate Z1 (zinc
pur 99,995%) confrom normei EN/DIN 1179 la care se adaugူ titan (minim 0,06% - maxim 0,2%) cupru (minim
0,08% - maxim 1,0%) ᗰi aluminiu (maxim 0,015%) cu urmူtoarele caracteristici fizice:

- Densitate 7,2 g/dm3
- Punct de topire (temperatura de topire) 420ºC
- Temperatura de recristalizare > 300ºC
- Coeficient de dilatare termicူ  0,022 mm/m/ºC
- Conductibilitate electricူ 17 MS/m
- Limita de curgere 1% alungire /an 50 N/mm2
- Grosimi de tablူ: minim 0,8 mm
- material care nu produce scântei, diamagnetic
Folia anticondens este un material compozit realizat din PEID si PP laminatူ cu un covor din material plastic

(ᗰi bandူ integratူ) cu urmူtoarele caracteristici:
- difuzia vaporilor de apူ (EN ISO 12572 (C)): 0,03 m ( minimူ 0,075 – maximူ 0,045 m)
- rezistenᘰူ la temperaturူ: -40ºC ... +100ºC
- flexibilitate la temperaturi joase (EN 1109): -40ºC
- rezistenᘰူ la razele UV: 4 luni
- grosimea produsului / stratul funcᘰional: 7,4mm / 0,22mm
- rezistenᘰa la infiltrarea apei (EN 1928 (A) ): clasa W1
- coloanူ de apူ (EN 20811): 2 m
- rezistenᘰa la foc (EN ISO 11925-2) clasa E
- stabilitatea dimensionalူ //EN 1107-2): 1%
- masa pe unitate de suprafaᘰူ (EN 1849-2): 407 g/mp
- tensiunea de rupere (l-longitudinal) (EN 12311-1): 345 N/50mm (minim 290 – maxim 400 N/50mm)
- elongaᘰie la tensiunea de rupere (l) (EN 12311-1): 14% (minim 10% - maxim 18%)
- tensiune la rupere (t-transversal) (EN 12311-1): 290 N/50mm (minim 235 - maxim 345N/50mm)
- elongaᘰie la tensiunea de rupere (t) (EN 12311-1): 20% (minim 15% - maxim 25%)
- rezistenᘰa la sfâᗰiere = penetrူri cu cuiul (l) (EN 12310-1): 175N (minim 125 – maxim 225N)
- rezistenᘰa la sfâᗰiere = penetrူri cu cuiul (t) (En 12310-1) 175 N (minim 125 – maxim 225N)
Clemele de fixare sunt realizate din inox.
- cleme mobile - ce permit dilatarea respectiv contracᘰia longitudinalူ a fâᗰiilor de tablူ. Cleme vor permite

dilatare de 50 mm
- cleme fixe - ce împiedicူ alunecarea fâᗰiilor de tablူ
5. EXECUᘠIA
Punerea în operူ se va face conform tehnologiei date de producူtor, respectând urmူtoarele principii:
Pentru punerea în operူ a sistemului se va folosi doar personal specializat. Se vor respecta indicaᘰiile tehnice

date de producူtor la montare.
Scheletul de susᘰinere se pune în operူ doar dupူ terminarea executူrii lucrူrilor de construcᘰii de pe faᘰada

clူdirii a cူror efectuare ar putea sူ deterioreze sistemul de fixare.
5.1. PLACARE CU STICLဠ
Faᘰada se va realiza pe baza unui proiect de execuᘰie realizat cu respectând fiᗰele tehnice ᗰi indicaᘰiile date de

producူtor, cu respectarea urmူtoarelor principii:
Faᘰada va trebui calculatူ ᗰi verificatူ privind rezistenᘰa ᗰi stabilitatea staticူ ᗰi mecanicူ în funcᘰie de sarcinile

ᗰi forᘰele la care este supusူ faᘰada în zona climaticူ a municipiului Cluj-Napoca. Profilele vor trebui dimensionate
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astfel încât sူ nu sufere deformူri elastice sau plastice, conform  normativelor în vigoare. Sticla va trebui
dimensionatူ conform normativelor astfel încât sူ nu sufere  deformူri peste limitele admise. Proiectantul de
specialitate va trebui sူ determine dimensiunile maxime ale panourilor luând în calcul ᗰi momentul de inerᘰie a
profilelor, datele tehnice ale accesoriile, caracteristicile climei din zonူ, înူlᘰimea faᘰူ de sol la car se realizeazူ
faᘰada, expunerea la factorii climatici a faᘰadei.

Faᘰada se va realiza prin fixarea de stratul suport (structura clူdirii) a profilelor de aluminiu cu ajutorul bridelor
de fixare reglabile.

Componentele faᘰadei vor fi astfel realizate ᗰi montate încât sူ permitူ dilatူrile generate de variaᘰiile de
temperaturူ, iar deformူrile din tasarea structurii clူdirii sူ fie preluate fူrူ zgomot sau deformူri. Executantul va
trebui sူ respecte indicaᘰiile date de producူtor referitor la toleranᘰele de debitare ᗰi asamblare. În special se vor
respecta rosturile de dilatare prevူzute la montanᘰi utilizând elementele tampon adecvate incluse în gama de
accesorii ᗰi prin montarea unui strat antifrecare (teflon, nylon, etc.) între aceste rosturi ᗰi bridele de fixare.

Panourile de sticlူ de vor fixa în sistem “uscat” prin intermediul dispozitivelor de fixare de tip mecanic care sူ
permitူ alinierea lor ᗰi dupူ ce au fost montate. Între panouri se vor prevedea distanᘰieri de EPDM care sူ
garanteze un rost cuprins între 8-16 mm.

Panourile de sticlူ se vor fixa prin lipire cu adeziv. Dimensiunile ᗰi caracteristicile sticlei vor în conformitate cu
standardele în vigoare.

Montajul sticlei pe profilele de aluminiu se va face doar cu persoane specializate, cu produse certificate ᗰi
respectând specificaᘰiile producူtorului sistemului.

Închiderea structuralူ este determinatူ de cူtre producူtorul de adeziv etanᗰant structural pe bazူ de
silicon ᗰi va fi executat doar de societူᘰi autorizate, în funcᘰie de calculul static ᗰi de dimensiunea panourilor.
Executantul va trebui sူ aibူ certificူrile ᗰi garanᘰiile conform normelor în vigoare în ceea ce priveᗰte
montajul sticlei ᗰi adezivul de la societatea care executူ montajul ᗰi de la producူtorul adezivului. Pentru a
obᘰine garanᘰia executantul ᗰi montatorul sticlei vor trebui sူ comunice producူtorului de adeziv datele referitoare
la amplasamentul unde se va executa lucrarea precum ᗰi informaᘰiile referitoare la construcᘰie ᗰi dimensiunile
panourilor.

Foile vor fi susᘰinute de douူ suporturi din Nylon compatibile cu adezivul structural, lipite pe elementele din
aluminiu conform indicaᘰiilor producူtorului, cu scopul de a  evita ca transmiterea unor forᘰe de forfecare în
adezivul structural, forᘰe rezultate din greutatea sticlei.

Utilizarea garniturilor asigurူ foile împotriva acᘰiunilor vântului, de aceea garniturile exterioare vor fi mai
elastice decât cele interioare, pentru a se putea deforma în cazul unor deplasူri anormale.

Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi fူcute în conformitate cu standardele în vigoare.
5.2. PLACAJ TABLဠ FALᘠUITဠ
Lucrူrile de tinichigerie se fac conform  prevederilor STAS 2389-92, SR EN 612:2003/AC:2003 ᗰi a

normativelor C172-88, C37-88.
Tabla va fi realizatူ pe sistem cu falᘰuri verticale dreptunghiulare la îmbinူrile în lung a tablei iar la îmbinူrile

transversale se va folosi falᘰ culcat dublu. În cazul în care beneficiarul va dori realizarea unei fူlᘰuiri verticale
duble, chiar cu riscul de a obᘰine o suprafaᘰူ ondulatူ (datoritူ acumulူrii tensiunilor de suprafaᘰူ) va preciza acest
lucru în scris asumându-ᗰi rူspunderea pentru acest aspect. Falᘰurile se vor realiza mecanizat.

Se recomandူ folosirea unor foi de tablူ cu lungime ≤ 6m pentru o manevrare mai uᗰoarူ. Fâᗰiile de tablူ mai
lungi de 1,00 m trebuie sူ fie fixate întotdeauna în linie paralelူ cu direcᘰia de laminare. Pentru a evita diferenᘰele
de nuanᘰူ fâᗰiile se vor confecᘰiona din acelaᗰi lot de producᘰie. Se vor respecta întotdeauna dimensiunile de falᘰ
altfel pot apူrea probleme la închiderea mecanizatူ.. Spaᘰiul de ventilare va fi ≥ 40 mm.

Prinderile se vor face indirect cu ajutorul unor cleme de fixare. Numူrul de cleme utilizate la prinderea tablei
depinde de înူlᘰimea clူdirii ᗰi de lူᘰimea / grosimea fâᗰiei de tablူ ᗰi de încူrcူrile din vânt.

Inscripᘰionူrile pe tablူ se fac numai cu creioane moi, folosirea cu scop de marcare a uneltelor ascuᘰite (ac de
gravat, cuᘰit ) fiind strict interzisူ.

În cazul în care se urmူreᗰte îmbinarea impermeabilူ a tablei se recomandူ folosirea lipirii cu aliaj moale.
Îmbinူrile se fac continuu, într-o singurူ ᗰedinᘰူ de lucru. Pentru prevenirea fisurilor, suplimentar lipiturilor - ce
asigura continuitatea  placူrii -, trebuie înglobate elemente de dilatare.

Materialele ᗰi sculele ajutူtoare la procesul de lipire:
- ciocan de lipit, cu greutate de 500g
- soluᘰie de lipit – conform specificaᘰiilor producူtorului
- aliaj de lipit moale : L-Pb Sn 40 ( cu concentraᘰie scူzutူ de antimon)
Falᘰurile trebuie astfel ordonate ᗰi poziᘰionate, încât sူ permitူ contracᘰia respectiv dilatarea termicူ

nestingheritူ a fâᗰiilor de tablူ ᗰi totodatူ sူ le ᗰi fixeze. Dacူ lungimea fâᗰiilor de tablူ este mai mare decât 1,0 m
trebuie utilizate ᗰi cleme mobile.

Execuᘰia lucrူrilor se va face doar la temperaturi de peste +10ºC.
Se recomandူ ca suprafeᘰele delimitabile sူ fie placate într-o singurူ ᗰedinᘰူ de lucru, pentru a asigura procesul

de patinare uniformူ a suprafeᘰei.
Se va folosi tablူ dintr-un singur lot de producᘰie pentru a evita diferenᘰele de nuanᘰူ care pot apူrea în cazul

loturilor diferite.
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Împူrᘰirea fâᗰiilor de tablူ pe suprafaᘰူ trebuie sူ fie bine gânditူ, în caz de nevoie se pot introduce fâᗰii cu
lူᘰimi diferite.

În zona ferestrelor se vor respecta urmူtoarele principii:
- fâᗰiile se vor poziᘰiona simetric
- tabla de acoperire a montantului întotdeauna trebuie racordatူ la falᘰul mic al placajului de faᘰadူ: în lူᘰimea

ferestrei trebuie introdusူ o bandူ de rigidizare (cu ajutorul a douူ falᘰuri mari).
- în zona buiandrugului ᗰi a solbancului nu este neapူrat nevoie sူ se recurgူ la îmbinူri transversale.
- racordul dintre tabla de placare a montantului ᗰi cea a solbancului se face prin fူlᘰuire.
- pentru a asigura o secᘰiune de ventilare placajul interior al buiandrugului de la fereastrူ este format din douူ

straturi: un strat din tablူ perforatူ ᗰi un strat de tablူ de placare
- elementele trebuie fixate direct
- îmbinarea cu elementul de fereastrူ se executူ prin alcူtuirea unui profil de primire
- fâᗰia de tablူ de placare a solbancului trebuie sူ fie rigidizatူ – la capူtul exterior - de o fâᗰie de tablူ de oᘰel

zincat (grosimea de tablူ 1,00 mm)
- în vederea diminuူrii zgomotului produs de picူturile de apူ se recomandူ lipirea placajului de solbanc cu

adeziv adecvat recomandat de producူtor
- deasupra placူrilor de faᘰadူ trebuie evitatူ îmbinarea liniarူ a solbancurilor prin lipire cu aliaj moale (pot

apူrea pete din cauza resturilor acide)
- trebuie asigurate secᘰiunile de ventilaᘰie
- fâᗰia de placare a montantului trebuie fixatူ indirect, prin fူlᘰuirea de fâᗰia de placare a faᘰadei ᗰi culisarea

într-un profil de primire
- îmbinarea cu fereastra se executူ prin alcူtuirea profilului de primire
- falᘰurile trebuie poziᘰionate simetric
În zona soclurilor se vor respecta urmူtoarele principii:
- trebuie asigurate secᘰiuni de ventilaᘰie
- stratul inferior al placajul de soclu este format din douူ elemente: din tablူ perforatူ ᗰi din tablူ de placare
- elementele trebuie sူ fie fixate indirect
- îmbinarea se rezolvူ cu ajutorul profilului de primire
În cazul glafurilor la atice ᗰi balcoane se vor respecta urmူtoarele principii:
- îndoirea pe verticalူ a lူcrimarului trebuie sူ fie de cel puᘰin 5 cm, cu 2 cm de lူcrimar (aᗰa numitul lူcrimar

german).
- lူcrimarul trebuie agူᘰat de o bandူ de rigidizare continuူ confecᘰionatူ din tablူ zincatူ de cel puᘰin 1,00 mm

grosime. Lungimea maximူ a benzilor de fixare este de 3,00 m, ᗰi ele trebuie sူ fie fixate în rânduri alternate din
100 în 100 mm.

- muchia inferioarူ a lူcrimarului trebuie sူ petreacူ cu min. 5 cm structura acoperitူ (în cazul construcᘰiilor
mai înalte de 20 m cu 8 cm).

- învelitorile de atic ᗰi bordurile mai late de 800 mm se executူ ca ᗰi învelitorile: fူlᘰuite, pe asterealူ din
scândurူ

6. RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
Recepᘰia lucrူrilor se efectueazူ în conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru

verificarea calitူᘰii ᗰi recepᘰia lucrူrilor de construcᘰii”.
Verificarea montajului se efectueazူ urmူrindu-se contactul dintre piesele de prindere ᗰi stratul suport ᗰi dintre

piese plူcile faᘰadei, planeitatea - verticalitatea/orizontalitatea stratului exterior al faᘰadei.
La faᘰadele ventilate nu se acceptူ introducerea în lucrare a sticlei, tablei, profile metalice, termoizolaᘰie,

accesorii etc. deteriorate datoritူ transportului, condiᘰiilor în care au fost depozitate, manipulူrii.
Executantul va furniza pe baza detaliilor de execuᘰie ᗰi dupူ caz, dispoziᘰiile de ᗰantier, emise pe parcursul

executူrii lucrူrilor, toate datele necesare certificူrii energetice a clူdirilor.
Executantul va furniza certificatele de calitate ᗰi atestူrile necesare privind montajul faᘰadei.
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11.2. TERASE CIRCULABILE

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
NP040-02 Normativ privind proiectarea, executarea ᗰi exploatarea hidroizolaᘰiilor la clူdiri
Se vor respecta normativele ᗰi standardele referitoare la izolarea termicူ ᗰi la hidroizolare.
2. GENERALITဠᘠI
Se va realiza un acoperiᗰ cu canale de ventilaᘰie dispuse în grosimea termoizolaᘰiei. Alcူtuirea de principiu a

unui astfel de acoperiᗰ este:
- finisaj interior;
- strat suport rezistent;
- strat de pantူ ᗰi/sau de nivelare (dupူ caz);
- strat de difuzie a vaporilor de apူ (dupူ caz);
- barierူ contra vaporilor de apူ;
- termoizolaᘰie cu canale de aerare;
- strat de protecᘰie a termoizolaᘰiei (dupူ caz);
- strat de difuzie a vaporilor de apူ (dupူ caz);
- hidroizolaᘰie;
- protecᘰie hidroizolaᘰie.
Canalele de ventilare se realizeazူ în stratul termoizolant, fie prin dispunerea distanᘰatူ a plူcilor termoizolante

din rândul inferior, termoizolaᘰia fiind prevူzutူ în douူ straturi. Canalele de ventilare se recomandူ a avea
secᘰiune de cca. 25 cm² ᗰi vor fi dispuse la cca. 50 ... 70 cm distanᘰူ unul de celူlalt, în ambele sensuri ale
acoperiᗰului.

Ventilarea termoizolaᘰiei acoperiᗰului se asigurူ prin practicarea unor orificii de ventilare, puse în legူturူ cu
atmosfera exterioarူ, dimensionate ᗰi amplasate conform prevederilor din STAS 6472/5.

Pentru facilitarea tirajului se vor adopta urmူtoarele mူsuri constructive:
- suprafeᘰele orificiilor de ieᗰire a aerului vor fi de 1,5 … 2 ori mai mari decât cele de intrare;
- orificiile de ieᗰire a aerului vor fi dispuse în cel mai înalt punct al acoperiᗰului (coame) ᗰi se realizeazူ cu

ajutorul deflectoarelor sau acoperitoarelor de coamူ;
- orificiile de intrare a aerului vor fi dispuse cât mai jos posibil, pe conturul acoperiᗰului.
Orificiile de ventilare la acoperiᗰurile fူrူ pantူ sau cu pantူ spre interior se prevူd pe laturile construcᘰiei.
La poziᘰionarea gurilor de admisie ᗰi evacuare a aerului se va avea în vedere ᗰi direcᘰia vântului dominant din

zona în care se amplaseazူ clူdirea.
Orificiile de ventilare vor fi prevူzute cu dispozitive de protecᘰie împotriva intruziunii rozူtoarelor, pူsူrilor ᗰi

insectelor (de ex. site).
La acest tip de acoperiᗰ se prevူd deflectoare simple, duble sau triple, în funcᘰie de numူrul straturilor care

trebuie sူ fie ventilate.
Materialele termoizolante trebuie sူ fie aᗰezate fူrူ rosturi ᗰi strâns îmbinate cu elementele de construcᘰie în

relief care strူpung termoizolaᘰia (coᗰuri, parapete, guri de vizitare, tuburi de aerisire).
Aplicarea stratului termoizolant se face pe fâᗰii, astfel încât sူ existe posibilitatea acoperirii lor cu straturi de

protecᘰie într-un interval de timp în care sူ nu existe riscuri de umezire a termoizolaᘰiei datoritူ precipitaᘰiilor
atmosferice ᗰi fူrူ a se cူlca pe plူcile termoizolante. Lucrူrile de montare a plူcilor termoizolante se vor executa
pe porᘰiuni ce pot fi acoperite în aceeaᗰi zi cu cel puᘰin un strat al hidroizolaᘰiei, pentru a nu rူmâne expuse la
precipitaᘰii. Pentru acelaᗰi motiv muncitorii vor avea la îndemânူ în tot timpul lucrului folii de polietilenူ, prelate
etc. pentru protejarea termoizolaᘰiei în caz de nevoie, iar montajul plူcilor se va face întotdeauna începând de la
coamူ spre streaᗰinူ sau dolie. Se vor lua de asemenea mူsuri pentru  protejarea marginilor termoizolaᘰiilor
montate, pentru ca apa din precipitaᘰii sူ nu se înfiltreze la margini, pe sub plူci.

Circulaᘰia directူ pe plူcile termoizolante este interzisူ. Se admite circulaᘰia peste plူci doar prin intermediul
unor podini.

Termoizolaᘰiile din materiale sensibile la umiditate sau absorbᘰie mare de apူ la elementele care se realizeazူ
prin procese umede vor fi protejate cu un strat separator împotriva absorbᘰiei umiditူᘰii.

Racordူrile suprafeᘰelor orizontale cu cele verticale se realizeazူ cu scafe din mortar, ca suport al straturilor de
difuzie, barierelor contra vaporilor ᗰi al hidroizolaᘰiilor.

În dreptul scafelor se asigurူ o rigidizare suficientူ a  stratului suport al hidroizolaᘰiei pentru a  împiedica
forfecarea acestuia, iar la izolaᘰiile termice din materiale elastice trebuie sူ se prevadူ prelungirea ᗰi legarea de
parapete a ᗰapei armate ce constituie suport al hidroizolaᘰiei.

Straturile de barierူ contra vaporilor, difuzie ᗰi hidrofuge se executူ în conformitate cu prevederile din normativ
C 112.

Învelitorile ᗰi lucrူrile de tinichigerie se executူ în conformitate cu prevederile din normativ C 37.
3. MATERIALE
Strat suport: placူ de beton armat
Straturi intermediare:
- ᗰapူ de egalizare pe bazူ de mortar M100 - T, grosime 3 cm
- strat de difuzie: membranူ bituminoasူ perforatူ
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- barierူ de vapori: membranူ bituminoasူ
- termoizolaᘰie: polistiren extrudat
-  strat tehnologic de protecᘰie -  folie de separaᘰie  a  termoizolaᘰieiᗰi a  hidroizolaᘰiei din PE, PVC, PU,

geotextil, etc., în funcᘰie recomandူrile producူtorului de izolaᘰii ᗰi de ᗰape.
Pentru protecᘰia hidroizolaᘰiei la turnarea ᗰapei de protecᘰie se va folosi o folie din geotextil neᘰesut fabricat din

filamente de polipropilenူ de înaltူ tenacitate prin tratatment needlepunched. Geotextilul va avea urmူtoarele
caracteristici: greutate = 500g/mp, grosime la 2kPa = 4,5 mm, rezistenᘰa la tracᘰiune – MD = 28kN/m, alungirea la
rupere – MD = 60%, rezistenᘰa la tracᘰiune – CMD =  28kN/m, alungirea la rupere – CMD = 70%, rezistenᘰa la
poansonare staticူ = 5,5 kN, rezistenᘰa la poansonare dinamicူ = 8 mm, dimensiunea porilor = 0,08 mm, eficienᘰa
protecᘰiei la 300kPa cca 1,3%

- beton de pantူ clasa C12/15, hidrofobizat
- strat de decompresie: membranူ bituminoasူ perforatူ
- hidroizolaᘰie: membranူ bituminoasူ în douူ straturi
- strat protecᘰie hidroizolaᘰie orizontalူ: ᗰapူ brutူ din mortar pe bazူ de ciment, armat dispers cu fibre de

polipropilenူ cu fibre în dispersie
granulaᘰia maximူ: 5 mm
rezistenᘰa la compresiune: > 30 N/mm²
rezistenᘰa la încovoiere: > 5 N/mm²
circulaᘰie pietonalူ uᗰoarူ: dupူ 24 h
productivitate: cca 20 kg/m²/cm
grosime minim/maximူ a ᗰapei: în conlucrare cu stratul suport 3/8 cm

 flotantူ 5/8 mm
lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 2 ore
- strat de protecᘰie hidroizolaᘰie verticalူ: tencuialူ armatူ, conform detaliilor de execuᘰie
NOTဠ: dimensiunile ᗰi caracteristicile termoizolaᘰiilor ᗰi hidroizolaᘰiilor vor respecta prevederile din

capitolul izolaᘰii.
- strat de uzurူ: plူci din greso-granit antiderapant, rectificat, culoare gri deschis, mat, cu dimensiunile

de 30x30 cm, minim 8 mm grosime, PEI 5, rezistenᘰa la alunecare în zone în care se circulူ cu piciorul încူlᘰat –
R11, rezistente la pူtare ᗰi agenᘰi chimici, rezistentူ la îngheᘰ. Stratul de uzurူ trebuie sူ asigure rezistenᘰa la
sarcini statice ᗰi dinamice, siguranᘰa în utilizare, confortul termic ᗰi acustic, clasa de combustibilitate normatူ,
igiena ᗰi protecᘰia mediului, confort tactil ᗰi estetic, posibilitatea de reparare sau înlocuire în funcᘰie de cerinᘰele
utilizatorilor sau la încheierea duratei de viaᘰူ.

- adeziv bicomponent pe bazူ de ciment ᗰi polimer lichid, de înaltူ performanᘰူ, cu prizူ ᗰi hidratare rapidူ,
deformabil, pentru plူci ceramice ᗰi din roci naturale. Adezivul va fi clasificat C2F conform SR EN 120004. Acolo
unde situaᘰia o impune stratul suport se va amorsa în funcᘰie de tipul acestuia (ᗰape de ciment, hidroizolaᘰii, ᗰape
anhidrice, etc.) ᗰi în funcᘰie de umiditatea zonelor în care se vor monta.

- chit de rostuire: flexibil, hidrofob, impermeabil, rezistent la îngheᘰ – dezgheᘰ, care va fi pe bazူ de mortar pe
bazူ de ciment, de înaltူ performanᘰူ, modificat cu polimeri, hidrofobizat, pentru rostuirea cu lူᘰimea de pânူ la 6
mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali de hidrofobizare (latex polimeric pe bazူ de rူᗰini
sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor încadra în clasa CG2WA conform SR EN 13888 ᗰi ISO
13007.

- accesorii: deflectoare, parafrunzare pentru protecᘰia gurilor de scurgere la terase circulabile, scurgeri pluviale,
garguie, profile pentru protecᘰia rosturilor tehnologice, etc.

4. EXECUᘠIA
Punerea în operူ se va face conform tehnologiei date de producူtor, respectând urmူtoarele principii:
- se realizeazူ nivelarea plူcii de beton dupူ care se aᗰeazူ stratul de difuzie;
- peste stratul de difuzie se aᗰeazူ deflectorul interior;
- se realizeazူ bariera de vapori;
- peste bariera de vapori se aᗰeazူ primul strat de polistiren extrudat din plူci turnat cu grosimea de 10 cm, care

se pozeazူ cu spaᘰii între placi de 4 cm lူᘰime;
- peste plူcile din primul strat se aᗰeazူ al doilea deflector interior, suprapus peste primul;
- peste primul strat de plူci se aᗰeazူ al doilea strat de polistiren extrudat din plူci turnate, de 10 cm grosime,

aᗰezat cu plူcile decalate faᘰူ de cele din primul strat ᗰi prin îmbinare cu falᘰ;
- se pune un strat tehnologic de protecᘰie a termoizolaᘰiei dupူ care se executူ betonul de pantူ
- se aᗰeazူ stratul de decompresie dupူ ce în prealabil s-a aplicat amorsa;
- peste stratul de decompresie se aᗰeazူ al treilea deflector care le îmbracူ pe celelalte;
- se realizeazူ hidroizolaᘰia din membranူ bituminoasူ lipitူ la cald, în douူ straturi;
- peste hidroizolaᘰie se executူ o ᗰapူ armatူ cu rol de protecᘰie a hidroizolaᘰiei ᗰi ca strat suport pentru stratul

de uzurူ;
- ᗰapa de protecᘰie se va executa doar dupူ ce în prealabil hidroizolaᘰia se va proteja cu o folie din plastic;
- se realizeazူ stratul de uzurူ din plူci de greso-granit antiderapant lipite cu adeziv pe ᗰapa suport.
- se vor prevedea rosturile tehnologice la turnarea ᗰapelor ᗰi betoanelor precum ᗰi la placarea cu greso-granit în

conformitate cu standardele în vigoare ᗰi cu fiᗰele tehnice date de producူtor.
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5. VERIFICAREA ᗠI RECEPᘠIA LUCRဠRILOR
Recepᘰia finalူ a  lucrူrilor se va face de comun acord, de cူtre beneficiar, proiectant ᗰi executant, în

conformitate cu prevederile reglementူrilor tehnice în vigoare, avându-se în vedere cerinᘰele de calitate, procesele
verbale de lucrူri executate în diverse etape ᗰi aspectul general al suprafeᘰelor executate.

Se va verifica dacူ toate lucrူrile pregူtitoare s-au executat în conformitate cu prevederile normativelor ᗰi cu
fiᗰele tehnice ᗰi tehnologice date de producူtor.

Fiecare fazူ se va recepᘰiona pe bazူ de procese verbale de lucrူri ascunse.
Se vor respecta timpi tehnologici pentru fiecare etapူ.
Se va proceda la inundarea terasei în vederea recepᘰiei finale a lucrူrilor.
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URMဠRIREA COMPORTဠRII ÎN EXPLOATARE ᗠI URMဠRIREA ÎN TIMP

1. DOCUMENTE NORMATIVE ᗠI REGLEMENTဠRI TEHNICE SPECIFICE
NE 005-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor ᗰi elementelor componente ale
construcᘰiilor. Intervenᘰii la învelitori ᗰi acoperiᗰuri (terase ᗰi acoperiᗰuri)
NE 006-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor ᗰi elementelor componente ale
construcᘰiilor. Intervenᘰii la compartimentူrile spaᘰiilor interioare
NE 007-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor ᗰi elementelor componente ale
construcᘰiilor. Intervenᘰii la închideri exterioare
NP 035-99 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor ᗰi elementelor componente ale
construcᘰiilor. Intervenᘰii la structuri.
NP 39-88 Norme tehnice provizorii de folosire a materialelor hidorizolatoare la rece pentru lucrူri de întreᘰinere ᗰi
reparaᘰii curente a hidoizolaᘰiilor acoperiᗰurilor
P130-99 Normativ privind urmူrirea comportူrii în timp a construcᘰiilor (comportarea în situ)
P001-97 Manualul ᗰi programul de calcul cadru pentru întocmirea cူrᘰilor tehnice a construcᘰiilor

2. GENERALITဠᘠI
Urmူrirea comportူrii în exploatare a construcᘰiilor se face în vederea depistူrii din timp a unor degradူri care

ar conduce la diminuarea aptitudinii la exploatare.
Intervenᘰiile în timp asupra construcᘰiilor se fac pentru menᘰinerea sau îmbunူtူᘰirea aptitudinii la exploatare.
Toate aceste acᘰiuni se realizeazူ prin grija proprietarului.
Categoria de importanᘰူ a construcᘰiei supusူ reparaᘰiilor fiind una NORMALဠ - “C” se va realiza o urmူrire

curentူ a comportူrii în exploatare.
Urmူrirea curentူ este o activitate sistematicူ de culegere de date privind starea tehnicူ a construcᘰiei, cu

caracter permanent ᗰi se realizeazူ pentru toate construcᘰiile ᗰi instalaᘰiile, prin grija directူ a proprietarului sau
prin reprezentanᘰii sူi autorizaᘰi.

Urmူrirea curentူ se realizeazူ prin examinare vizualူ directူ, cu mijloace simple de mူsurare de uz curent, în
conformitate cu prevederile din “Cartea tehnicူ a construcᘰiei” -  Capitolul A ᗰi  cu  reglementူrile tehnice de
urmူriri a comportူrii în exploatare specifice pe categoria de lucrူri ᗰi construcᘰii.

Constatူrile fူcute în cadrul acᘰiunii de urmူrire curentူ se înregistreazူ în “Cartea tehnicူ a construcᘰiei” de
cူtre proprietar, iar în cazul unor degradူri se stabilesc mူsuri de intervenᘰie în timp. La constatarea, în cursul
urmူririi curente, a  unor situaᘰii care depူᗰesc limitele stabilite sau se considerူ cူ pot afecta exploatarea în
condiᘰii de siguranᘰူ a construcᘰiei, proprietarul este obligat sူ solicite consultanᘰူ de specialitate, expertizူ tehnicူ
în vederea instituirii urmူririi extinse, conform, reglementူrilor tehnice în vigoare, pe care, o  comunicူ la
Inspectoratul de Stat în Construcᘰii, comandူ proiect de urmူrire specialူ.

La înstrူinarea sau închiderea construcᘰiilor, se stipuleazူ în contracte îndatoririle ce decurg cu privire  la
urmူrirea comportူrii în exploatare a acestora.

Proprietarul este obligat sူ cunoascူ “Cartea tehnicူ a construcᘰiei” ᗰi sူ ᘰinူ la zi jurnalul evenimentelor.
Intervenᘰiile în timp asupra construcᘰiilor sunt fundamentate pe baza datelor furnizate de activitatea omului,

pentru aducerea la parametrii iniᘰiali sau îmbunူtူᘰirea, respectiv reabilitarea acestora.
Lucrူrile de întreᘰinere constau în efectuarea periodicူ a unor remedieri ale pူrᘰii vizibile ale elementelor de

construcᘰie: finisaje, straturi de uzurူ, straturi ᗰi învelitori de protecᘰie sau ale instalaᘰiilor ᗰi echipamentelor,
inclusiv înlocuirea unor piese uzate.

Lucrူrile de reparaᘰii constau în refaceri sau înlocuiri de elemente, detalii sau pူrᘰi de construcᘰie ᗰi instalaᘰii
ieᗰite din uz, ca urmare a exploatူrii normale sau acᘰiunii agenᘰilor de mediu.

Intervenᘰiile determinate de acᘰiunile accidentale asupra construcᘰiilor (incendii, explozii, inundaᘰii, prူbuᗰiri de
teren, zူpezi foarte mari, cutremure) care afecteazူ grav integritatea acestora, constau în efectuarea unor lucrူri de
înlူturare a  efectelor acᘰiunilor menᘰionate ᗰi readucerea construcᘰiilor la nivelul calitativ iniᘰial. Intervenᘰiile
asupra construcᘰiilor determinate de acᘰiunile accidentale se efectueazူ pe baza unui proiect elaborat ca urmare a
unei expertize tehnice.

Intervenᘰiile determinate de acᘰiunile omului cum ar fi: transformူri, compartimentူri sau înlocuiri ale unor pူrᘰi
de construcᘰie, extinderi sau supraetajူri de construcᘰii, modernizူri sau reabilitူri, se efectueazူ numai pe baza
unui proiect elaborat pe baza unei expertize tehnice.

Proprietarul are obligaᘰia ᗰi rူspunderea de a organiza ᗰi rူspunde de activitatea de intervenᘰie în timp asupra
construcᘰiei, sub toate formele, respectiv direct sau prin utilizatorii acestora, în baza contractelor încheiate cu ei.

Pe durata exploatူrii construcᘰiei trebuie respectatူ legislaᘰia în vigoare  privind calitatea în construcᘰii,
activitatea în construcᘰii, normele PSI, reglementူrile privind protecᘰia mediului precum ᗰi cele referitoare la igiena
ᗰi sူnူtatea populaᘰiei

Cluj-Napoca Întocmit,
 mai 2014 arh. Raluca TOMA
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