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1. GENERALITATI

1. Caietul de sarcini cuprinde principalele conditii tehnice si de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca
lucrdrile de constructii, precum si conditiile de verificare ce trebuie efectuate pentru a se constata daca aceste
conditii au fost indeplinite.

2. Respectarea conditiilor tehnice si de calitate trebuie urmarita de sefii formatiunilor de lucru si de personalul
tehnic, Tnsarcinat cu conducerea lucrarilor.

3. Separat se efectueaza verificari pe parcursul executiei la terminarea unei faze de lucrari, la receptia
preliminara a obiectelor ce fac parte din obiectivul de investitii.

4. Verificarea calitatii lucrarilor se face in scopul confirmarii corespondentei acestora cu proiectul in limitele
indicatoarelor de calitate si abateri admisibile.

5. Toate conditiile tehnice cuprinse in aceasta lucrare sunt extrase din prescriptiile tehnice de proiectare,
executie si receptie Tn vigoare.

6. Conditiile de calitate, receptia, verificarea lucrarilor de constructii si instalatii aferente vor respecta normele
n vigoare, pentru a se asigura aplicarea sistemului de calitate Tn constructii instituit de legea 10/1995 privind
calitatea Tn constructii si de actele normative aferente.

2. MASURI GENERALE PRIVIND EXECUTIA LUCRARILOR SI CONTROLUL CALITATII

2.1. MASURI PRIVIND EXECUTA SI CONTROLUL CALITATII

a) Beneficiarul:

1. Beneficiarul va asigura verificarea proiectelor conform legislatiei in vigoare. Este interzisa aplicarea
proiectelor si detaliilor de executie neverificate.

2. Prin grija beneficiarului se intocmeste cartea tehnica a constructiei.

b) Executantul (constructorul):

1. Executantul va numi un responsabil tehnic cu calitatea atestat.

2. Executantul va asigura cunoasterea proiectului de catre toti factori care concura la realizarea lucrérii.

3. Se va stabili programul pentru verificarea si receptia fazelor determinante. Constructorul va solicita prezenta
proiectantului la receptionarea fazelor determinante cu cel putin 5 zile Tnainte.

4. La executarea lucrarilor va respecta prevederile din normativele tehnice si standardele in vigoare.

5. Executantul va asigura prin mijloace proprii sau in colaborare cu unitdti specializate, efectuarea tuturor
incercarilor si determindrilor de laborator necesare. La cererea beneficiarului, executantul este obligat sa efectueze
incercari suplimentare. Executantul va tine evidenta zilnica a incercérilor si determinarilor de laborator efectuate,
precum si a rezultatelor acestora.

6. Executantul va sesiza proiectantului eventualele neconcordante, omisiuni aparute, pentru a putea fi analizate
si a se lua masuri Tnaintea executiei respective. Tn cazul in care se vor constata abateri de la prevederile proiectului,
beneficiarul va dispune oprirea lucrarilor si luarea masurilor pe care le va considera necesare.

7. Executantul poate face propuneri de modificari fata de solutiile propuse prin proiect, care se vor aplica doar
dupa Tnsusirea lor de catre proiectant si numai cu acordul beneficiarului.

8. Tnainte de punerea In opera a finisajelor (pardoseli, placaje, zugriveli, tavane false etc.) executantul va
prezenta mostre beneficiarului si proiectantului.

9. La punctul de lucru se vor gasi obligatoriu documentatia completa de executie, registrul cu procese verbale
pentru lucrdri ascunse, registrul de comunicari de santier, principalele norme care guverneaza executia.

10. Controlul executiei pe santier va fi asigurat de constructor, proiectant si beneficiar cu solicitarea
Inspectoratului de Stat in Constructii.

11. Controlul executiei pe stadii fizice si la fazele determinante se va face in conformitate cu prevederile legale;
se vor respecta prevederile proiectului la faza DE privind dimensiunile, culorile si calitatea materialelor, fisele



tehnice si procedeele tehnologice de punere in opera a materialelor utilizate, conform datelor furnizate de
producator, precum si toate celelalte prevederi expuse in documentatie.

12. Produsele folosite Tn executie vor respecta prevederile legislatiei Tn vigoare referitor la “stabilirea conditiilor
de introducere pe piatd a produselor pentru constructii”’, cu completdrile ulterioare. Vor avea certificat de
conformitate a produsului, declaratie de performantd si agrement tehnic.

13. Pentru preintdmpinarea unor accidente in timpul executiei se vor respecta: prevederile din normele de
protectia si medicina muncii si PSI in vigoare (P118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor; C300-94
Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrdrilor de constructii; Regulamentul privind
protectia si igiena muncii n constructii, Normele generale de protectia muncii, Norme de protectia muncii specifice
- zidarii, montaj prefabricate, finisaje, cofraje etc., Normele de medicina muncii, Regulamentul muncii in
constructii aprobat de MLPAT etc..).

2.2. IN ATENTIA EXECUTANTULUI SI A BENEFICIARULUI

1. Tn conformitate cu prevederile legislatiei Tn vigoare (Ordin nr.1.014/874 din 2001 al Ministrului Finantelor
Publice si al Ministrului Lucrdrilor Publice, Transporturilor si Locuintei privind Aprobarea structurii, continutului
si modului de utilizare a documentatiei standard pentru elaborarea si prezentarea ofertei pentru achizitia publica de
lucrari):

- Indicatoarele de norme de deviz, seria 1981, sunt folosite Tn mod orientativ de catre proiectant in descrierea
lucrdrilor, a conditiilor de masurare a lucrdrilor, a evaluarii resurselor necesare, a consumurilor specifice de
materiale, manopera si utilaje.

- Ofertantii au deplina libertate de a-si prevedea in oferta propriile consumuri si tehnologii de executie, cu
respectarea cerintelor calitative si cantitative prevazute in proiectul tehnic, detaliile de executie, in caietul de sarcini
si Tn alte acte normative Tn vigoare, care reglementeaza executia lucrdrilor.

- Ofertantul are obligatia de a face dovada conformitdtii propunerii de executie a lucrdrilor cu cerintele
prevazute in Caietul de sarcini.

2. Pe parcursul executiei pot aparea lucrdri suplimentare fatd de cele prevazute sau situatii Tn care unele din
articolele prevazute nu trebuie executate n totalitate, motiv pentru care se impune o supraveghere atenta din partea
beneficiarului.

3. Pentru lucrdrile suplimentare aparute Tn timpul executiei, se va solicita acordul beneficiarului si al
proiectantului.

4. Lucradrile speciale vor fi executate cu personal specializat pentru astfel de lucrari.

5. Executantul are obligatia s& puna la dispozitia beneficiarului datele furnizate de producator referitor la
modalitatea de curdtare si intretinere a finisajelor.

6. Executantul are obligatia sa verifice pe propria sa raspundere lista de cantitati de lucrari si corelarea ei cu
caietele de sarcini, proiectul tehnic si detaliile de executie si de a semnala orice neconcordanta Tnainte de depunerea
ofertei.

7. Conform sistemului de calitate in constructii (prevederile legii 10/1995) garantia oferitd de producatori,
furnizorii si executant va fi de minim 10 ani de la receptionarea lucrarii cu exceptia cazurilor cand sunt stabilite si
precizate in caietele de sarcini alte termene. Sistemul de garantare trebuie s& precizeze masurile de ntretinere
preconizate in functie de conditiile de utilizare.

8. Culoarea finisajelor puse in operd, in cazul n care nu a fost indicata in prezentul caiet de sarcini, se va stabili
de catre beneficiar impreuna cu proiectantul, pe baza unor mostre puse la dispozitie de cétre executant.

3. LEGISLATIE DE REFERINTA

3.1. CALITATEA TN CONSTRUCTII - SISTEMUL CALITATII TN CONSTRUCTII

Legea 10/1995 — Legea privind calitatea in constructii

Ordin MLPAT nr 77/N/1996 — Tndrumator privind aplicarea ,,Regulamentului de verificare si expertizare de
calitate a proiectelor, executiei lucrarilor si constructiilor”

H.G. 766/1997 cu modificdrile si completérile ulterioare (H.G. 675/2002, H.G. 622/2004, H.G. 1.231/2008) —
pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in constructii

H.G. 273/1994 cu modificari si completari ulterioare (H.G. 940/2006, H.G. 1.303/2007)- privind aprobarea
regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora

H. G. 622/2004 cu modificdrile si completdrile ulterioare (H.G. 796/2005, H.G. 1.708/2005, H.G. 1.031/2010,
H.G. 167/2012) - privind stabilirea conditiilor de introducere pe piatd a produselor pentru constructii

3.2. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR DE CONSTRUCTII SI INSTALATII
AFERENTE

C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrdrilor de constructii si instalatii aferente (partea de
constructii)

C56-02 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de instalatii aferente constructiilor



3.3 EXECUTIA LUCRARILOR

a) trasarea lucrarilor

C83-75 — Indrumtor privind trasarea in detaliu in constructii

b) norme de executie a lucrarilor

C16-84 — Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrdrilor de constructii si instalatii aferente

C58-96 — Siguranta la foc. Norme tehnice privind ignifugarea materialelor si produselor combustibile din lemn
si textile utilizate in constructii

c) norme PSI

C300-94 — Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executdrii lucrarilor Tn constructii si
instalatiilor aferente acestora

d) norme de protectia, igiena si medicina muncii

Lege 319/2006 — Legea securitdtii si sanatatii in munca cu modificdrile si completarile ulterioare

Ordinul comun al M.M.S.S. nr. 508/2002 si M.S.F. nr. 933/2002 — privind aprobarea normelor generale de
protectie a muncii

H. G. 355/2007 - privind supravegherea sanatatii lucratorilor

H.G. 1/2012 - pentru modificarea si completarea Hotdrarii Guvernului nr. 1.218/2006 privind stabilirea
cerintelor minime de securitate si sandtate in munca pentru asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor
legate de prezenta agentilor chimici, precum si pentru modificarea Hotararii Guvernului nr. 1.093/2006 privind
stabilirea cerintelor minime de securitate si sanatate pentru protectia lucratorilor impotriva riscurilor legate de
expunerea la agenti cancerigeni sau mutageni la locul de munca si a Hotdrarii Guvernului nr. 355/2007 privind
supravegherea sanatatii lucratorilor

Norme de protectie si igiena muncii specifice in constructii

4. PLANSE DE REFERINTA GENERALE
Toate plansele cuprinse Tn borderoul proiectului tehnic si detaliile de executie

5. CUPRINS
Capitolul 1. Zidarie
Capitolul 2. Pereti, placari si tavane casetate din gips-carton pe structura metalica
Capitolul 3. Tencuieli interioare
Capitolul 4. Pardoseli interioare
Capitolul 5. Placaje interioare
Capitolul 6. Cabine sanitare
Capitolul 7. Zugraveli si vopsitorii
Capitolul 8. Confectii metalice
Capitolul 9. Tamplarii si geamuri
Capitolul 10. Izolatii

10.1. Hidroizolatji

10.2. Termoizolatii
Capitolul 11. Anvelopa

11.1. Fatade ventilate

11.2. Terase circulabile

6. URMARIREA SI EXPLOATAREA TN TIMP



CAPITOLUL 1
ZIDARII

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
CR 6-2006 Normativ pentru alcdtuirea si executarea zidariilor din caramizi si blocuri ceramice
SR EN 196-1 Metode de ncercari ale cimenturilor. Partea 1: Determinarea rezistentelor mecanice
SR EN 196-2 Metode de ncercari ale cimenturilor. Partea 2: Analiza chimica a cimenturilor
SR EN 196-3 Metode de Tncercari ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de priza si a stabilitatii
SR EN 413-1 Ciment pentru zidarie. Partea 1:Compozitie, specificatii si criterii de conformitate
SR EN 413-2 Ciment pentru zidarie. Partea 2: Metode de Tncercare
SR EN 771-1 Specificatii ale elementelor pentru ziddrie. Partea 1: Elemente pentru zidarie de argila arsa
SR EN 772-1 Metode de Tncercare a elementelor pentru zidarie. Partea 1: Determinarea rezistentei la compresiune
SR EN 772-2 Metode de Tncercare a elementelor pentru zidarie. Partea 2: Determinarea procentuala a ariei golurilor
din elementele pentru zidarie (prin amprentd pe hartie)
SR EN 772-3 Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 3: Determinarea prin cantarire hidrostatica a
volumului net si a procentului de goluri a elementelor pentru zidarie din argila arsa
SR EN 772-5 Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 5: Determinarea continutului de saruri
solubile active a elementelor pentru zidarie de argild arsa
SR EN 772-7 Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 7: Determinarea absorbtiei de apa prin
fierbere pentru ruperea capilaritdtii a elementelor din argilad arsa pentru zidarie
SR EN 772-9 SR Metode de incercare a elementelor pentru ziddrie. Partea 9: Determinarea volumului si
procentului de goluri si a volumului net absolut al elementelor de silico-calcar si de argild arsa pentru zidarie, prin
umplere cu nisip
SR EN 772-13 Metode de incercare a elementelor pentru ziddrie. Partea 13: Determinarea densitatii aparente i
absolute Tn stare uscata a elementelor pentru zidarie (cu exceptia pietrei naturale)
SR EN 772-16 Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 16: Determinare dimensiuni
EN 772-20 Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 20: Determinarea planitatii elementelor pentru
zidarie
SR EN 845-1 Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 1: Agrafe, bride de fixare, etriere suport
si console
SR EN 845-2 Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 2: Buiandrugi
SR EN 845-3 Specificatie a componentelor auxiliare pentru ziddrie. Partea 3: Plase de otel pentru armarea
imbinarilor orizontale
SR EN 998 Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru zidarie
SR EN 1015-1 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 1: Determinarea distributiei granulometrice
(analiza prin cernere)
SR EN 1015-2 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Esantionarea globala a mortarelor si
pregatirea mortarelor de incercat
SR EN 1015-3 Metode de Tncercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 3: Determinarea consistentei mortarului
proaspat ( cu masa de Tmprastiere)
SR EN 1015-6 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 6: Determinarea densitdtii aparente a
mortarului proaspat
SR EN 1015-9 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 9: Determinarea duratei de lucrabilitate Si
timpului de corectie a mortarului proaspat
SR EN 1015-10 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 10: Determinarea densitatii aparente a
mortarului Tntarit
SR EN 1015-11 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 11: Determinarea rezistentei la incovoiere
a mortarului intdrit
SR EN 1015-17 Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 17: Determinarea continutului de clorura
solubila din mortarele proaspete

Materiale care intrd in componenta zidariilor si tehnologia de executie vor respecta normele Tn vigoare.

2. MATERIALELE

2.1. ZIDARIE DIN CARAMIDA PLINA

pereti neportanti cu grosimi de 25 cm

dimensiuni: 240x115x63 mm

rezistenta la compresiune: 15N/mm?2

conductivitate termica: 0,51 W/mK

densitate aparenta: >1.000 kg/mc

clasa de reactie la foc: Al

2.2. ZIDARIE DIN CARAMIDA CU GOLURI VERTICALE TIP GVP

pereti neportanti cu grosimi de 25 si 29 cm

dimensiuni: 240/290/238 mm

rezistenta la compresiune: 10N/mm?2



conductivitate termica: 0,175 W/mK

densitate aparentd: 740 kg/mc

clasa de reactie la foc: Al

2.3. MORTARE

Se vor utiliza mortare de zidarie pe baza de ciment, clasa mortar M 10.

3. EXECUTIA LUCRARILOR

Tncarcarea si descarcarea caramizilor se va face fara aruncare, cu ingrijire pentru a nu fi deteriorate.

Depozitarea materialelor se va face in locuri special amenajate. Materialele sensibile la umezeala si inghet se
vor depozita Tn spatii inchise.

Mortarele se vor face numai in cantitatea Tn care se pot pune in opera in timp util. Nu este permisa folosirea
mortarelor vechi care au Tnceput sa se intdreasca si nu se admite amestecarea lor cu mortare proaspat preparate.

Pentru zidariile din cdrdmizi cu goluri verticale, mortarul trebuie s& aiba consistenta de 7-8 cm masuratd cu
conul etalon.

Rosturile orizontale si verticale se vor umple cu mortar pe toatd grosimea zidariei, mai putin de 10-15 mm la
fiecare fatd a zidariei, pentru a se asigura 0 mai buna aderenta a tencuielii.

Grosimea rosturilor orizontale trebuie s fie uniforma avand cel mult 12 mm, iar a celor verticale este de 10
mm.

Rosturile verticale trebuie sa fie intrerupte la fiecare asiza.

Realizarea unei bune legdturi a zidariei la colturi, intersectii si ramificatii se face astfel: primul rand se executa
continuu (respectand regulile de tesere) la unul din ziduri si se intrerupe, Tn zona de legatura cu al doilea; al doilea
rand se executa continuu la zidul al doilea si se intrerupe, in zona intersectiei la primul zid etc.

Orizontalitatea randurilor de cardmida se obtine folosind rigle de lemn sau metalice la intervale egale cu
indltimea randurilor.

Pentru obtinerea unei aderente cat mai bune intre caramizi si mortare, caramizile se vor uda bine Tnainte de
punerea n lucrare.

4. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

Pe tot parcursul executiei se va face verificarea verticalitatii si orizontalitdtii randurilor. Orizontalitatea Si
verticalitatea se verificd cu nivela cu bula de aer.

Verificarea si receptia lucrdrilor de zidarie se va face la “rosu”

Pentru a obtine lucrdri de calitate este necesar sa se respecte proiectul de executie, detaliile tehnice ale
producatorilor de materiale, precum si prevederile legale in vigoare efectuandu-se verificari atat in timpul executiei
cat si dupa terminarea lor. Rezultatele verificarilor se vor consemna in procese verbale.

Abaterile limita admisibile ale elementelor de zidarie sunt:

- la dimensiunile verticale;£20 mm pentru un nivel;

- la dimensiunea rosturilor verticale si orizontale; +5mm ; -2mm;

- la planeitatea suprafetelor: 3 mm/m pentru pereti portanti; 5 mm/m la pereti neportanti;

- la rectiliniaritatea muchiilor: 2mm la pereti portanti; 4mm la pereti neportanti. Cel mult 20 mm pe lungimea
neintrerupta a muchiei peretelui;

- la verticalitatea muchiilor si suprafetelor: 3mm/m la peretii portanti (cel mult 6 mm pe nivel si cel mult 30mm
pe Intreaga Tnaltime a cladirii); 6 mm/m la peretii neportanti (cel mult 10 mm pe nivel)

- fatd de orizontala a suprafetelor superioare ale fiecdrui rand - pereti din cardamida, blocuri ceramice — 2mm/m
la pereti portanti (cel mult 15mm pe toata lungimea neintrerupta a peretelui); 3mm/m la pereti neportanti (cel mult
20 mm pe toatd lungimea neintrerupta a peretelui);

- la coaxilitatea peretilor suprapusi: dezaxarea de la un nivel la urmatorul £ 10 mm (cel mult 30 mm dezaxarea
maxima cumulatd, pe mai multe niveluri);

- la rosturile de dilatatie, tasare si antiseismice: la latimea rostului: +20 mm; -10 mm; la verticalitatea muchiilor
rosturilor 2mm/ mm (cel mult 20 mm pentru ntreaga inaltime a cladirii).

La verificarea calitatii lucrdrilor se vor avea In vedere urmatoarele aspecte:

- calitatea materialelor care intrd Tn componenta zidariilor. Nu se admite introducerea in lucrare a materialelor
deteriorate;

- grosimea peretilor netencuiti;

- grosimea si umplerea rosturilor verticale si orizontale;

- teserea corectd a zidariei si a legaturilor la colturi, ramificatii si Tncrucisari de pereti;

- orizontalitatea suprafetelor superioare ale randurilor de caramizi sau blocuri;

- planeitatea suprafetelor si rectiliniaritatea muchiilor, verticalitatea suprafetelor si muchiilor;

- dimensiunile Tncaperilor, a cladirii in ansamblu si a marimii golurilor pentru usi, ferestre, nise etc.;

- coaxialitatea stalpilor si peretilor;

- rosturile de tasare, dilatare si a celor antiseismice;

- la zidaria de umplutura si la lucrérile de placare se va verifica vizual dacad zidaria a fost bine impanata intre
plansee iar rosturile verticale dintre zidarie si stalpi sau diafragme sunt umplute complet cu mortar.



. CAPITOLUL 2 § ]
PERETI, PLACARI $I TAVANE CASETATE DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURA METALICA

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
SR EN 520 Pl&ci de gips-carton. Definitii, specificatii si metode de Tncercari.

SR EN 13963 Materiale de rostuire pentru Timbinarea panourilor de gips-carton. Definitii, conditii si metode de
incercare

SR EN 14190 Produse realizate prin prelucrarea secundara a placilor de gips-carton. Definitii, conditii si metode de
incercare

SR EN 14195 Componentele structurii metalice pentru sisteme de placi de gips-carton. Definitii, conditii si metode
de Tncercare

SR EN 13963 Materiale de rostuire pentru Timbinarea panourilor de gips-carton. Definitii, conditii si metode de
incercare

SR EN 13964 Plafoane suspendate. Conditii si metode de incercare.

SR EN 14496 Adezivi pe bazd de ipsos pentru panouri compozite din placi de gips-carton pentru izolare
termicd/acustica.

SR EN 14456 Prinderi mecanice pentru sisteme de placi de gips-carton. Definitii, conditii si metode de incercare.
SR EN 14353 Profiluri metalice si profile caracteristice pentru utilizare la placile de gips-carton. Definitii,
caracteristici si metode de ncercare.

GP053-2000 Ghid de proiectare si executie pentru prinderea elasticad a peretilor de compartimentare de structura de
rezistentd. Definitii, conditii si metode de incercare.

Materiale care intrd in componenta peretilor, placarilor si tavanelor din gips-carton pe structurd metalicd si
tehnologia de executie vor respecta normele in vigoare.

2. MATERIALE

2.1. PERETI SI PLACARI DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURA METALICA AUTOPORTANTA
IZOLATI CU VATA MINERLA

Sistemele de pereti de compartimentare si placare se realizeaza din placi de gips-carton fixate pe o structura
metalicd autoportanta.

Se vor folosi sisteme ale caror elemente componente (placi, profile si accesorii) sunt furnizate de acelasi
producator. Producatorul va oferi agremente pentru intregul sistem de perete si/sau placare. Este interzisa
combinarea elementelor componente procurate de la diferiti producatori, care in aceasta situatie nu pot
furniza agremente si certificari privind stabilitatea, rezistenta la foc si izolarea fonica a intregului sistem de
perete.

Dimensiunile ansamblului de perete, rezistenta la foc, izolarea fonica (acolo unde este cazul) va fi conform
specificatiilor proiectului. Pentru aceasta se vor consulta plansele anexate, listele de lucrari si scenariul de
siguranta la foc.

Materialele care intra in alcatuirea acestor pereti sunt:

® placi de gips-carton:

- placi de gips-carton clasificate A conform SR EN 520+A1:2010. Placi pentru structuri de pereti cu miezul din
ipsos cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 9,05 kg/mp, care au pe fetele lor aplicat un carton special de culoare
alba. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatd cu margine semirotunda. Placile
se vor identifica prin codul inscriptionat cu albastru pe fata posterioara.

- placi de gips-carton clasificate H2 conform SR EN 520+A1:2010. Placi impregnate Tmpotriva absorbtiei de
umezeala cu miezul din ipsos, cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 9,10 kg/mp care au pe fetele lor aplicat un
carton special de culoare verde. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatd cu
margine semirotunda. Pldcile se vor identifica prin codul inscriptionat cu albastru pe fata posterioara.

- placi de gips-carton clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Placi de gips-carton pentru protectie la foc,
cu grosimea de 12,5 si 15 mm, cu greutate de 10,10 kg/mp respectiv 12,30 kg/mp, avand miezul de ipsos armat
dispers cu fibrd de sticld de 3-30 mm lungime, in procent de minim 2% din greutate pentru Tmbundtatirea
comportarii la actiunea focului, care au pe fetele lor aplicat un carton special de culoare alb sau roz. Modul de
prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizata cu margine semirotunda. Pl&cile se vor identifica
prin codul inscriptionat cu rosu pe fata posterioara.

- placi de gips-carton clasificate DFH2 conform SR EN 520+A1:2010. Placi de gips-carton cu grosimea de 12,5
si 15 mm cu greutate de 10,10 kg/mp respectiv 12,30 kg/mp, avand miezul de ipsos armat dispers cu fibra de sticld
de 3-30 mm lungime, Tn procent de minim 2% din greutate pentru Tmbunatatirea comportarii la actiunea focului si
impregnate Tmpotriva absorbtiei de umiditate, care au pe fetele lor aplicat un carton special de culoare verde.
Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatd cu margine semirotunda. Placile se vor
identifica prin codul inscriptionat cu rosu pe fata posterioara.

- pl&ci de gips-carton de Tnaltd densitate si duritate, clasificate DFH2IR conform SR EN 520+A1:2010. Pl&ci de
gips-carton cu grosimea de 12,5/15 mm, cu greutatea de 12,80 kg/mp, pentru protectie la foc si impact si structuri
de pereti cu caracteristici fonoizolante impregnate Tmpotriva absorbtiei de umiditate avand pe fetele lor aplicat un
carton special de Tnalta calitate, de culoare albastru deschis. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este Tn
functie de grosimea placilor.



- placi de gips-carton de inaltd densitate clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Placi de gips-carton cu
grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 17,50 kg/mp, pentru structuri de pereti cu caracteristici fonoizolante
deosebite, avand pe fetele lor aplicat un carton special de Tnaltd calitate, de culoare albd. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este de tip muchie fara aplatizare, cu margine semirotundd, complet inchisa cu carton, cu
grosime constanta a placii pe zonele de muchie.

- placi din gips-carton de Tnaltd densitate si duritate pentru protectie la foc si impact, clasificate DFH2IR
conform SR EN 520+A1:2010. Placi de gips-carton cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 12,80 kg/mp,
impregnate impotriva absorbtiei de umiditate, pentru structuri de pereti cu caracteristici fonoizolante deosebite,
avand pe fetele lor aplicat un carton special de Tnaltd calitate, de culoare albastru deschis. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este in functie de grosimea placii.

Placile se incadreaza in clasa de reactie la foc A2-s1,d0 (clasa de combustibilitate CO (CA1)), in conformitate cu
conform SR EN 13501-1+A1:2010

Pl&cile se vor monta Tn doud sau trei straturi pe fiecare fatd a scheletului metalic la pereti respectiv pe o singura
fata in cazul placarilor.

Toate placile de gips-carton folosite in zona grupurilor sanitare, in spatiile cu umiditate de peste 65% sau cele
care urmeaza sa fie placate in sistem umed vor fi si rezistente la umezeala.

® celementele suport metalice:

- profile realizate din tabld din otel galvanizata si poansonatd cu tehnologie patentatda de producator, avand
compozitia chimica corespunzatoare SR EN 10346:2009 si anume DX5ID.

Stratul de acoperire din zinc prezintd aderenta foarte buna, fard exfolieri locale si are diferite grosimi s in functie
de clasele de coroziuni dar nu mai mica de 7um:

-5 < 15um (Z 100 — pentru clasele de coroziune A si B)

- 15 <s < 15um (Z 100+20um sau Z 140 — pentru clasa de coroziune C)

- §>25um (Z 275+60um sau Z 550 — pentru clasa de coroziune D)

Capetele profilelor metalice de sustinere sunt netede si permit prelungirea in caz de necesitate cu ajutorul
pieselor speciale. Profilele vor asigura o izolare fonica suplimentara de 2dB sistemelor fatd de profilele metalice
lise. Vor asigura o Tmbinare mai buna la prelungirea profilelor tip UW atunci cand este cazul, cat si, foarte
important, la Tmbinarea CW/UW (continuizare prin suprapunere ecruisare peste ecruisare). Se vor utiliza
urmatoarele tipuri de produse:

- rigle orizontale de fixare UW 50, UW 75, UW 100 realizate sub forméa de profile U cu aripa de 40 mm, din
tabla zincatd de 0,60 mm grosime, rezistenta la incovoiere 140 N/mm?2

- montanti verticali de fixare CW 50, CW 75 si CW 100 realizate sub forma de profile C cu aripa de 50 mm, din
tabla zincatd de 0,60 mm grosime, rezistenta la incovoiere 140 N/mm?2

- profile de rigidizare UA 50, UA 75, UA 100 realizate sub forma de profile U cu aripa de 40 mm, din tabld
zincata de 2,00 mm grosime (sunt utilizate la rigidizarea golurilor in cazul peretilor de Thaltimi mari, peste 2,80 m,
si ca elemente de fixare a tocurilor de usi cu tablie mai grea de 25 kg, rezistenta la incovoiere 250 N/mm?2

Dimensiunile acestor elemente se vor alege in functie de dimensiunile peretilor (Tnaltime, grosime, tipul de
perete) in conformitate cu datele tehnice oferite de producator.

Profilele se Tncadreaza in clasa de reactie la foc Al (clasa de combustibilitate CO (CA1)), in conformitate cu
conform SR EN 13501-1+A1:2010

La peretii care sustin obiecte sanitare acestia sunt prevazuti in plus (in zona de montare a obiectelor sanitare) cu
cadre sau traverse metalice specifice montate la Tndltimile necesare pe profile portante CW. Pentru obiecte sanitare
cu greutatea mai mare de 80 kg, sarcina va fi preluata prin intermediul unei structuri portante speciale, realizata cu
profile UA sau CW, fixate si in pardoseala.

® produse pentru lipire si chituire (spacluire):

- adeziv pe baza de rasini acrilice si ipsos

- chituri de rosturi intre placi utilizate Tn asociere cu banda de armare

® clemente de fixare:

- suruburi autofiletante cu montaj rapid, suruburi autoperforante, ancore mecanice de tip surub expandabil,
dibluri

® clemente auxiliare:

- benzi de armare din hartie sau fibre de sticla tip Tmpaslitura, pentru acoperirea rosturilor

- benzi de etansare a profilelor de contur la contactul cu tavanul sau pardoseala cu grosime de 3,20 mm

- corniere de protectie a colturilor peretilor realizate din tabla de otel zincatd cu grosimea de 0,5mm sau din
aluminiu cu grosimea de 0,45mm

- benzi de hartie armata cu aluminiu pentru protectia colturilor, cu latimea de 52 mm

- profile din PVC de protectie a muchiilor panourilor

- elemente telescopice pentru profilul de rigidizare UA

- cadre metalice pentru sustinerea obiectelor sanitare

- capace pentru guri de vizitare

® produse pentru izolare fonica:

- placi rigide din vata minerald bazaltica, cu liant de rasina organica, hidrofobizate Tn masa

grosime: 4, 6 si 8 cm



densitatea: minim 70kg/m?

clasa de reactie la foc: Al

punct de topire: >1000°C

conductivitate termica: 0,035 W/mK

incarcare din greutate proprie / mp: max. 1,145kN/m3

2.3. TAVANE CASETATE DIN GIPS-CARTON PE STRUCTURA METALICA

Tavan casetat pe schelet de sustinere metalic suspendat ancorat de structura de beton armat.

® placi

- placi de gips-carton: cu suprafatd perfect plana fara perforatii, de format 600x600x9,5 mm, cu muchii
debitate, drepte. Placile vor fi testate la umiditate astfel incat sa aiba rezistentd normala la umiditate in laboratoare
si 1n spatiile de circulatie. Suprafata placilor va fi gata finisatd cu vopsea diluabila in apa, pe baza de rasina acrilicd
de culoare albd RAL 9003. Placile sunt realizate din gips-carton cu miez de ipsos de naltd densitate armat dispers
cu fibre, sdgeata controlatda la umiditate relativda URA 90% si temperatura de 30°C, reflexie excelentd a luminii
82,60%, clasa de reactie la foc A2-s1, dO, greutate circa 8,70 kg/mp. Placa permite vizibilitatea completd a
structurii, calitati acustice excelente; pe suprafata vizibila are un carton special, rezistent, vopsit in fabrica, de
culoare albad, iar pe spate un carton normal, de culoare bej.

- placi de gips-carton cu fonoizolatie: se vor utiliza acelasi tip de placi ca cel descris mai sus. Placile de
gipscarton se vor fonoizola suplimentar cu vata minerala de 50 mm grosime, 40kg/mc, placile de vata minerala vor
fi protejate intr-o folie de PE etansa si vor avea dimensiunea de 600x600 de mm.

- placi din fibre minerale: cu suprafata perfect plana fara perforatii, de format 600x600x15 mm, cu muchii
debitate, drepte. Placile vor fi testate la umiditate astfel incat sa aiba rezistentd sporitd la umiditate, si se vor aplica
in grupurile sanitare. Suprafata placilor va fi gata finisata

® elemente suport metalice:

- sub forma unei structuri grilda modulara vizibila, realizata din profile T cu latimea vizibila de 24mm. Grila este
alcatuita din profile principale cu dimensiunea de 24/38 si 24/43 mm dupa caz, profile secundare cu dimensiunea
de 24/32 si 24/38 mm dupé caz, profile de compartimentare cu dimensiunea de 24/28 mm si profile perimetrale cu
dimensiunea de 22/22 si 24/24 mm dupa caz. Profilele sunt din tabld zincatda indoite si faltuita la rece pentru
elemente structurale special utilizate ca substructurad pentru plafoane suspendate. Otelurile folosite pentru realizarea
produselor sunt conform EN 10130 respectiv EN 10142-Oteluri pentru formare la rece sau EN 10327 Oteluri
galvanizate pentru formare la rece. Protectia profilelor este prin zincare (Z) sau aliaj zinc-aluminiu (ZA) sau mai rar
zinc-fier (ZF). Grosimea protectiei este minim 7 pm adica 100g/m? (masa combinatd pe ambele fete ale foii de
tabld). Ele se utilizeaza la interior, in Tncdperi cu umiditatea relativa a aerului URA < 70% si temperaturi sub 25°C,
pentru realizarea sistemelor , de tavane-pentru care sunt stabilite grosimi de protectie de 7-8um (pentru protectie de
10pum conditii URA < 90% si temperaturi sub 30°C. Pentru utilizare la exterior sau in conditii severe de expunere la
coroziune din schimbari atmosferice, grosimea protectiei este de minim 20um (cca. 275 g/m?). Pentru spatii cu
umiditate ridicatd, aburi saturate sau gaze saturate cu saruri grosimea minima recomandata fiind de 45um (cca. 550
g), clasa de reactie la foc este Al

® clemente de fixare, ancorare si suspendare:

- bolturi de ancorare pentru plansee de beton armat, tiranti cu bucla, tiranti cu céarlig, piese de agatare pentru
profile T24, piese de prelungire tiranti, cleme, etc.

® produse pentru izolare fonica:

- placi rigide de vata minerald bazaltica cu liant de rasind organica, hidrofobizate in masd, caserate cu
impaslitura din fibra de sticla pe ambele fete

grosime: 5 cm

densitatea: 70kg/m?

clasa de reactie la foc: Al

punct de topire: > 1000°C

conductivitate termica: 0,035 W/mK

factor de rezistentd la difuzia vaporilor: 1

absorbtia de apa (scurtd duratd): < 1,00kg/m?

absorbtia de apa (lungd duratd): < 3,00 kg/m?

3.EXECUTIA

3.1 EXECUTIA PERETILOR $I PLACAJELOR DIN GIPSCARTON

Executia peretilor din gips - carton se va face cu respectarea normativelor in vigoare si a detaliilor tehnice puse
la dispozitia executantului de producdtor. La executie se vor utiliza materialele specificate de producatorul
peretilor.

Tnainte de Tnceperea montarii profilelor metalice de contur care intrd in componenta peretilor din gips carton se
va realiza o suprafata orizontald, fara deniveldri, a planseului. Fazele principale de executie a peretilor costau in:

- se traseaza axele peretilor, ale usilor si a altor goluri

- Tnainte Tnceperii montarii, profilele pentru racordarea la partile adiacente ale constructiei se vor prevedea pe
partea posterioara cu chit de etansare; nu se recomanda folosirea benzilor de etansare (fasii de etansare poroase) la
peretii care trebuie sa Tndeplineasca cerinte de izolare fonica



- se fixeazd profilele de margine de partile adiacente ale constructiei prin intermediul unor mijloace
corespunzatoare, In functie de elementul de constructie de care se fixeaza

- se introduc profilele de cdmp in profilele de contur

- se Incepe montarea placilor de gipscarton pe una din fetele peretelui, dispuse vertical pe Tndltimea incaperii la
cca 1cm de pardoseala bruta

- prima placa de ghips-carton se pozeaza partial pe schelet si se fixeaza, verificandu-se cu ajutorul nivelei cu
bula de aer

- Tn continuare placa este fixata de scheletul suport cu ajutorul suruburilor cu montaj rapid, in asa fel incat sa nu
existe tensionari

- urmatoarele placi se monteaza in acelasi mod - distanta de la scheletul de sustinere la elementele de
completare din zona de capat a peretelui este de maxim 60 cm

- In cazul placérii duble, al doilea rand de placi va fi montat decalat la jumatate din latimea placilor.

- In cazul utiliz&rii unor placi mai mici ca indltimea incaperii, se prevad rosturi orizontale decalate cu minim 400
mm.

- dup@ montarea eventualelor instalatii, in spatiul gol din perete se va aseza, indesa si asigura contra alunecarii,
stratul de vata minerald necesar

- grosimea normald a fonoizolatiei din vatd minerala nu trebuie sa fie mai mare ca spatiul gol din perete

- In continuare se placheaza a doua fata a peretelui

- Tmbindrile placilor sunt deplasate fatd de pozitia imbindrilor placilor de pe fata opusa

- n cazul folosirii profilelor cu grosimea tablei de 0,8 mm se utilizeaza suruburi autofiletante (cu varf de
burghiu)

- la Tmbinérile dintre placi va exista obligatoriu un suport din profil metalic - dacd se monteaza cadre, este
necesara montarea de profile suplimentare pe ambele laturi ale acestor cadre. Alegerea profilelor este in functie de
indltimea peretelui, de marimea si greutatea canatului de usd. Aceste profile se monteaza pe intreaga Tnaltime a
peretilor si se fixeaza foarte strans de profilul de contur UW inferior si superior.

- Tn cazul unor naltimi mai mari ale peretilor se vor folosi profile de rigidizare, la fel ca si in cazul golurilor de
usi.

Structura metalicd este fixata de partile de constructie adiacente si reprezinta structura portanta pentru placari.

Temperatura de lucru este de cel putin 10°C, iar umiditatea relativa 60+5%.

Tnchiderea rosturilor se va face numai dup& consumarea tuturor tensiunilor semnificative, provocate din actiunea
temperaturii si umiditatii.

Capetele vizibile ale suruburilor si rosturile se chituiesc. Spacluirea peretilor de gips - carton poate Tncepe numai
dupa manifestarea tuturor tensiunilor interne ale materialelor, cum ar fi cele generate de diferentele de umiditate
sau temperatura. Se vor spaclui si elementele de fixare ale placilor iar placarea cu mai multe straturi se vor spaclui
si rosturile fiecdrui strat

Pentru a realiza un nivel ridicat de prelucrare, necesar sub zugraveli, tapete sau sisteme similare de acoperire,
spacluirea va respecta spacluirea standard si se obtine prin

- prespacluire (umplerea rosturilor)

- postspacluire (si finisaj) pana la atingerea unei suprafete fara denivelari

Pentru aplicarea finisajului pe placile de gipscarton sunt necesare lucrari de pregatire a suprafetelor, care vor fi
facute in conformitate cu normativele Tn vigoare, specificatiile tehnice oferite de producdtorul placilor de gips-
carton si de cel al materialului folosit ca finisaj.

Pentru egalizarea stratului de absorbtie al zonelor spacluite si al suprafetei de carton, Thainte de aplicarea unor
acoperiri ulterioare, suprafetele prelucrate trebuie grunduite cu grunduri adecvate, conform specificatiilor
producatorului de placi din gipscarton si a finisajului ales. Tipul de grund trebuie ales in functie de zugraveald sau
de materialul de acoperire.

Pentru placarile cu materiale ceramice suprafetele de gips - carton nu necesita cerinte deosebite de prelucrare a
suprafetei, fiind necesard numai umplerea brutd a rosturilor (prespacluire).Inainte de aplicarea placilor ceramice
trebuie aplicat de asemenea, cu pensula sau bidineaua (nu cu rola sau prin stropire) un strat de grund. Se asteapta
uscarea completa a grundului Tnainte de aplicarea placilor ceramice. La aplicarea unor finisaje din placi ceramice se
pot utiliza toate formatele curente, tindnd cont de indicatiile producatorului. La straturi ceramice, expuse la stropire
intensa, stratul de baza trebuie protejat prin hidroizolare.

Vopselele pe bazd de silicati sub formd de dispersie pot fi utilizate numai la recomandarea expresd a
producatorului vopselei si avand in vedere indicatiile acestuia de utilizare. Acoperirile alcaline cum sunt vopselele
pe baza de var sau silicati, nu sunt recomandate ca straturi de acoperire a suprafetelor de baza din gipscarton.

Pentru a obtine un finisaj de calitate dupa grunduirea placilor de ghips-carton acestea se vor da cu glet de ipsos.
Tnainte de Tnceperea gletuirii se vor egaliza eventualele neplaneititi. Dupa aplicarea gletului, pentru continuarea
celorlalte lucrari se va astepta ca suprafata gletuitd sa fie complet uscata. Nu se va refolosi material deja Tntarit.
Toate placile din gips - carton care urmeaza sé fie finisate cu zugraveli vor fi gletuite dupa aplicarea grundului si
Tnainte de aplicarea zugravelii.

Este necesara o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel putin 5 grade. Umiditati exagerate ale
aerului Tn timpul spacluirii precum si deshidratarea rapida sau incélzirea in scopul uscarii pot duce la formarea de
fisuri. Rosturile dintre placi se spacluiesc cu introducerea unor staifuri de acoperire a rosturilor.



3.2. EXECUTIA TAVANELOR

Punerea in opera a acestor tavane se va face Tn conformitate cu normativele in vigoare si cu indicatiile tehnice
ale producadtorului dar respectand urmatoarele principii:

Dispunerea profilelor se realizeaza pe baza greutatii suprafetei datd de placile utilizate conform fisei tehnice
data de producétor.

Elementele de suspendare se monteaza in pozitie verticala la distanta recomandata de producator. Suplimentar
se vor monta la fiecare imbinare ntre profilele principale cate un element de suspendare, iar in cazul unor greutati
suplimentare, cum ar fi de exemplu corpuri de iluminat, cate cel putin douad elemente de suspendare suplimentare.
Se va verifica ca distanta de la marginea plafonului la fiecare prim si respectiv ultim element de suspendare sa nu
fie mai mare de 150 mm, altfel in cazurile date se vor monta elemente de suspendare suplimentare. Tnaltimi de
suspendare de pana la 3,00 m se vor realiza cu elemente de suspendare respectiv tije de suspendare. Pentru o
inaltime de suspendare mai mare de 3,00 m se recomanda montajul unor elemente de suspendare tip Nonius. Nu se
accepta o combinatie Tntre mai multe elemente de suspendare, prin intermediul mai multor tije si pene de reglaj pe
naltime. Tn mod uzual, elementele de suspendare sunt solicitate la tractiune (plicile plafonului, structura metalica,
corpurile de iluminat, etc.). Tn aplicatii speciale pot si apard, foarte probabil, solicitdri cu o presiune constant
ridicatd asupra elementelor de suspendare. In aceste situatii se vor utiliza exclusiv elemente de suspendare tip
Nonius cu cate doua stifturi de sigurantd pentru fiecare element de suspendare.

Pentru a evita o Tncovoiere a profilului perimetral, se va alege in mod corespunzétor distanta dintre primul
element de suspendare de la perete si peretele propriu-zis, astfel incat sa se preia o parte din greutatea plafonului.
Racordarea - standard la perete consta din profile perimetrale tip cornier. Acestea se taie, in zona colturilor de
perete, perfect in gherung. Toate profilele transversale se vor aseza pe profilul perimetral, astfel incat suprafata
talpii ce calca pe acesta sa fie de minim 2/3 din latura profilului perimetral. Aceasta cerintd este valabila atat pentru
profilele principale cét si pentru profilele secundare sau de compartimentare (secundare mici). Aceasta cerintd se va
aplica, de asemeni, atat pentru pldcile intregi de pe perimetrul plafonului cat si pentru placile tdiate, ce se aseaza pe
profilul perimetral. Fixarea profilului perimetral se va realiza, in general, cu ajutorul unor dibluri respectiv suruburi
admise. La fixarea profilului perimetral de pereti masivi, nu este permisa depasirea unei distante maxime de 400
mm Tntre suruburi. Racordarea profilului perimetral de pereti de compartimentare usori se va realiza in zona
profilelor verticale sau a montantilor peretilor (la distante max. de 625 mm) cu cel putin cate un surub iar in spatiul
dintre acestea se vor utiliza dibluri speciale cu filet mare. Pentru fixarea profilului perimetral, nu sunt adecvate
suruburile care nu au capul tesit la partea inferioara, deoarece la montaj conduc la deformarea profilului perimetral.
O executie corespunzatoare, pentru Tmbinarea profilelor perimetrale in colturi, este taierea acestora Tn unghi, n
gherung. O altd posibilitate, pentru realizarea acurata a colturilor, o reprezinta piesele de colt corespunzatoare
pentru un unghi drept de Tmbinare Tntre profilele perimetrale.

Tn general, sarcinile suplimentare trebuie sa fie preluate separat de catre elemente de suspendare suplimentare,
ce se monteaza de planseul existent. O solicitare a placilor nu este permisa. Pentru elementele montate in plafon,
cum ar fi de exemplu spoturi, difuzoare, etc., se vor prevede niste rame sau cadre de montaj respectiv rigidizari
realizate pe partea din spate / de deasupra, care sa permita preluarea greutatii respective de catre sistemul de profile
ale plafonului suspendat daca producatorul permite aceasta solutie, in caz contrar toate elementele se vor suspenda
pe planseul de beton. Tn functie de greutatea pieselor suspendate, in cazul producétorul o permite, se poate renunta
la montajul celor doud elemente de suspendare suplimentare. Singura exceptie o reprezinta incarcarile admise de
producator, situatie Tn care se poate renunta la aceste masuri suplimentare de preluare a greutatilor.

Pentru fixarea elementelor care transmit Tncarcari punctuale se vor respecta datele tehnice oferite de producétor
in functie de incdrcare. Este interzisa montarea corpurilor de iluminat sau de service (detectoare de fum, stropitoare
etc.) direct pe placile de gips-carton daca producétorul interzice acest lucru.

Placile de gips-carton sunt gata finisate si pot fi curatate cu o carpa umeda. Pot fi revopsite daca este necesar.
Zgarieturile usoare pot fi gletuite si slefuite.

Toate materialele vor avea certificat de calitate si vor fi agrementate.

4. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii”.

Verificarea montajului se efectueaza urmarindu-se contactul dintre piesele de prindere si placi, planeitatea -
verticalitatea/orizontalitatea placilor, tratarea rosturilor dintre placi si a rosturilor perimetrale, aplicarea materialului
de acoperire a rosturilor (spacluirea), finisarea placilor in vederea aplicérii finisajului (pregatirea stratului suport).

Se va verifica modul de prindere a obiectelor sanitare, a tamplariei, a obiectelor de iluminat si a altor piese daca
este cazul.

Nu se accepta introducerea in lucrare a placilor de gips - carton, profile metalice, termoizolatie, accesorii etc.
deteriorate datoritd transportului, conditiilor in care au fost depozitate, manipularii. Tn acest sens se vor respecta
indicatiile producatorului.
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CAPITOLUL 3
TENCUIELI INTERIOARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE S| REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE

EN 001-96 Normativ privind executarea tencuielilor umede groase si subfiri.

C17-82 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala.

C18-83 Normativ pentru tencuieli umede.

SR EN 13279-1 Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos. Partea 1: Definitii si conditii.

SR EN 13658-1 Plase si profiluri metalice. Definitii, specificatii si metode de incercare. Partea 1: Tencuieli
interioare.

SR EN 13658-2 Plase si profiluri metalice. Definitii, specificatii si metode de Tncercari. Partea 2: Tencuieli
exterioare.

SR EN 13914-2 Proiectare, preparare si aplicare a tencuielilor interioare si exterioare. Partea 2: Prevederi de
proiectare si principii de baza pentru tencuiala interioara.

SR EN 998-1 Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 1: Mortare pentru tencuire si gletuire.

SR EN 459-1 Var pentru constructii. Partea 1: Definitii, caracteristici si criterii de conformitate

Normativele si reglementarile specifice pentru lucrarile cu placi de gips-carton.

2. MATERIALE

2.1. TENCUIELI UMEDE

Materialele care intra in componenta mortarelor pentru tencuieli (ciment, ipsos, var pasta, apa, nisip) trebuie sa
indeplineasca conditiile din normativele n vigoare. Produsul va fi ecologic, netoxic neinflamabil, incadrandu-se n
prevederile Legii Mediului nr. 137/1995. Toate materialele vor avea certificat de calitate si vor fi agrementate.

Tencuielile interioare umede vor fi pe baza de var si ciment, pentru zidarii din caramida, stalpi de beton si
tavane din beton.

- nisipul va respecta prevederile STAS 1667-76. Se va utiliza, nisipul natural de rau (de forma rotundd) sau de
carierd (zgrunturos) cu granulozitate 0+ 3 mm sau 0+ 7 mm, care trebuie s& fie curat, sa provina din roci stabile
(nealterabile la aer, apa sau Inghet), s& contina granule de diferite marimi, s& nu provina din roci feldspatice sau
sistoase.

- varul va respecta prevederile SR EN 459-1: 2011. Var pentru constructii. Se va folosi sub forma de pasta de
var de tip | cu randament in pastd de min. 2,2 I/kg sau tip Il cu randament min. 1,6 I/kg.

- apa va respecta STAS 790-84. Apa pentru betoane si mortare. Se va folosi apad potabila, curatd, fara continut
de saruri, acizi, grasimi. Nu se va folosi apa din alte surse (lacuri, rauri, izvoare, etc.) fara ca in prealabil sa fie
supusa analizelor.

- cimentul va respecta SR EN 196-1:2006 Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 1: Determinarea
rezistentelor mecanice; SR EN 196-2:2006 Metode de ncercéri ale cimenturilor. Partea 2: Analiza chimicd a
cimenturilor; SR EN 196-3:2006 Metode de ncercdri ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de priza si
a stabilitatii.

- plasa din fibra de sticld, rezistentd la mediul alcalin, rezistenta la rupere

- profile din Al pentru protectia muchiilor

Se vor utiliza mortare marca M 10-T si M 25-T.

2.2. TENCUIELI USCATE

e placi de gips-carton:

- placi de gips-carton clasificate A conform SR EN 520+A1:2010. Placi pentru structuri de pereti cu miezul din
ipsos cu grosimea de 12,5 mm, care au pe fetele lor aplicat un carton special de culoare alba. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatd cu margine semirotunda. Placile se vor identifica prin codul
inscriptionat cu albastru pe fata posterioara.

- placi de gips-carton clasificate H2 conform SR EN 520+A1:2010. Placi impregnate Tmpotriva absorbtiei de
umezeala cu miezul din ipsos, cu grosimea de 12,5 mm, care au pe fetele lor aplicat un carton special de culoare
verde. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip muchie aplatizatd cu margine semirotunda. Placile
se vor identifica prin codul inscriptionat cu albastru pe fata posterioara.

- placi de gips-carton de Tnalta densitate clasificate DF conform SR EN 520+A1:2010. Pl&ci de gips-carton cu
grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 17,50 kg/mp, cu caracteristici fonoizolante deosebite, avand pe fetele lor
aplicat un carton special de Tnalta calitate, de culoare alba. Modul de prelucrare a muchiilor longitudinale este de tip
muchie fard aplatizare, cu margine semirotundd, complet inchisa cu carton, cu grosime constanta a placii pe zonele
de muchie.

- placi din gips-carton de Tnaltd densitate si duritate pentru protectie la foc si impact, clasificate DFH2IR
conform SR EN 520+A1:2010. Placi de gips-carton cu grosimea de 12,5 mm, cu greutate de 12,80 kg/mp,
impregnate impotriva absorbtiei de umiditate, pentru structuri de pereti cu caracteristici fonoizolante deosebite,
avand pe fetele lor aplicat un carton special de Tnaltd calitate, de culoare albastru deschis. Modul de prelucrare a
muchiilor longitudinale este in functie de grosimea placii.

Toate pldcile de gips carton folosite Tn zona grupurilor sanitare sau in spatiile cu umiditate de peste 65% vor fi
rezistente la umezeala.
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e fixare:

- turte de adeziv pe baza de rasini acrilice si ipsos acolo unde Tnaltimea pe care trebuie realizata placarea nu
depaseste Tndltimea maxima pentru acest tip de montaj indicatd de producator. In caz contrar fixarea placilor se va
realiza pe o structura metalicd din profile de tabla galvanizata montata prin fixare directé de pereti.

- profile orizontale de fixare UD realizate sub forma de profile U cu aripa de 28x27 mm, din tabla zincata de
0,60mm grosime, utilizate pentru realizarea placajelor peretilor cu fixare directd pe suport, rezistenta la incovoiere
140 N/mm?

- profile verticale de fixare CD realizate sub formad de profile C 60x27 mm, din tabla zincata de 0,60mm
grosime, utilizate pentru realizarea placajelor peretilor cu fixare directa pe suport, rezistenta la incovoiere 140
N/mm?

- elemente de fixare directd pe suport a profilelor CD utilizate la realizarea placajelor; realizate atat sub forma
de piese de suspendare directd cat si In varianta de colier acustic avand aripi cu lungime variabild (3,50-5 cm, 6-9
cm, 9-12 cm)

e produse pentru lipire si chituire (spacluire):

- adeziv pe baza de rasini acrilice si ipsos

- chituri de rosturi intre placi utilizate Tn asociere cu banda de armare

® clemente auxiliare:

- benzi de armare din hértie sau fibre de sticld tip Tmpasliturd, pentru acoperirea rosturilor

- benzi de etansare a profilelor de contur la contactul cu tavanul sau pardoseala cu grosime de 3,20 mm

- corniere de protectie a colturilor peretilor realizate din tabla de otel zincatd cu grosimea de 0,5mm sau din
aluminiu cu grosimea de 0,45mm

- benzi de hartie armata cu aluminiu pentru protectia colturilor, cu latimea de 52 mm

- profile din PVC de protectie a muchiilor panourilor

® produse pentru izolare fonica:

- placi semi-rigide de vata minerald bazaltica, cu liant de rasina organicd, hidrofobizate Th masa

grosime: 4 si 8 cm

densitatea: 40kg/m?

clasa de reactie la foc: Al

punct de topire: >1000°C

conductivitate termica: <0,037 W/mK

absorbtia de apa (scurtd duratd): < 1,00kg/m?

absorbtia de apa (lunga duratd): < 3,00 kg/m?

2.3. GLETURI

Se vor folosi gleturi pe baza de ipsos sau ciment in functie de umiditatea spatiului Tn care sunt montate.

3. EXECUTIA

3.1. TENCUIELI UMEDE

3.1.1. Prepararea mortarelor

Depozitarea materialelor se va face in locuri special amenajate pentru a se evita udarea, murdarirea, amestecarea
cu corpuri straine, inghet.

Toate materialele vor fi introduse n lucrare numai dupd ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate care sa confirme cd sunt corespunzatoare normelor in vigoare.

Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse Tn lucrare numai daca transportul este Tnsotit de o fisa care sa
contina caracteristicile tehnice ale acestora.

Mortarul gata preparat trebuie sa fie omogen, lucrabil si sa nu se segrege n timpul transportului si punerii in
opera.

Amestecarea mortarului pentru tencuieli aplicate mecanic se recomanda a se face cu malaxoare cu amestecare
fortata.

Liantii In pulbere se vor amesteca in prealabil cu nisipul in stare uscatd adaugandu-se apoi apa necesara care
contine eventual plastfiantul.

Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepardrii lor astfel incat sa fie utilizate Tn bune
conditii sunt cele specificate de producator.

3.1.2. Realizarea tencuielilor

Operatiuni pregatitoare:

- controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite, suprafetele suport trebuie lasate un timp pentru ca sa nu se
mai produca tasari sau contractii: mortarul la zidarii sa se Intareasca la rosturi , iar suprafata de beton sa fie relativ
uscatd, pentru ca umiditatea sa nu influenteze aderenta tencuielilor;

- terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor;

- suprafetele suport sa fie curate;

- suprafetele din plasa trebuie s& aiba plasa bine Tntinsa;

- suprafetele pe care se aplicd sa nu prezinte abateri de la planeitate si verticalitate, mai mari decat cele prescrise
pentru elementele de constructii respective;

- rosturile zidariei de cdaramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm iar suprafetele netede (sticloase) de
beton vor fi aduse in stare rugoasa;
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Trasarea suprafetelor de tencuit se va face prin repere de mortar (stalpisori) cu ldtimea de 8-12 cm si 0 grosime
astfel Tncat sa se obtind suprafete verticale sau orizontale, cu o planeitate ce se va inscrie Tn abaterile admisibile
prevazute in normativele C17-82 si EN 001-96. Mortarul din care se vor executa stalpisorii va fi similar cu cel din
care se va executa tencuiala.

Se vor fixa repere de mortar la toate colturile cladirii, precum si pe suprafetele dintre golurile ferestrelor si usilor
exterioare, repere ce se vor executa din acelasi mortar ca si grundul.

Mortarele de ciment si de ipsos se vor face numai in cantitatea in care se pot lucra in timp util

Nu este permisa folosirea mortarelor vechi care au inceput sa se Intareasca si nu se admite amestecarea lor cu
mortare proaspat preparate.

La executarea tencuielilor se vor respecta prevederile producatorului mortarului atat in ceea ce priveste
pregatirea suprafetei cat si punerea acestuia in opera

Intreruperea lucrului nu se face la mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si diferentelor de nuante

Tn cazul executiei tencuielilor interioare, la o temperaturi exterioard mai micd de +5°C se vor lua masurile
speciale prevazute Tn “Normativul pentru executarea lucréarilor pe timp friguros”, indicativ C16-84

Amorsarea suprafetelor se va face dupa cum urmeaza:

- beton: udare + sprit de ciment

- caramida: udare + stropire cu mortar fluid

Executarea grundului se va face la 24 de ore de la amorsare.

Executarea stratului vizibil se va face dupa ce suprafata grunduitd a fost verificatd: este uscata si nu prezinta
granule de var nestins.

Se va asigura respectarea tehnologica a compozitiei si timpul de uscare.

Tn tencuieli se va ingloba plasa din fibra de sticla.

3.2. TENCUIELI USCATE

Modul de executie este in functie de starea suportului pe care urmeaza sa se fixeze placile din gips-carton. Tn
fiecare situatie tehnologia va respecta fisa tehnica data de producator

Executia placajelor din gips carton se va face cu respectarea normativelor in vigoare si a detaliilor tehnice puse
la dispozitia executantului de producdtor. La executie se vor utiliza materialele specificate de producatorul
placajelor.

Temperatura de lucru este de cel putin 10°C, iar umiditatea relativa 60+5%.

Tnchiderea rosturilor se va face numai dupi consumarea tuturor tensiunilor semnificative, provocate din actiunea
temperaturii si umiditatii.

Capetele vizibile ale suruburilor si rosturile se chituiesc.

Pentru aplicarea finisajului pe placile de gipscarton sunt necesare lucrari de pregatire a suprafetelor, care vor fi
facute Tn conformitate cu normativele Tn vigoare, specificatiile tehnice oferite de producatorul placilor de
gipscarton si de cel al materialului folosit ca finisaj.

Este necesara o temperatura a incintei de montaj si a constructiei de cel putin 10 grade. Umiditati exagerate ale
aerului Tn timpul spacluirii precum si deshidratarea rapida sau incélzirea in scopul uscarii pot duce la formarea de
fisuri. Rosturile dintre placi se spacluiesc cu introducerea unor staifuri de acoperire a rosturilor,.

Spacluirea placajelor de gipscarton poate incepe numai dupd manifestarea tuturor tensiunilor interne ale
materialelor, cum ar fi cele generate de diferentele de umiditate sau temperatura.

Se vor spaclui si elementele de fixare ale placilor iar placarea cu mai multe straturi se vor spaclui si rosturile
fiecdrui strat

Pentru a realiza un nivel ridicat de prelucrare, necesar sub zugraveli, tapete sau sisteme similare de acoperire,
spacluirea va respecta spacluirea standard si se obtine prin

- prespacluire (umplerea rosturilor)

- postspacluire (si finisaj) pana la atingerea unei suprafete fara denivelari

Pentru placdrile cu materiale ceramice suprafetele de gips carton nu necesita cerinte deosebite de prelucrare a
suprafetei, fiind necesara numai umplerea bruta a rosturilor (prespacluire).

Placile de gipscarton se vor grundui si amorsa Tnainte de aplicarea straturilor de finisaj. Pentru egalizarea
stratului de absorbtie al zonelor spacluite si al suprafetei de carton, Tnainte de aplicarea unor acoperiri ulterioare,
suprafetele prelucrate trebuie grunduite cu grunduri adecvate, conform specificatiilor producdtorului de placi din
gipscarton si a finisajului ales. Tipul de grund trebuie ales in functie de zugraveala sau de materialul de acoperire.

Inainte de aplicarea placilor ceramice trebuie aplicat de asemenea, cu pensula sau bidineaua (nu cu rola sau prin
stropire) un strat de grund. Se asteapta uscarea completa a grundului Tnainte de aplicarea placilor ceramice.

Toate pldcile din gips carton care urmeaza sa fie finisate cu zugraveli vor fi gletuite dupd aplicarea grundului si
Tnainte de aplicarea zugravelii.

Vopselele pe baza de silicati sub forma de dispersie pot fi utilizate numai la recomandarea expresa a
producatorului vopselei si avand in vedere indicatiile acestuia de utilizare.

Acoperirile alcaline cum sunt vopselele pe baza de var sau silicati, nu sunt recomandate ca straturi de acoperire
a suprafetelor de baza din gipscarton.

La aplicarea unor finisaje din placi ceramice se pot utiliza toate formatele curente, tindnd cont de indicatiile
producatorului.

La straturi ceramice, expuse la stropire intensa, stratul de baza trebuie protejat prin hidroizolare.
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Pentru a obtine un finisaj de calitate dupa grunduirea placilor de gipscarton acestea se vor da cu glet de ipsos.
Tnainte de Tnceperea gletuirii se vor egaliza eventualele neplaneititi. Dupa aplicarea gletului, pentru continuarea
celorlalte lucrdri se va astepta ca suprafata gletuita sa fie complet uscata. Nu se va refolosi material deja ntérit.

3.3. REALIZAREA GLETURILOR

Gleturile vor fi de ipsos aplicate pe tencuieli pe baza de ciment si placi de gips-carton

Aplicarea gleturilor se face pe portiuni mici, folosind drisca metalicd mica si un spaclu metalic sau din celuloid
(sau alt material plastic), sau doua spacluri, repetand operatia pana la netezirea intregii suprafete, fie pe portiuni
mari pe care se intinde pasta cu bidineaua sau se pulverizeaza cu pistolul si se netezeste cu spaclu lat de cauciuc.
Dupa gletuire, pentru a se obtine o suprafatd cat mai neteda, se poate face o slefuire cu hartie abraziva, dupa care se
indeparteaza praful cu o perie latd sau se sufla cu aer comprimat sau se ia cu aspiratorul.

4. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

4.1. TENCUIELI UMEDE

Pe parcursul executiei se vor verifica rezultatele incercérilor epruvetelor de mortar. Tn cazul nerespectarii marcii
(sub 75%) prevazute de normativ si proiect se vor lua masuri de refacere a lucrarilor.

Suprafetele suport ale tencuielilor vor fi verificate si receptionate conform instructiunilor pentru verificarea i
receptionarea lucrarilor ascunse.

Se vor urmari aplicarea masurilor de protectie Tmpotriva inghetului si uscarii fortate.

Verificarea calitatii pe parcursul executiei:

- rezistenta mortarului;

- numarul straturilor aplicate si grosimile respective, cel putin un sondaj la 200 mp (la tencuieli interioare) si
100 mp (la tencuieli exterioare);

- aderenta la suport si intre straturi, sondaj la 200 mp (la tencuieli interioare) si 100 mp (la tencuielile exterioare)

- planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor;

Suprafetele tencuite trebuie s& fie uniforme, sd nu aiba deniveldri, ondulatii, fisuri, urme vizibile de reparatii
locale. La tencuielile exterioare suprafetele vor fi uniforme ca prelucrare si culoare.

Verificarea aspectului tencuielilor sa va face vizual cercetand suprafata tencuitd, forma muchiilor intrande si
iesinde.

Muchiile de racordare a peretilor cu tavanul, colturile spaletilor ferestrelor si usilor, glafurile ferestrelor trebuie
sa fie drepte, verticale sau orizontale.

Suprafetele tencuite nu trebuie sa prezinte crapaturi, portiuni neacoperite cu mortar la racordarea tencuielilor cu
tamplaria, in spatele corpurilor de Tncalzit si a tevilor.

Verificarea planeitdtii suprafetelor tencuite se face cu dreptarul de 2 m lungime n orice directie pe suprafata
tencuita.

Grundul de netezire a suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite si se va aprecia prin plimbarea
palmei pe suprafata respectiva

Aderenta straturilor de tencuiald la stratul suport se va verifica prin ciocanire cu un ciocan de lemn, un sunet de
gol arata calitatea necorespunzatoare si se necesita verificarea intregii suprafete dezlipite.

Abaterile admise la receptia calitativa a tencuielilor gletuite:

- umflaturi, ciupituri, Tmpuscaturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor, la pervazuri, plinte obiecte sanitare — nu
se admit;

- zgrunturi mari (pana la max. 3 mm) basici si zgarieturi adanci formate la driscuire la stratul de acoperire — nu
se admit;

- neregularitati ale suprafetelor la verificarea cu dreptarul de 2 m lungime — max. doua neregularitati in orice
directie avand Tnaltimea sau adancimea pana la 1 mm;

- abateri de la verticala a tencuielilor peretilor— pand la Imm/m si max. 2mm pe toata inaltimea incaperilor;

- abateri fata de orizontala a tencuielilor tavanelor — pana la Imm/m si max. 2 mm intr-o Tncdpere sau in limitele
suprafetei orizontale marcate de grinzi nervuri centuri;

- abateri fatd de verticald sau orizontald a unor elemente ca intranduri, iesinduri, glafuri, ornamente etc. - pana la
1mm /m si max. 2 mm pe toata tnaltimea sau lungimea.

Toate materialele vor fi introduse n lucrare numai dupd ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate, care s& confirme ca sunt corespunzétoare normelor in vigoare, sa fie agrementate tehnic.

4.2. TENCUIELI USCATE

Verificarea montajului se efectueaza urmarindu-se contactul dintre piesele de prindere si placi, planeitatea -
verticalitatea/orizontalitatea placilor, tratarea rosturilor dintre placi si a rosturilor perimetrale, aplicarea materialului
de acoperire a rosturilor (spacluirea), finisarea placilor in vederea aplicérii finisajului (pregatirea stratului suport).

Se va verifica modul de prindere a obiectelor sanitare, a tamplariei, a obiectelor de iluminat si a altor piese daca
este cazul.

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii”.

La placajele din gips-carton nu se accepta introducerea in lucrare a placilor de gips-carton, profile metalice,
termoizolatie, accesorii etc. deteriorate datorita transportului, conditiilor in care au fost depozitate, manipularii.
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CAPITOLUL 4
PARDOSELI INTERIOARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
GP037-98 Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor la constructii civile
GEO047-02 — Ghid privind utilizarea chiturilor la etansarea rosturilor n constructii
GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate in constructii
SR EN 14762 Pardoseli. Proceduri de esantionare pentru evaluarea conformitatii.
SR EN 13813 Materiale pentru sape si pardoseli. Materiale pentru sape. Caracteristici si cerinte
SR EN 13872 Metode de incercare a mortarelor de finisare si/sau de nivelare. Determinarea concentratiei
SR EN 13408 Metode de incercare a mortarelor de finisare si/sau de nivelare cu priza hidraulicd. Determinarea
rezistentei lipirii
SR EN 13409 Metode de incercare a mortarelor de finisare si/sau de nivelare cu priza hidraulicd. Determinarea
timpului de prizé
SR EN 13579 Produse si sisteme pentru protectia si repararea structurilor de beton. Metode de Tncercari. Incercarea
de uscare pentru impregnare hidrofoba
SR EN 12058 Produse de piatra naturald. Placi pentru pardoseli si scari. Conditii
SR EN 14411 Pl&ci si dale ceramice. Definitii, clasificare, caracteristici si marcare.
SR EN 651 Tmbracidminte rezistentd la soc pentru pardoseald. Tmbricaminte pentru pardoseald pe bazd de
policlorurd de vinil pe spuma. Specificatii
SR EN ISO 10581 Tmbracaminte rezistentd la soc pentru pardoseald. Tmbricaminte pentru pardoseald omogena pe
baza de poli(clorura de vinil). Specificatii
SR EN 660-2 Tmbricaminte rezistentd la soc pentru pardoseald. Determinarea rezistentei la uzurd. Partea 2:
Tncercarea Frick -Taber
SR EN 684 Tmbracaminte rezistentd la soc pentru pardoseald. Determinarea rezistentei imbindrii
SR EN 1815 Tmbracdminte rezistent’ la soc pentru pardoseald si acoperitoare textile de sol. Evaluarea tendintei de
acumulare a sarcinilor electrostatice

2. MATERIALE.

Strat suport: placad de beton armat monolit

Straturi intermediare:

2.1. sape de egalizare pe baza de mortar M 100 -T

2.2. beton clasa C12/15, hidrofobizat in masa cu aditiv, pentru pante la grupuri sanitare

2.3.sapa autonivelanta pe baza de ipsos care are Tn compozitie anhidrit, ipsosuri speciale, plastifianti si
alte adaosuri

granulatia maxima: 4 mm

rezistenta la compresiune: > 28 N/mm?

rezistenta la incovoiere: > 5 N/mm?

circulatie pietonala usoarad: dupd 24 h

productivitate: cca 18 kg/m2/cm

grosimi ale stratului: in conlucrare cu stratul suport > 25 mm

sapa flotantd > 35 mm

grosime maxima strat: 80 mm

lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 90 minute

rezistenta la smulgere asigurata va fi:

-> 0,5 N/mmz2 in cazul aplicarii de placaje ceramice, piatra naturald, mocheta ca si strat de uzura

->1,0 N/mm?2 in cazul aplicdrii de placi de lemn masiv, parchet ca si strat de uzura

-> 1,5 N/mmz2 in cazul aplicarii de rasini epoxidice ca si strat de uzura

2.4. sapa bruta din mortar pe baza de ciment

granulatia maxima: 5 mm

rezistenta la compresiune: > 30 N/mm?

rezistenta la incovoiere: > 5 N/mm?

circulatie pietonald usoara: dupd 24 h

productivitate: cca 20 kg/m2/cm

grosime minim/maxima a sapei: Tn conlucrare cu stratul suport 3/8 cm

flotanta 5/8 mm

lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 2 ore

2.5. folii tehnologice de separatie, pentru protectia fonoizolatiilor din PE, PVC, PU, etc. In functie de
recomandarile producatorilor de sape si fonoizolatii.

2.6. fonoizolatie: placi rigide din vata minerald bazaltica de 4 respectiv, 6 cm grosime

densitate: 120 kg/m?

clasa de reactie la foc: Al

punct de topire: > 1000°C

conductivitate termica: <0,037 W/mK
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greutate pe suprafata: > 75 kg/mp

incdrcare din greutate proprie / mp: max. 1,820kN/m3

rigiditate dinamica necesara s' = 30MPa/m

2.7. benzi din vatd minerala cu grosimea de 12 mm

2.8. hidroizolatie: - membrana lichida elastica cu uscare rapida pentru hidroizolare, aplicabilad atat pe suprafete
orizontale cét si verticale care poate fi aplicata si pe suprafete din gips-carton si pe tencuieli si pe betoane de panta
si peste care pot fi aplicate direct, cu adezivi corespunzatori, placi ceramice. La imbinarea dintre pardoseala -
perete, perete - perete, Tn jurul sifonului de scurgere va fi prevazut suplimentar o tesaturda cauciucata cu rol
hidroizolant care va fi inglobata in hidroizolatie.

2.9. strat de uzura:

Stratul de uzurd trebuie sa asigure rezistenta la sarcini statice si dinamice, siguranta in utilizare, confortul termic
si acustic, clasa de combustibilitate normatd, igiena si protectia mediului, confort tactil si estetic, posibilitatea de
reparare sau inlocuire Tn functie de cerintele utilizatorilor sau la incheierea duratei de viata.

a) placi din gresie glazurata antiderapanta, culoare bej, mat, cu dimensiunile de 30x30 cm, minim 7 mm
grosime, PEI minim 4, rezistenta la alunecare Th zone in care se circuld cu piciorul incéltat - R11, rezistenta la
alunecare pentru zone in care se circula cu piciorul gol - clasa B, rezistente la patare si agenti chimici.

Adezivul va fi compatibil cu stratul suport si hidroizolatia. Componentii sai nu au voie sa reactioneze chimic cu
hidroizolatia pensulabila pe care se alica direct. Tnainte de adoptarea produsului executantul va trebui si stabileasci
el Tnsusi dacd produsul este sau nu adecvat utilizarii avute Tn vedere si sa-si asume intreaga raspundere ce poate
deriva din folosirea lui. Adezivul va fi pe baza de ciment, de Tnaltd performantd, fara alunecare verticald, cu timp
deschis extins, clasificat C2TE conform SR EN 12004.

Chitul de rostuire va fi pe baza de mortar pe baza de ciment, de Tnaltd performanta, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu latimea de pana la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe baza de rasini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
incadra in clasa CG2WA conform SR EN 13888 si ISO 13007. Chitul va fi hidrofug, cu o buna rezistenta la
compresiune, flexiune, cicluri de inghet / dezghet, rezistent la abraziune, si la actiunea acizilor

Rosturile de dilatatie, colturile, precum si rosturile aflate la imbinarea peretilor si cele din jurul instalatiilor
sanitare se vor etansa in mod obligatoriu cu silicon sanitar fungistatic, transparent.

b) placi din granit de 2 cm grosime, culoare bej, mata. Granitul va avea urmatoarele caracteristici:

Densitate aparentd: 2.600- 2.800 kg/mc

Absorbtia de apd: 0,1 -0,9 %

Rezistenta la compresiune: 130-270 N/mp

Placile de pe trepte vor fi tratate (fiamare, sablare, frezare, etc.) astfel incat sa fie antiderapante, nivelul de
rezistentd la alunecare sa fie minim RO.

Adeziv bicomponent pe baza de ciment si polimer lichid, de Thaltd performantda, cu priza si hidratare rapida,
deformabil, pentru placi din roci naturale. Adezivul va fi clasificat C2F conform SR EN 120004. Acolo unde
situatia o impune stratul suport se va amorsa in functie de tipul acestuia (sape de ciment, hidroizolatii, sape
anhidrice, etc.) si in functie de umiditatea zonelor n care se vor monta.

Chitul de rostuire va fi pe baza de mortar pe baza de ciment, de Tnaltd performanta, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu latimea de pana la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe baza de rasini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
Tncadra in clasa CG2WA conform SR EN 13888 si 1ISO 13007.

c) covor PVC omogen, termosudabil cu strat de protectie PUR, culoare bej, de 2 mm grosime, rezistent la
trafic comercial extrem clasa 34, clasa de trafic industrial 43, antistatic, ignifugat, tratat antiseptic si antibacterian,
cu stabilitate dimensionald bund, rezistent la lumind, rezistent la patare, rezistent la uleiuri minerale, grasimi, arsuri
de tigdri, pretabilitate la mobilier cu rotile, antiderapant rezistenta la alunecare minim R9, rezistenta la abraziune
grupa T conform SR EN 660-2, clasa A conform SR EN 1SO 14644-1, incarcare electrostaticd < 2kV conform SR
EN 1815.

Stratul de uzurd trebuie sa asigure rezistenta la sarcini statice si dinamice, siguranta in utilizare, confortul termic
si acustic, clasa de combustibilitate normatd, igiena si protectia mediului, confort tactil si estetic, posibilitatea de
reparare sau inlocuire Tn functie de cerintele utilizatorilor sau la incheierea duratei de viatd. Perimetral se vor monta
plinte convexe pe care se va ridica covorul PVC pe o indltime de circa 10 de cm.

d) rasind epoxidicd, culoare in standardul de produs, (executantul va prezenta mostre de culoare
beneficiarului pentru alegerea culorii)

Rasinile epoxidice vor fi normale sau conductive, conform specificatiilor din plansele proiectului. Sistemul va fi
garantat pentru Tncdrcari mecanice mari, trafic intens, va fi rezistent la zgariere si uzura.

Stratul final de uzurd se va incadra in minim clasa R10 de rezistentd la alunecare.

Se vor folosi sisteme ale caror elemente componente (grunduri, mase de spaclu, rasini, accesorii, etc.) sunt
furnizate de acelasi producator sau recomandate de catre producatorul sistemului. Producatorul va oferi
agremente pentru Tntregul sistem de pardoseala din rasina epoxidica. Este interzisa combinarea elementelor
componente procurate de la diferiti producatori, care in aceasta situatie nu pot furniza agremente si
certificari pentru sistemul de pardoseala din rasina epoxidica.

Tn alcituirea pardoselilor epoxidice normale intra:
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- amorsa — grundul: cu rol de a asigura aderenta stratului de uzura la stratul suport.

Este o vopsea — mortar din rasina sintetica pentru pardoseli interioare. Este un produs pe bazd de rasina
epoxidicd, fluida (cu vascozitate redusa), bicomponentd si transparenta dar nuantabild, fara continut de alcool
benzilic si fenol alchidic, cu emisii reduse, recomandat de catre producator pentru grunduirea suprafetelor de
pardoseli minerale, adecvata in special pentru straturile suport sensibile la umiditate.

Este aplicabil cu racleta de cauciuc, bidinea, rold cu lungime medie a parului sau fier de glet (masa de spaclu).

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 7:3 parti greutate

Caracteristici:

- densitate cca 1,1g/cm?

- grosimea stratului uscat: cca 90um/100g/m?

- uzura cf. Taber: (CS 10/1000 U/1000g): < 43 mg/30 cm?

- duritate la pendulare Konig: cca 197 s

- rezistenta la presiune: cca 89N/mm?2

Consum: cca 200-400 g/m?

- masa de spaclu: necesara in cazul niveldrii suporturilor rugoase si pentru realizarea planeitatii si uniformitatii
pardoselii.

Se realizeaza din acelasi material ca si cel pentru grund amestecat cu nisip cuartos Tn proportiile indicate de
producator, in functie de rugozitatea suportului.

Consum: rasina cca 660 g/mm/m2, nisip cuartos 500-1000kg/mm/m?2

- stratul final de uzura pentru solicitari mecanice mari:

Este o vopsea — mortar din rasina sinteticd pentru pardoseli interioare, pigmentat. Este un produs de acoperire
bicomponent, pigmentat, pe baza de rasini epoxidice si cu adaos de carburd de siliciu. Este o rasina epoxidica
bicomponenta lichidd, cu adaos de materiale fine, fara substante aromatice.

Ca strat de acoperire materialul se aplicd cu ajutorul fierului de glet din otel inoxidabil si rold de structurare
rezistenta la solventi. Pentru marirea gradului de antiderapanta, Thainte de prelucrarea finala cu rola se va sufla cu
carbura de siliciu de granulatie 0,5 — 1,0 mm, cu un consum de cca 80g/m? dupa care va fi prelucrat cu rola
conform indicatiilor producdtorului.

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 2:1 parti greutate

Caracteristici:

- densitate cca 1,7g/cm?

- grosimea stratului uscat: datorita structurii aspre: Tn medie cca 250um, iar prin granulatia maxima cca 600um

Consum: cca 600 g/m?

Tn alcituirea pardoselilor epoxidice conductive intr:

- amorsa — grundul: cu rol de a asigura aderenta stratului de uzura la stratul suport.

Este un produs de impregnare pe baza de rasind epoxidicd, diluabila cu apa.

Tn functie de destinatie poate fi aplicat cu peria de sigilare, cu rola cu lungime scurtd a parului sau cu aparat
Airless.

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 4:1 parti greutate

Caracteristici:

Caracteristici:

- timp de galeata de cca. 90 min.

- densitate cca 1,0 g/cm3

- grosimea stratului uscat: cca 30um/100g/m?

- coeficient de rezistenta la difuzie uH20O: cca. 38.000

Consum: cca 200g/m?

- masa de spaclu: necesara in cazul niveldrii suporturilor rugoase si pentru realizarea planeitatii si uniformitatii
pardoselii.

Este un produs pe baza rasina epoxidicd bicomponentd, pigmentatd, diluabild cu apa. Pentru realizarea masei de
spaclu, rasina gata preparatd se amesteca cu nisip cuartos.

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 4:1 parti greutate

Caracteristici:

- densitate cca 2,0 g/cm3

- grosimea stratului uscat: min. 1 mm

- durata de prelucrabilitate: cca 30 minute

Consum: rasina: cca 1.040 — 1.200g/mm/m2, nisip cuartos: cca 210-240 g/mm/m?

- banda conductiva din cupru cu adeziv pe o partea si cutie cu accesorii pentru realizarea punctelor de
racordare cu pamantarea (optional).

- strat intermediar conductiv:

Este un produs pe baza de rasina epoxidica bicomponentd, diluabild cu apd, conductiva si pigmentata

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 9:1 parti greutate

Caracteristici:

- densitate cca 1,1 g/cm3

- grosimea stratului uscat: cca 25um/100g/m?
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- durata de prelucrabilitate: cca 90 minute

Consum: cca 100g/m?

- strat final pentru pardoseli cu solicitari mecanice mari:

Este un produs pe baza de rasina epoxidica bicomponentd, diluabila cu apa si pigmentata.

Raport de amestec: Masa de baza:Intéritor = 9:1 parti greutate

Caracteristici:

- densitate cca 2,0g/cm?3

- grosimea stratului uscat: cca 40um/100g/m?

- durata de prelucrabilitate: cca 30 minute

- uzura Taber (CS 10/1000 U/1000g) < 75 mg/30cm?

Consum: cca 1,7 — maxim 2,0 g/m?

Racordul pardoselilor cu peretii se va realiza in cazul pardoselilor din rasini epoxidice cu plinte din PVC cu
rasina ABS, extrudate.

2.10. accesorii pardoseli:

- profil pentru racordul pardoselilor la schimbarea de finisaj realizat din otel inoxidabil, care poate fi fixat
mecanic sau prin lipire

- profil pentru protectia muchiilor la trepte si praguri realizat din otel inoxidabil cu banda antiderapantd, care se
fixeaza mecanic sau prin lipire.

3. EXECUTIA

3.1. LUCRARI PREGATITOARE

Toate materialele care intrd in componenta pardoselilor trebuie sa corespunda din punct de vedere al calitatii
conform prevederilor legislatiei n vigoare si sa fie agrementate tehnic.

Transportul si manipularea materialelor se va face Tn asa fel Tncat sa se evite deteriorarea acestora. Depozitarea
se va face n spatii care asigurd conditiile de microclimat specifice fiecdrui tip de material, in conformitate cu
reglementarile specifice sau indicatiilor producatorului.

La executarea lucrarilor se vor utiliza numai produsele si procedeele prevazute Tn proiect, certificate sau pentru
care existd agremente tehnice, astfel incat sa se realizeze cerintele de calitate.

Executarea pardoselilor se va face numai dupa terminarea lucrarilor prevazute sub pardoseli (conducte, instalatii
electrice, sanitare si de Tncalzire) precum si dupa terminarea Tn incdperea respectiva a tuturor lucrarilor a caror
executie ulterioard ar putea deteriora pardoseala.

Strapungerile prin planseu, adanciturile mai mari se vor chitui dupa caz cu mortar de ciment sau alte produse
adecvate.

Conductorii electrici care se monteaza sub pardoseald (pe suprafata planseului) vor fi acoperiti cu mortar de
ciment in grosime strict necesara pentru protectia lor. Conductele de instalatii, cere strapung planseul se verifica
dacé sunt izolate corespunzator (pentru a se exclude orice contact direct al conductelor cu planseul si pardoseala).

Pregatirea stratului suport

Suprafata suport trebuie sa fie absolut plana. Se va face un control riguros Thainte de inceperea lucrarilor
deoarece tipul materialului de umpluturd depinde de Tnaltimea deniveldrilor. Abaterile de la planeitate ale stratului
suport (de rezistentd) nu vor depasi valorile admisibile indicate mai jos:

- max. 20 mm fata de dreptarul de 2 m lungime la suprafata terenului de fundatie pregatit pentru executarea
pardoselilor;

- max. 10 mm fata de dreptarul de 2 m lungime, la suprafata stratului suport rigid (din beton sau beton armat).

3.2. EXECUTIA STRATURILOR INTERMEDIARE

Straturile intermediare prevazute pentru realizarea termo-fono-hidroizolarii planseelor se vor executa conform
legendei (vezi plange).

Sapa de egalizare:

Sapa de egalizare (daca este prevazutd/necesard) se va realiza dintr-un mortar de ciment clasa M100 - T, avand
consistenta de 3 cm, masurata pe conul etalon. Mortarul de ciment se va prepara n cantitatile strict necesare care
pot fi puse in lucrare Tnainte de inceperea prizei. Mortarul de ciment, preparat cu nisip 0-7 mm se va intinde pe
suprafata respectiva si se va nivela cu dreptarul tras pe fasii de ghidaj din mortar de ciment sau pe sipci de ghidaj,
fixate Tn prealabil la nivelul indicat Tn proiect. Pe parcursul executarii sapei se va urmari obtinerea unui strat cu o
grosime cat mai uniformd. Turnarea sapei se va face n sah, Tn panouri de 2,00-2,50 mp, prevazandu-se rosturi
longitudinale si transversale. In prima perioada de intirire, cca 7 zile de la turnare, sapa se va mentine umeda prin
acoperire cu folii de polietilena.

In cazul in care este necesara prin proiect o suprafati foarte netedd se va proceda la sclivisirea fetei vizute a
sapei sau la elicopterizarea ei.

Stratul fonoizolant:

Se va realiza din placi de vata minerald bazaltica, protejata de contactul cu placa de beton cu hartie de ambalaj
(cu minim 20 cm suprapunere).

De-a lungul peretilor si in jurul unor elemente de constructie sau de instalatii, care strapung planseul se vor
monta benzi de vata minerald, care vor izola dala flotanta fatd de acestea; benzile montate de-a lungul peretilor vor
avea Tnaltimea egala cu distanta dintre planseu si fata superioara a pardoselii;
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Strat de protectie tehnologicad va fi realizat din folie de polietilend, cu minim 20 cm suprapunere intre ele; la
margini acestea vor Tmbraca fasiile de material fonoizolator montate pe elementele verticale.

Sapa autonivelanta pe baza de ipsos:

Pregatirea suportului: Aplicare n conlucrare cu stratul suport. Suprafata suportului trebuie sa fie, stabila,
aderenta, fara grasimi, fara fisuri, uscatd si fara resturi sintetice, fara pete de agenti chimici (ex. decofrol sau
vopsea). In cazul pardoselilor de bazi Tn contact cu solul (inciperi fari subsol) este necesard o hidroizolatie
orizontald corespunzatoare

Important: umiditatea reziduald a pardoselilor de baza trebuie si fie < 2,5 %. Tn cazul suprafetelor absorbante se
va aplica o grunduire corespunzatoare conform indicatiilor fisei tehnice a produsului. Straturile minerale
neabsorbante (placi ceramice, piatrd naturald), se recomanda a fi tratate cu un grund special (consultati specialistul)
sau dupa efectuarea operatiunilor de frezare, zgariere, periere, se poate grundui ca in cazul suprafetelor absorbante
(daca suportul devine absorbant). Pentru a evita patrunderea umezelii Tn perete, se vor grundui si suprafetele de
contact dintre perete si sapd. Se va respecta timpul de uscare a grundului conform fisei tehnice.

Aplicare ca sapa flotantd. La partea inferioara a peretilor se monteaza benzi perimetrale (grosime>8mm). Se
monteaza placile fonoizolante. Tntreaga suprafata se acopera cu folie PE cu suprapunere de min. 8 cm la imbinari.
Tnainte de turnarea sapei, se recomanda lipirea Tmbinarilor, pentru a evita patrunderea sapei la materialul izolant. Tn
cazul pardoselilor de bazd in contact cu solul (incdperi fara subsol) este necesara o hidroizolatie orizontald
corespunzatoare.

Punerea Tn opera: Punerea in opera trebuie efectuatd mecanizat, de ex. cu PFTG4, PFT G5c, T2E sau masini
similare. Mortarul preamestecat si dozat se amesteca numai cu apa curatd. Consistenta fluida a mortarului se
realizeaza prin reglarea debitului de apd. La turnare, nu trebuie sa se produca separarea intre apa si mortar. Se va
turna sapa la cota din proiect. Aerul se elimina din sapa in stare fluida, prin batere cu bara si/sau matura de
dezaerare.

Testarea consistentei sapei: Testarea se face pe o suprafatd plana, neabsorbantd (folie), cu cilindrul de
consistentd de 1,3 I. Masuratoarea incepe la 2 minute de la inceputul intervalului de curgere. Diametrul amprentei
trebuie sa fie aprox. 40-43 cm. La grosimi ale sapei de peste 50 mm, mortarul se aplica vascos (diametrul amprentei
35-38 c¢cm) sau Tn doua straturi.

Rosturi de dilatatie: sapa este stabild in stare intdrita si nu necesita rosturi de dilatare. Se preiau numai rosturile
structurale ale cladirii, pastrand numai aceleasi locuri si Iatimi. Se vor prevedea rosturi de dilatatie la golurile de
usi, incdperi cu raport disproportionat lungime/latime. Se prevad rosturi de lucru, functie de capacitatea utilajului si
graficul de turnare. Ca reguld generald, se poate turna fara rosturi de dilatatie pana la 1.000m2 (conditia de baza:
lungimea ncdperii s& nu depaseasca de 3 ori latimea). Pentru incélzirile in pardoseald, suprafata maxima este de
300m2.

Uscare: Sapa poate fi acoperita cu straturi permeabile la vapori numai dupa ce umiditatea reziduala este < 1,0%;
Tn cazul straturilor impermeabile la vapori (ex. covor PVC) umiditatea reziduala a sapei trebuie si fie <0,5%.
Functie de conditiile existente (temperaturd, umiditate si circulatia aerului), timpul de uscare este de cca. 3-6
saptamani, pentru grosimi ale sapei de 35 mm. Aerisirea corespunzatoare favorizeaza procesul de uscare. Pe
pardoselile cu incalzire, stratul de uzura se va lipi cu adeziv adecvat. Sapa necesitd o slefuire usoard Thainte de
lipirea straturilor de uzura.

Recomandari generale: Suprafetele prelucrate se vor feri de expunerea directa la soare sau curenti puternici de
aer. Este interzisd incdlzirea directd a suprafetei. Pe durata aplicarii si procesului de priza, temperaturile aerului,
suportului si sapei trebuie sa fie >5°C. Temperatura de lucru recomandata este intre +5°C si +25°C.

Sapa nu se amesteca cu alte materiale; acestea pot altera caracteristicile sapei. Uneltele trebuie curatate cu apa
curata imediat dupa utilizare. Uneltele si sculele murdare pot scurta semnificativ timpul de lucrabilitate. Pompa de
amestecare si accesoriile acesteia trebuie curatate n interval de 30 de minute de la oprirea utilajului. Se vor
respecta normele specifice si fisele tehnice ale materialelor cu care mortarul interactioneaza.

Pentru montarea peretilor usori direct pe sapa se vor respecta indicatiile producatorului referitor la modalitatea
de ancorare n sapa.

Sapa bruta:

Pregatirea suportului: Suportul trebuie sa fie uscat, stabil, desprafuit, fara pete de ulei sau vopsea, sa nu
prezinte desprinderi sau exfolieri, sa nu fie Tnghetat sau fisurat. Daca este cazul, suportul se prelucreazd mecanic
(sablare, frezare). Golurile si fisurile din suport trebuie Inchise. Rosturile structurii de rezistentd a cladirii trebuie sa
se regaseasca atat Tn sapa cat si in straturile de finisaj ale pardoselii. Stratul suport poate fi din beton sau fono si
termoizolatie (ex: polistiren sau vatd minerald, cu folie de separatie). In cazul conlucrrii directe cu suportul, acesta
se amorseaza cu conform indicatiilor date de producator iar acoperirea cu sapa a acestuia se face in decurs de max.
20 min. Tn cazul utilizarii foliei cu rol de strat de separatie, marginile acesteia se suprapun minim 8 cm. La partea
inferioara a peretilor, pe tot conturul lor, se monteaza banda perimetrala (grosime>5mm).

Punerea in opera: Un sac de mortar uscat se amesteca in malaxorul cu cadere libera cu cca. 3,5 | apa curata.
Timpul de amestecare este de cca. 3 minute. Tn cazul prelucrérii mecanizate amestecarea se va face cu malaxoare
orizontale (ex: PFT HM 5) sau cu pompe de amestecat si transportat sape. Aplicarea se face manual sau mecanizat.
Tn cazul aplicérii mecanizate se foloseste pompa cu amestecare. Tn ambele variante, sapa se trage si se compacteaza
cu dreptarul, se finiseaza cu fretonul sau cu masina de finisat sape (“elicopter”). Acoperirea sapei cu strat de uzura
se poate face dupa minim 28 de zile de la aplicare (umiditatea reziduala a sapei trebuie sa fie <2,5%). Ca straturi de
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acoperire sunt recomandate urmdtoarele materiale: mocheta, covor PVC, parchet, placi ceramice, acoperiri
epoxidice, etc.

Recomandari generale: Prepararea mortarului se va face numai cu apd curatd. Este interzisda amestecarea
mortarului cu alte materiale. Pe durata aplicarii si prizei mortarului, temperatura aerului, mortarului si suportului
trebuie s& fie de cel putin + 5°C. Temperatura de lucru recomandatd este intre +5°C si +25°C. Suprafetele
prelucrate se vor feri de expunerea directd la ploaie, soare sau curenti puternici de aer. Se vor respecta normele
specifice si fisele tehnice ale materialelor cu care mortarul interactioneaza.

Stratul hidroizolant:

Pregatirea suportului: Suportul trebuie sa fie solid, curatat, uscat, fard grasimi, vopsea sau orice substante care
ar putea scadea aderenta.. Suportul pe baza de ciment trebuie sa fie stabil si uscat, fara infiltratii de umiditate prin
capilaritate. Tnainte de aplicarea hidroizolatiei suportul se va amorsa adecvat.

Aplicarea hidroizolatiei: Se aplica cu o spatula lisa, trafalet, bidinea sau prin pulverizare (cand este necesar,
produsul se dilueazd cu max. 5% apa). Trebuie aplicata in straturi subtiri si uniforme (aproximativ maxim 1 mm pe
strat). Trebuie asteptat cand primul strat se usucd, Thainte de a aplica straturile ulterioare, respectand metoda
“mainilor Tncrucisate” (1-2 ore In functie de conditiile de temperaturd). Grosimea finald nu trebuie sa fie niciodata
mai micd de 1 mm, pentru a realiza un strat flexibil si uniform. Este interzis sa ramana goluri si zone neacoperite
cauzate de imperfectiunea stratului suport. Daca se monteaza pe straturi suport fisurate se va arma cu plasa de fibra
de sticla 4,5x4 mm. Pentru Tmbunatatirea alungirii la rupere si capacitatii de preluare a fisurilor se poate ingloba n
hidroizolatie o tesatura netesuta din propilena. La imbinarile suprafetelor perete - pardoseald, perete - perete si la
sifonul de scurgere se va aplica o tesatura cauciucatd inglobatd total in hidroizolatie. Dupa aplicarea hidroizolatie
sub forma de pasta si evaporarea apei aceasta se transforma intr-o membrana elastica, rezistenta la trafic pietonal
lejer, peste care se pot monta cu adezivi adecvati placi ceramice.

Amorse si grunduri: Executantul va respecta indicatiile producatorului si acolo unde situatia o impune se
vor aplica amorse in functie de calitatea stratului suport, umiditatea acestuia, tipul stratului care urmeaza sa
se aplice precum si de umiditatea si destinatia spatiilor in care se monteaza pardoselile.

3.3. EXECUTIA STRATULUI DE FINISAJ

a) Pardoseli din gresie si piatra naturala

In incdperile Tn care se executd pardoseli cu strat de uzura din gresie se vor asigura:

- temperatura minima +5 grade C

- umiditatea relativa a aerului maxim 65%

Regimul higrotermic prescris se va mentine Tn tot timpul executiei lucrarilor si cel putin 2 saptamani dupa
terminarea acestor operatiuni sau se va proceda in conformitate cu indicatiile producatorului, pand la dare n
folosintd a pardoselilor.

In cazul in care apar totusi rosturi la montarea placilor rectificate, umplerea rosturilor se va face cu chituri-
materiale sigilante epoxidice la minim 7 zile dupd montarea pl&cilor, iar la intervalul de la montare si pana la
rostuire pardoseala nu va fi datd in circulatie. Culoarea materialului de umplutura a rosturilor se va alege cat mai
apropiat ca si nuanta de culoarea placajului. La rostuirea placilor se vor respecta prevederile normativului GE047-
02 - Ghid privind utilizarea chiturilor la etansarea rosturilor in constructii.

Montarea placilor se realizeaza pe un strat suport rigid.

Montarea se realizeaza prin intermediul unui strat de mortar adeziv, dupa tehnologia indicata de producator.

Montarea placilor din gresie ceramica pe suporturi din beton monolit se face la minimum 3 luni de la turnare.

Pentru evitarea cumularii efectelor deformatiilor, Tntre ansamblul de pardoseala si conturul peretilor, stalpilor se
vor lua masuri care sa permita deformarea acestora independent prin rosturi elastice, amplasate in functie de
indicatiile producatorului.

b) Pardoseli din covor PVC

Se va respecta fisa tehnologica de montaj pusa la dispozitie de catre producator.

Suportul pe care se aplica trebuie sa fie uscat (umiditate max. 2%) hidroizolat impotriva eventualelor patrunderi
de apa in forma lichida sau de vapori. Trebuie sa fie curat, plan, fara denivelari, urme de praf, grasimi, mucegai sau
alti paraziti.

Tnainte de aplicare covoarele se conditioneaza timp de 2-3 ore la temperatura de 18-25°C; se pastreaza derulate
in vederea dimensionarii.

Covoarele se croiesc Tnainte de inceperea montarii conform geometriei incaperii si se monteaza cu scafad
ridicandu-se pe perete 30 de cm.

Montarea se face cu adezivi specifici, in functie de tipul suportului, cu o driscd metalica speciald, in
conformitate cu tehnologia producatorului de adezivi, astfel incat sa se asigure stabilitatea si aderenta produselor.

Legaturile intre fasiile de covor se vor face prin termosudare cu cordon din PVC cu diametrul de 4mm.

c) Pardoseli din rasini epoxidice

Se vor folosi doar produse certificate. Se vor respecta indicatiile tehnice date de producdtor. Se va respecta
stratificarea indicata de catre producator pentru sistemul de pardoseald din rasina epoxidica. Pentru racorduri cu
peretele se vor monta plinte din PVC.

Lucrari pregatitoare: Stratul suport pe baza de ciment trebuie sa fie curat, uscat, rugos si portant; acesta nu
trebuie sa aiba parti neaderente sau lapte de ciment sau alte substante ca: uleiuri, grasimi, razatura din cauciuc,
resturi de vopsele si altele care ar putea influenta negativ aderenta. De obicei, Tn prealabil, este necesara o tratare a
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stratului suport prin sablare si aspirare sau prin frezare astfel incét sa se niveleze stratul suport sau sa se deschida
porii si sa fie lipsit de praf, uleiuri sau alte substante care impiedica aderenta. Dupa o curdtare/pregatire a stratului
suport se verifica rezistenta acestuia. VValoarea medie a masuratorilor de rezistenta la smulgere a suprafetei suport
trebuie sa fie = 1,5N/mm2 si orice valoare individuala >1,0N/mm2. Umiditatea betonului la suprafata nu trebuie sa
fie mai mare de 45%. Temperatura stratului suport trebuie sa fie cu cel putin 3°C mai mare decat temperatura
punctului de roud din zona respectiva. Stratul suport ce urmeazd sa fie protejat trebuie asigurat impotriva
ascensiunii capilare a umiditatii.

Straturile vechi-neaderente monocomponente si bicomponente se Tndeparteaza. Suprafetele sticloase si cele
bicomponente, se curdta, se slefuiesc, respectiv se sableaza pana cand se obtine o suprafatd mata dupa care se
grunduiesc cu un grund special pentru suprafete neabsorbante. Golurile, defectele din stratul suport se repara cu
mortare epoxidice adecvate.

Suprafetele trebuie sa ajunga la umiditatea de echilibru Thainte de aplicarea produsului:

- beton si sapele de ciment: max. 4% greutate

- sape anhidride: max.0,5%greutate

- sape magnezite: 2-4 % greutate

- sapa de xilolit: 4-8 % greutate

Pregatirea materialului bicomponent: Masa de baza se amesteca dupa care, Tn timp ce se amesteca, la acesta se
adauga Tntaritorul. Se omogenizeaza bine cu un malaxor la viteza redusa (max. 400 rotatii/min.), pana la obtinerea
unui amestec omogen, fara dungi. Amestecul rezultat se toarna intr-un alt recipient curat, iar dacéd se impune, in
timp ce se amesteca din nou, la acesta se adauga cantitatea necesara de nisip respectiv de apa si se amesteca bine
din nou.

Punerea in opera: La aplicarea rasinilor sintetice, pe langa temperatura mediului ambiant o importanta
deosebitda o are temperatura stratului suport. La temperaturi scazute reactiile chimice sunt incetinite iar la
temperaturi ridicate reactiile chimice sunt accelerate. La aplicarea materialului Tn aer liber, dupd aplicare, acesta
trebuie ferit un timp mai lung de umiditate. Temperatura de amestecare a materialului va fi de minim 15°C.

Tn cazul aplicrii raginilor epoxidice, stratificarea de principiu este urmatoarea:

Strat de grund-amorsa

Suporturile se grunduiesc cu rasini epoxidice adecvate aplicate conform indicatiilor producatorului. Stratul
proaspat aplicat se presard cu nisip cuartos dacd este nevoie. In cazul pardoselilor conductive stratul de grund
nepresarat trebuie acoperit cu stratul conductiv in termen de 2 zile.

Masa de spaclu

Dupa aplicarea stratului de grund, suprafetele rugoase, poroase se egalizeaza suplimentar cu o masa de spaclu.

Dacé se impune, stratul proaspat din masa de spaclu se presara pe intreaga suprafata cu nisip de cuart.

Stratul final de acoperire:

Se aplica stratul final de acoperire conform specificatiilor producatorului.

Tn cazul pardoselilor conductive se realizeaza montajul contactelor de pamantare:
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Schita de baza a conexiunilor de pamantare

Pe stratul intdrit de grund se lipeste banda de cupru - pe perimetrul peretilor, cu distanta maxima dintre benzi de
20 m. Se vor monta minim 2 conexiuni la pAmantare. Tn acest scop se vor utiliza punctele de contact din setul de
conexiuni.

Suprafetele separate prin rosturi se vor conecta separat la pamantare. Tn cazul suprafetelor foarte mari si
continue, trebuie respectatd distanta maxima dintre benzile de cupru (< 20 m), prin montarea de conexiuni
suplimentare la pamantare. Dupa lipire, suprafata benzilor de cupru se curata cu o carpa Tmbibata cu produse
recomandate de producdtor. Dupa aplicarea straturilor de acoperire, benzile de cupru se conecteaza la pamaéntare de
cdtre un electrician autorizat in domeniu.

Tn cazul pardoselilor conductive se realizeaza un strat conductiv intermediar: Peste stratul de grund se aplica
cu rola un strat conductiv. Dupd uscarea acestui strat conductiv dar Tnainte de aplicarea stratului final, trebuie
efectuat o verificare a conductivitdtii. Rezistenta de conductivitate la pdmantare nu are voie sa fie peste valoare de
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5x104 Q. Distanta dintre electrodul de masurare si conexiunea la pamantare trebuie s fie intre 8 si 10 m. Tn cazul
n care rezistenta este prea mare, se vor monta conexiuni suplimentare la pamantare.

Tn cazul pardoselilor conductive, stratul final de acoperire se realizeaza:

Se aplica un strat autonivelant conductiv pentru pardoseli cu solicitari mecanice Tnalte. Acesta se toarnd dupa un
timp de asteptare de minim12 ore si maxim 24 de ore de la realizarea stratului conductiv pe suprafata pregatita.

Se intinde uniform cu ajutorul unei raclete dintate din cauciuc dur (recomandat: dinti triunghiulari de minim 8
mm), grosimea stratului va fi de minim 2 mm si maxim 5 mm. Dupéa cca. 10 minute se va elimina aerul din stratul
aplicat cu ajutorul unei role de aerisire cu tepi.

Nu este permisa depdsirea consumurilor maxime indicate de cdtre producétor deoarece exista riscul de a nu se
realiza conductivitatea electricd necesara a stratului de uzura.

Tn cazul lucrarilor de reparatii sau a prelucrarilor suplimentare este necesara aplicarea unui strat intermediar din
materialul conductiv folosit pentru stratul conductiv intermediar, inclusiv pAmantarea.

NOTA: Executantul va folosi pentru realizarea pardoselilor epoxidice numai produsele indicate de
sistemul agrementat de catre producator si conform instructiunilor stricte a acestuia (a se citi fisele tehnice
ale produselor aferente). Este interzisa combinarea produselor de la diferiti producatori.

Masuri de protectia muncii si mediului

Pe langa masurile generale de protectie a muncii si a mediului se va evita contactul rasinii epoxidice neintarite
cu pielea. Tn stare neintaritd componentele rasinii nu a voie si ajunga la canalizare, in ape curgitoare sau statatoare.

4. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR

Executarea pardoselilor se va face nh conformitate cu prevederile proiectului de executie

Orice lucrare va fi inceputa numai dupa verificarea si receptionarea suportului

Materialele vor fi puse Tn opera numai dupa ce s-au realizat urmatoarele operatii:

- verificarea de cétre conducatorul tehnic al lucrarii a certificatelor de calitate care sa confirme ca sunt
corespunzatoare normelor in vigoare

- depozitarea si manipularea in conditii care sa evite orice degradare a lor

- efectuarea ncercarilor de calitate la locul de punere in operd, daca este cazul, la solicitarea proiectantului,
beneficiarului sau a organelor de control abilitate

Verificarile de calitate se vor face pe parcursul realizarii pardoselilor:

a)Stratul suport

- abaterile de la planeitate sa se incadreze Tn limitele admise prevazute in GP037 - 98

b)Straturi intermediare

- suprafata fara asperitati pronuntate, zgarieturi, neregulat, ciupituri. Corectarea acestor defecte se va face printr-
o slefuire cu piatra de polizor

- umiditatea stratului suport sa fie de max. 4% sau cea indicata de producatorul de pardoseli

- se vor lua masuri de protectie a suprafetei impotriva uscarii fortate sau Tnghetarii

- sapa sa fie aderenta la suprafata pe care este aplicatd, la ciocanirea usoara cu ciocanul de zidar, trebuie sa
prezinte un sunet plin

c)Stratul de uzura

- nu va prezenta defecte peste limitele stabilite prin reglementarile din normativul GP037 — 98

- suprafata pardoselii trebuie sa fie complet plana si neteda nu se admit portiuni in relief sau adancituri

- suprafata pardoselilor trebuie sa fie curatd, lustruitd, nu se admit pete

- racordarile la pardoseli de alta natura, strapungerile, obiectele fixate pe stratul suport, etc. trebuie sa fie pasuite
la croire

- la pardoselile realizate din pldci de piatra naturald sau artificiala nu se admit denivelari Tntre doud elemente
adiacente

- denivelarile admise pe suprafetele realizate (pardoseli reci) este de 1 mm/m, masuratd sub dreptarul de 2 m
lungime

- se va respecta designul din proiect in cazul placilor de diferite culori

- trebuie respectatd uniformitatea culorii in cadrul aceleasi incéperi in cazul pardoselilor prevézute prin proiect
sa se realizeze cu pldci de aceeasi culoare.

- In cazul pardoselilor conductive se va verifica si certifica daca rezistenta conductiva este asigurata dupa
realizarea sistemului conform specificatiilor echipamentelor care urmeaza sa se amplaseze n respectivele incaperi.
Verificarea si certificarea se va face de catre o persoana fizicd sau societate comerciala autorizata.

La receptia lucrarilor se va verifica.

- indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant in functie de destinatia constructiei

- daca s-a realizat o suprafata care sa se incadreze din punct de vedere al performantelor in limitele admise
fiecarui tip de pardoseald, precizate In caietele Normativul privind proiectarea si asigurarea calitdtii pardoselilor la
constructiile civile* indicativ GP 037-98.

La terminarea executarii lucrérilor ascunse se vor incheia procese verbale, privind constatarea calitatii lucrarii.

Tn afara conditiilor stabilite prin prezentul caiet de sarcini, la realizarea pardoselii vor fi respectate conditiile
specifice stabilite de catre furnizor si dupa caz cele stabilite de comisia de agrementare.
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CAPITOLUL 5
PLACAJE

1. DOCUMENTE NORMATIVE S| REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
C6-86 Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faiantd, majolica si placi ceramice smalfuite
CESAROM
C223-86 Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor din faiantd, majolica si placi ceramice smaltuite, aplicate
pe pereti prin lipire cu paste subtiri
GEO047-02 — Ghid privind utilizarea chiturilor la etansarea rosturilor n constructii
SR EN 14411 Placi si dale ceramice. Definitii, clasificare, caracteristici, evaluarea conformitatii si marcare
SR EN 12004 Adezivi pentru placi ceramice. Cerinte, evaluarea conformitatii, clasificare si notare
SR EN 12808-1 Mortare de rosturi pentru pl&ci. Partea 1: Determinarea rezistentei chimice a mortarelor pe baza de
rasini reactive
SR EN 12808-2 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 2: Determinarea rezistentei la abraziune
SR EN 12808-3 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 3: Determinarea rezistentei la intindere din incovoiere si
compresiune
SR EN 12808-4 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 4: Determinarea contractiei
SR EN 12808-5 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 5: Determinarea absorbtiei de apa
SR EN 13888 Mortare de rosturi pentru placi si dale ceramice. Specificatii, evaluarea conformitatii, clasificare si
notare
SR EN 14411 Placi si dale ceramice. Definitii, clasificare, caracteristici $i marcare.

SR EN ISO 10545-1 Pldci si dale ceramice. Partea 1: Luarea probelor si conditii de receptie

SR EN ISO 10545-2 Placi si dale ceramice. Partea 2: Determinarea dimensiunilor si calitatea suprafetei

SR EN ISO 10545-3 Pldci si dale ceramice. Partea 3: Determinarea absorbtiei de apa, porozitatii aparente, densitatii
relative aparente si densitdtii aparente

SR EN ISO 10545-4 Placi si dale ceramice. Partea 4: Determinarea rezistentei la incovoiere si a fortei de rupere

SR EN ISO 10545-6 Placi si dale ceramice. Partea 6: Determinarea rezistentei la abraziune profunda pentru placi
neglazurate

SR EN ISO 10545-7 Placi si dale ceramice. Partea 7: Determinarea rezistentei la abraziune a suprafetei pentru placi
si dale glazurate

SR EN ISO 10545-8 Pldci si dale ceramice. Partea 8: Determinarea dilatarii termice liniare

SR EN ISO 10545-9 Pldci si dale ceramice. Partea 9: Determinarea rezistentei la soc termic

SR EN ISO 10545-11 PIdci si dale ceramice. Partea 11: Determinarea rezistentei la harisare pentru placi si dale
glazurate

SR EN ISO 10545-12 Pldci si dale ceramice. Partea 12: Determinarea rezistentei la inghet

SR EN ISO 10545-14 Placi si dale ceramice. Partea 14: Determinarea rezistentei la patare

SR EN ISO 10545-15 Placi si dale ceramice. Partea 15: Determinarea emisiei de plumb si de cadmiu a pl&cilor si
dalelor glazurate

SR EN ISO 10545-16 Pldci si dale ceramice. Partea 16: Determinarea diferentelor mici de culoare

SR EN 14891:2012 Produse de impermeabilizare fatd de apa utilizate in stare lichida pentru lipirea cu adezivi a
placilor ceramice. Specificatii, metode de incercare, evaluarea conformitdtii, clasificare si notare

Toate materialele vor fi introduse n lucrare numai dupd ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate, care s& confirme ca sunt corespunzétoare normelor in vigoare, sa fie agrementate tehnic.

2. MATERIALE

Placi ceramice glazurate - faiantd de calitatea I, cu dimensiuni 20x30 cm si minim 7 mm grosime, culoare
alb, lucioasa, rostuita cu chit de rostuire de culoare alba.

Adezivul va fi compatibil cu structurile de zidarie si mortare si cu placajele din gipscarton. Componentii sdi nu
au voie sa reactioneze chimic cu mortarele din tencuielile si cu gleturile existente. Tnainte de adoptarea produsului
executantul va trebui sa stabileasca el insusi dacd produsul este sau nu adecvat utilizdrii avute in vedere Si sa-si
asume fntreaga raspundere ce poate deriva din folosirea lui. Adezivul va fi pe baza de ciment, de Tnaltd
performantd, fard alunecare verticald, cu timp deschis extins, clasificat C2TE conform SR EN 12004.

Chitul de rostuire va fi pe baza de mortar pe baza de ciment, de Tnaltd performanta, modificat cu polimeri,
hidrofobizat, pentru rostuirea cu latimea de pana la 6 mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali
de hidrofobizare (latex polimeric pe baza de rasini sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor
incadra in clasa CG2WA conform SR EN 13888 si ISO 13007. Chitul va fi hidrofug, cu o buna rezistenta la
compresiune, flexiune, cicluri de inghet / dezghet, rezistent la abraziune, si la actiunea acizilor

Rosturile de dilatatie, colturile, precum si rosturile aflate la imbinarea peretilor si cele din jurul instalatiilor
sanitare se vor etansa in mod obligatoriu cu silicon sanitar fungistatic, transparent.

Muchiile se vor proteja cu baghete din aluminiu eloxat, (aluminiu Tnalt anodizat - grosimea stratului de anodizaj
fiind de minim 20 p) culoare argintiu satinat.

Transportul se va face in conteinere inchise sau n ldzi, in autocamioane acoperite. Aruncarea cutiilor la
manipulare este interzisa.
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Depozitarea cutiilor cu faiantd se va face Th magazii inchise, protejate impotriva agentilor atmosferici, actiunii
directe a razelor solare si a umiditdtii. Depozitarea se va face n locuri ferite de orice sursa de incendiu.

3. EXECUTIA

Depozitarea tuturor materialelor se va face conform prevederilor din stasuri si conditiilor impuse de producator,
pentru evitarea degradarii $i mentinerea integrala a calitatii acestora.

Cutiile cu placi de faianta vor fi depozitate in spatii special amenajate, ferite de umiditate, inghet, lovituri, in
stive de max. 1,5 m indltime, pe platforme plane sau rafturi. VVor fi aduse la locul de punere in operd pe masura
utilizarii lor.

Aplicarea placajelor de faiantd pe elementele de beton sau zidarie se va face la cel putin o luna dupa incarcarea
cu greutatea permanenta inclusiv din acoperire a cladirii

Lucrari care trebuie terminate Thainte de Tnceperea placarii:

- montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau captuselilor la usi (exclusiv cele prevazute a se executa dupa
executarea placajului)

- tencuirea tavanului si a suprafetelor peretilor

- montarea conductelor sanitare, electrice si de incdlzire cu probele si remedierile respective

- executarea mascarilor si sliturilor din plasa de rabit

- montarea diblurilor, consolelor la obiectele sanitare si de Incalzire

- executarea lucrarilor care necesita spargeri pe fata zidului opusa celei placate

- Imbracamintile pardoselilor reci din mozaic turnat, la incaperile la care peretii se vor placa, se pot executa
fnainte sau dupd montarea placajelor de faiantd sau gresie. Plintele de gresie se vor monta inainte de placarea cu
faiantd, partea superioara a acesteia fiind linia de pornire (orizontala si la nivel) a placajului.

- la incaperile cu umiditate mare (peste 75%) se vor executa Tn prealabil lucrdrile de hidroizolatie conform
legislatiei in vigoare.

Pregatirea suprafetei peretilor:

- Tnaintea Tnceperii placdrii peretilor, suprafetele peretilor de zidarie sau beton, se vor pregati conform
normativelor Tn vigoare sau specificatiilor producétorului de faianta.

- aplicarea placajului de faiantd pe pereti se face pe suprafete uscate, pregatite in prealabil si care prezinta
abateri de la planeitate sub 3 mm/m pe verticala si sub 2 mm/m pe orizontald, neregularitdtile locale nu vor depasi
10 mm. Daca aceste abateri sunt depasite, se vor lua masuri de indreptare, cu mortar.

- se vor inldtura de pe suprafetele ce se vor placa resturile de mortar, praf, pete de grasime.

- tencuiala care se va aplica pe peretii de zidarie sau beton se va executa conform normativelor in vigoare sau
specificatiilor producdtorului de faianta.

Aplicarea placilor de faianta:

- montarea placilor se va face de la plinte in sus,pornind de la axul vertical central al fiecarui perete.

- faianta se va monta “fug pe fug”

- pentru realizarea zonelor de colt, a racordurilor se vor slefui placile de faianta astfel incat sa rezulte muchia
sau se vor aplica baghete.

Strategia stereotomiei urmareste ca placile incomplete cu care se placheaza extremitatile laterale ale peretelui sa
fie cat mai mari. Astfel in functie de marimea placii, axul vertical central al peretelui se va suprapune fie peste axul
plicii centrale fie peste un rost vertical central. Tn acest sens se poate solicita consultarea arhitectului sau al
designerului ce se ocupa de amenajdarile interioare.

Primele placi se vor monta deasupra cantului dreptarului la capetele acestuia rezemandu-se pe cant, prima placa
se fixeaza definitiv, iar cea din dreapta provizoriu, urmand sa se monteze definitiv la terminarea fixarii placilor din
acelasi rand

Se intinde o sfoara la marginea superioara a primelor doua placi care da nivelul orizontal pentru fixarea placilor
intermediare si care au fata vazutd perfect verticald, verificata cu firul cu plumb

Partea de sus a placajului se va termina cu o placa cu o rotunjire la margine.

Suprafetele orizontale (glafurile) se vor executa cu panta de curgere la interior de cca. 2%

Rosturile orizontale si verticale ale placajelor trebuie sa fie Tn prelungire si in linie dreapta, cu o latime
uniforma; Tn absenta altor prevederi speciale ale proiectantului.

Montarea placilor se face prin aplicarea pe dosul fiecarei placi de faiantd a adezivului sau conform prevederilor
producatorului de material

Pentru completari la colturile Tncaperii, slituri etc. placile de faianta se vor tdia la dimensiunile necesare

Dupa fixarea a 3-4 randuri de placi se verifica planeitatea suprafetei placate cu dreptarul de 2 m, atat pe directia
orizontald cat si pe directia verticala.

Se va evita taierea placilor, se exclude taierea placilor sub 5 cm grosime

lesirile tevilor de instalatii se vor decupa rotund in placi, cu freze calibrate.

Tn cazul executarii placajelor de faiant’ la interior, la o temperatura exterioard mai mica de + 5 grade C, se vor
lua masuri la speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp friguros, indicativ C16-84.

Rostuirea placilor se va face conf. prevederilor normativului GE 047-02 Ghid privind utilizarea chiturilor la
etansarea rosturilor in constructii.

Tnainte de a folosi chitul se va verifica dacd adezivul cu care s-a efectuat placarea este suficient de tare si uscat,
iar rosturile curatate si desprafuite in prealabil (1 zi de la punerea in opera). In cazul placarilor cu placi poroase sau
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cu suprafata sensibila la zgariere, se recomanda efectuarea de probe cu chitul pentru a evita patarea placilor.
Rosturile trebuie sa fie continue n sectiune verticald, chitul trebuie sa patrunda pana la adeziv.

4. VERIFICAREA CALITATII

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii”.

Tn lucrare vor fi utilizate numai plici corespunzatoare calitativ, fird muchii stirbite, fara fisuri, crapaturi sau alte
defecte.

Tnainte de livrarea oricirui material la santier, se va pune la dispozitia investitorului si a proiectantului mostre de
faiantd si chit pentru aprobarea culorii, desenelor, etc.

Se va controla aspectul general al placajului:

- uniformitatea culorii (si corespondenta cu proiectul);

- planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor. Se verifica cu firul cu plumb, nivela cu bula de aer si
cu dreptarul;

- executia rosturilor (aceeasi dimensiune, etc.) si umplerea acestora;

- fixarea pl&cilor pe pereti.

Placajul trebuie sa prezinte o uniformitate a culorii pe Tntreaga suprafatd, nu se admit diferente de tonuri intre
placi diferite, nu se admit pete de mizerie, placi cu smaltul defect.

Suprafata placajului trebuie sa fie pland, sub dreptarul de 1,2 m se admite o singura unda cu o sdgeatda de max.
1mm.

Liniile de intersectie ale placajului de pe suprafetele adiacente la colturile intrdnde sau iesinde trebuie sa fie
verticale si rectilinii.

Réndurile de pldci trebuie sa fie regulate, cu rosturi rectilinii si in continuare, cu latime uniforma, nu se admite
diferentierea panourilor in campul general al placajului datoritd neuniformitatii rosturilor de pe contur, rosturile vor
fi bine umplute

Pldcile trebuie sa fie bine fixate pe suprafata suport. La ciocdnirea usoara a placilor cu un corp cu suprafata de
lovire trebuie sd rezulte un sunet plin. Tn cazul placilor care nu sunt bine fixate (suna a gol), se vor scoate si se vor
fixa din nou.

Linia placajului de faianta cu plinta trebuie sa fie rectilinie, fara onduldri in plan vertical sau orizontal, iar
rosturile sa fie bine etansate cu pasta de ciment.

La racordarea faiantei cu tencuiala, aceasta trebuie sa acopere jumatate din grosimea plécii, iar linia de racordare
trebuie sa fie dreapta fara ondulari, in plan vertical sau orizontal.

Etansarea rostului de racordare cu cada de baie trebuie executata ingrijit, neadmitandu-se o grosime neuniforma
sau lipsa chitului. Pentru a verifica etanseitatea racordarii dintre placaj si cada de baie, se va controla partea opusa a
peretelui, observand dacd umezeala nu a trecut prin perete.

Tn jurul stripungerilor prin suprafata de placaj, gaurile trebuie mascate cu rozete metalice, capacele
intrerupatoarelor, prizelor etc. gdurile diblurilor aferente suruburilor de fixare a unor obiecte sanitare, gaurile nu
trebuie sa fie vizibile.

Abaterile admise la placajele sunt:

- devierea de la planeitate si verticalitate a suprafetei placajului (distanta dintre dreptar si suprafata placatd) - 2
mm

- devierea rosturilor dintre placile placajului — 1mm la o placa

- stirbituri sau lipsa de glazurd la muchiile suprafetelor glazurate ale placilor — max. una la o placd pe o
suprafata de 4 mp

- portiuni neumplute cu lapte de ciment in rosturi — nu se admit

- locuri neumplute cu glazura pe suprafata placajului — max. doud pe mp cu o suprafatd de 2 mmp

- fisuri pe suprafata placajului nu se admit
Deoarece placajul de faiantd are un caracter de finisaj pretentios, introdus anume pentru Tmbunatatirea calitatii,
receptia se face cu toata exigenta.
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CAPITOLUL 6
CABINE SANITARE

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE

Se vor respecta toate normativele si prescriptiile tehnice cu referire la pereti despartitori, tamplarii si mobilier Tn
vigoare la data executiei.
SR EN 438-1 Stratificate decorative de Tnalta presiune (HPL). Pl&ci pe baza de rasini termorigide (denumite, uzual,
stratificate). Partea 1: Introducere si informatii generale
SR EN 438-2 Stratificate decorative de Tnaltd presiune (HPL). Placi pe baza de rasini termorigide. Partea 2:
Determinarea caracteristicilor.
SR EN 438-4 Stratificate decorative de Tnalta presiune (HPL). Placi pe baza de rasini termorigide (denumite, uzual,
stratificate). Partea 4: Clasificare si specificatii pentru stratificate compacte cu grosime de 2 mm si mai mare.

2. MATERIALE

Cabinele sanitare sunt o constructie autoportantd, masiva, alcatuita din panouri HPL (panouri fabricate din rasini
termostatate, ranforsate omogen cu fibrda celulozica si finisate melaminat). Materialele care intrd in alcdtuirea
cabinelor sanitare sunt: placi HPL de minim 13 mm grosime, profile din aliaj de aluminiu (Al Mg Si) emailat la
cald cu pulbere de poliesteri (+/+60u), accesorii din nylon (PA) incasabile, colorate Tn masd, rezistente la
temperatura foarte ridicati si substante chimice, balamale cu miez din otel. Tnaltimea cabinelor sanitare va fi de
minim 2,10 m — maxim 2,40 m.

NOTA: Usile cabinelor se vor executa din acelasi material ca si peretii acestora.

3.EXECUTIA

Conform fisei tehnologice datd de producator.

4. VERIFICAREA CALITATII

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii”.

CAPITOLULY .
CONFECTII METALICE. GRILAJE, PARAPETI, BALUSTRADE. SCARI

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE

Se vor respecta standardele si normativele din constructii, Tn special cele cu privire la siguranta in exploatare
(ndltimea si rezistenta mecanica a parapetelor), siguranta la foc (intreg ansamblu de norme PSI), durabilitatea si
calitatea (protectia anticoroziva).

2. MATERIALE

Toate confectiile metalice se vor executa conform detaliilor de executie. Pentru confectiile metalice exterioare
vor utiliza materiale uzinate (tevi, profile,etc.). Piesele se vor suda sau prinde cu suruburi conform specificatilor din
proiect. La final se vor vopsi cu email alchidal.

Parapetul casei de scara se va realiza din otel inoxidabil, satinat prins mecanic de rampa de scard. Mana curenta
va fi din inox fixata mecanic de montantii balustradei, conform detaliilor de executie.

La cererea beneficiarului si a sefului de proiect, precum si in toate cazurile precizate in planse, se vor prezenta
esantioane de material si de produs finit — cap de serie - sau se va organiza vizionarea acestora.

3. EXECUTIA

Confectiile metalice vor fi protejate (carton, lemn, polistiren etc.)pe parcursul transportului, depozitarii si
manipuldrii lor.

Executantul va prelua suprafetele de montaj realizate de celelalte specialitati (rezistentd, finisaje, etc.). Tn cazul
unor deficiente, va solicita in timp util remedierea acestora.

In cazurile in care se prevad piese de ancorare inglobate Tn structuri, acestea se vor prelua prin proces verbal de
lucrdri ascunse.

Se va coordona montajul confectiilor cu cel al altor lucrdri alaturate (tamplérii, plafoane, pardoseli, placaje, tc.)
ca ordine de executie, grafic, esalonare, etc.

Dupé montare, confectiile metalice vor fi finisate cu materiale care sa asigure protectia anticoroziva si rezistenta
la foc, care vor fi aplicate conform indicatiilor date de producdtor; se va respecta compatibilitatea dintre grunduri si
vopsele.

Executantul va lua masuri de protejare a confectiilor in timpul montajului si dupa aceea, pana la receptionare.

Se vor lua masuri ca lucrdrile ulterioare (vopsitorii, zugraveli, finisaje, placaje pereti, etc.) sa nu afecteze
confectiile deja montate.
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_CAPITOLUL 8
ZUGRAVELI $1 VOPSITORII

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
C3-76 cu completari - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
GP 035-98 Ghid de proiectare, executie si exploatare (urmarire, interventii) privind protectia impotriva coroziunii a
constructiilor din otel
GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate in constructii
SR EN 12878 Pigmenti pentru colorarea materialelor de constructie pe baza si/sau var. Specificatii si metode de
incercare
SR EN ISO 4628-1 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului si
dimensiunii defectelor si a intensitdtii modificarilor uniforme ale aspectului. Partea 1: Introducere generald i
sistemul de notare
SR EN 1SO 4628-2Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului si
dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 2: Aprecierea gradului de basicare
SR EN ISO 4628-3 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului
si dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 3: Aprecierea gradului de ruginire
SR EN ISO 4628-4 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului
si dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 4: Aprecierea gradului de fisurare
SR EN ISO 4628-5 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului
si dimensiunii tipurilor curente de defecte. Partea 5: Aprecierea gradului de exfoliere
SR EN ISO 4628-6 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea numarului Si
dimensiunii defectelor, si a intensitatii schimbarilor uniforme de aspect. Partea 6: Evaluarea gradului de cretare prin
metoda benzii adezive
SR EN ISO 4628-7 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului Si
dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor uniforme ale aspectului. Partea 7: Aprecierea gradului de
cretare prin metoda cu o bucata de velur
SR EN ISO 4628-8 Lacuri si vopsele. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului i
dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor uniforme ale aspectului. Partea 8: Evaluarea gradului de
exfoliere si a coroziunii Tn jurul unei zgérieturi sau alte defecte artificiale
SR EN ISO 4628-10 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului si
dimensiunii defectelor si a intensitatii modificdrilor uniforme ale aspectului. Partea 10: Aprecierea gradului de
coroziune filiforma

2. MATERIALE

Depozitarea materialelor pentru zugraveli se va face Tn depozite inchise sau acoperite si ferite de umezeala si
nghet.

La livrare, produsele trebuie sa fie insotit de declaratia de conformitate a furnizorului cu agrementul tehnic
eliberat pentru acesta, potrivit prevederilor standardului SR EN 45.014

Materialele care intrd in componenta zugravelilor de var, culori de apa, lavabile, etc. Trebuie sa indeplineasca
conditiile din normativele in vigoare. Produsul va fi ecologic, netoxic neinflamabil, Tncadrandu-se in prevederile
*OU 195/2005 privind protectia mediului”.

2.1. ZUGRAVELI INTERIOARE LAVABILE culoare alb si pastel cu grad de luciu opac (conform DIN
EN 13300), cu aspect mat-matasos Tn functie de unghiul de vizualizare.

Zugravelile se vor realiza cu vopsea sub forma de dispersie, pe baza de rasina poliacrilica, diluabild cu apa,
ecologicd, granulatia maxima fina < 100um, densitate = 1,34 g/cm3.

Caracteristicile vopselii:

- raportul de contrast: capacitate de acoperire clasa 2, in conditiile unei rentabilitati de 7 m2/I respectiv 140
ml/m2.

- uzura prin frecare umeda: clasa 1, corespunde termenului de rezistent la frecare conform DIN 53 778

- capacitate de difuzie: Sd < 0,1m

Vopseaua va trebui sa prezinte stabilitate dupa aplicare.

Produsele lavabile pentru zugrdveli trebuie sa indeplineasca criteriile de performanta cerute:

- aderentd mare la suport;

- mare putere de acoperire a suprafetei suport;

- nu au continut de substante toxice, inflamabile sau explozibile;

- aspect frumos de peliculd matdsoass;

- sunt rezistente la mijloace de curatare dupa murdarire;

- rezistente la actiunea agentilor chimici si a produselor pentru curatare si igienizare utilizate.

2.2. VOPSITORIE APLICATA PE CONFECTIA METALICA, culoare negru mat.

Vopseaua este un produs monocomponent, pe baza de rasina alchidica, pigmenti, aditivi, inhibitori de coroziune
fara saruri de plumb sau crom si solventi, ce combinad proprietdtile anticorozive ale grundului, cu cele decorative
ale unui email.
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Se va evita amestecarea produsului cu alte vopsele chiar similare, pentru evitarea riscului aparitiei unor
probleme de compatibilitate. Colorarea produsului se face numai de catre producator. Produsele auxiliare (diluant,

3. EXECUTIA

3.1. LUCRARI CARE TREBUIE TERMINATE INAINTE DE TINCEPEREA ZUGRAVELILOR SI
VOPSITORIILOR

- Tnainte de Tnceperea lucrarilor de zugraveli toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet, placaje, instalatii
sanitari, electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate. De asemenea, vor fi terminate pardoselile reci (betoane
mozaicate, gresie etc.), exclusiv lustruirea.

- In incdperile prevazute cu pardoseli din parchet sau din mase plastice, zugravelile se vor executa Tnaintea
aplicarii imbracamintii pardoselii. La executarea zugravelilor se vor lua masuri pentru protejarea stratului suport al
imbracamintii, pentru al feri de umiditate si de murdarire, care poate compromite aderenta imbracamintii, in special
in cazul aplicdrii acesteia prin lipirea cu adezivi. Tn cazul pardoselilor cu strat suport din pléci fibrolemnoase,
poroase, bitumate, zugravelile se vor executa Thainte de montarea stratului suport.

- tamplaria de lemn si cea metalica trebuie sa fie montate definitiv; accesoriile metalice la tamplarie trebuie sa
fie montate corect si buna lor functionare sa fie verificatd, cu exceptia drucdrelor si a sildurilor care se vor fixa
dupa vopsirea tamplariei.

- la lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupa terminarea completa a zugravelilor si
fnainte de finisarea Tmbracamintilor de pardoseli (raschetare, curatire, lustruire), ludndu-se masuri de protejare
contra murdaririi Tmbracamintei pardoselilor.

3.2. PREGATIREA SUPRAFETELOR

Pregatirea suprafetelor gletuite

- suprafetele cu glet trebuie sa fie plane si netede, fard desprinderi sau fisuri, varul folosit trebuie sa aiba o
vechime de cel putin 14 zile.

- toate fisurile, neregularitatile, etc. se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu pasta de aceeasi
compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepara din doud parti ipsos si
0 parte apa (in volume). Pasta se realizeaza prin presararea ipsosului in apa, dupa care se omogenizeaza prin
amestecare rapida (in intervalul de maximum 1 minut de la presdrare). Pasta se va prepara in cantitati care sa poata
fi folosite Tnainte de sfarsitul prizei ipsosului (circa 6 minute). Pentru spacluirea suprafetelor mai mari se foloseste
Si pasta de ipsos-var, in proportie de 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume). Compozitia se va prepara in
cantitati care sa poata fi folosite in cel mult 20 minute de la preparare. Compozitiile pastei pentru gletul de nisip
(ipsos) si aracet sunt indicate in Caietul V din normativul C3-1976

- dupd uscarea portiunilor reparate, suprafata se slefuiesti cu hartie de slefuit (in cazul peretilor incepand de la
partea superioara spre partea inferioard) dupa care se curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.

- in cazul cand pe suprafata gletului se aplicd vopsitorii de ulei, alchidal, nitroceluloza sau alte vopsele care
formeaza dupa uscare pelicule bariere de vapori, umiditatea gletului trebuie sa fie de maximum 8%.

Pregatirea suprafetelor metalice

- suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, pacura, grasimi, mortar, vopsea veche, noroi, gheata,
zapada etc.

- rugina se indeparteaza prin frecare cu perii de sarma, spacluri de otel, razuitoare, dalti, piatra abraziva sau prin
sablare sau ardere cu flacdrd ; Tn cazuri speciale se vor folosi bai de spélare si decapare acida, in instalatii
industriale sau paste decapante.

- petele de grasimi se sterg cu tampoane muiate Tn solventi (whitespirit, terebentind, benzind usoard). Se
interzice folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto, care pot inlesni coroziunea metalului.

- confectia metalica se aduce pe santier grunduita cu un grund anticoroziv corespunzator vopselei care se aplica.
Tn cazul in care se va trata ulterior cu vopsea intumescenta se vor respecta indicatiile date de producétor referitor la
modalitatea de grunduire si tipul grundului folosit.

3.3. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa Tn conformitate cu proiectul de executie si prevederile din normativele
in vigoare.

Lucrdrile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperatura a aerului, in mediul ambiant,
de cel putin + 5°C, in cazul zugravelilor pe baza de apa si de cel putin + 15°C, in cazul vopsitoriilor sau al
finisajelor cu polimeri. Acest regim se va mentine in tot timpul executarii lucrdrilor si cel putin inca 8 ore pentru
zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii sau finisaje cu polimeri, dupd executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceatd si nici la un interval mai mic de 2 ore de la incetarea ploii (in
conditii de temperatura care sa permita uscarea suprafetei); de asemenea, se va evita lucrul la fatade in orele de
fnsorire maxima sau vant puternic, pentru a evita uscarea accelerata si craparea peliculelor.

Tnainte de Inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele suport au atins umiditatea
de regim (suprafetele de beton sau zidarie tencuitd 3% si suprafetele gletuite 8%). Aceasta se obtine in conditii
obisnuite (umiditate relativa a aerului de 60% si temperatura + 18...20°C), dupd cca. 30 zile de la executarea
mortarelor si dupa cca. 2 saptamani de la executarea gletului.

Umiditatea se verifica cu aparatul electric tip "Hygromette" (bazat pe principiul variatiei rezistivitatii electrice a
materialelor functie de umiditatea lor) sau cu un alt aparat similar (aparatul cu carbid tip C.M.). Tn cazul cand pe
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santier nu se gasesc aparatele indicate, se poate verifica daca stratul suport de mortar sau beton s-a uscat suficient
prin urmatoarea metoda: cu ajutorul unei pensule curate se aplica pe o portiune mica (cca. 2x5 cm) din suprafata
suport o solutie de fenolftaleind Tn alcool, Tn concentratie de 1%; dacad portiunea respectiva se coloreaza n violet
sau in roz suport are o umiditate mai mare de 3%.

Diferenta de temperatura ntre aerul Tnconjurator si suprafetele care se vopsesc nu trebuie nu trebuie sa fie mai
mare de 6° C, pentru a se evita condensarea vaporilor.

La executarea finisajelor se va tine seama de indicatiile date de fisa tehnica a produsului, Tn ceea ce priveste
compatibilitatea dintre natura fiecarui tip de finisaj si stratul suport pe care se aplica, precum si compatibilitatea
dintre diferitele straturi ce alcdtuiesc finisajul.

Tn cazul Tn care este necesar suprafetele se vor pregati in prealabil prin aplicarea de amorse si grunduri.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit; acestea vor putea fi folosite numai dupa
verificarea si confirmarea de catre un laborator de specialitate a pastrarii caracteristicilor vopselelor in limitele
prevazute in standardele si normele interne de fabricatie.

4. VERIFICAREA CALITATII

Controlul in timpul executiei se face de cdtre executant, prin organele sale de control tehnic de calitate, precum
si de cdtre beneficiar si proiectant, urmarindu-se respectarea prevederilor din normativele in vigoare

Pe parcursul executarii lucrarilor zugraveli si vopsitorii, se verificd in mod special (de catre seful punctului de
lucru):

a) indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport, conform celor precizate anterior; in cazuri de
importanta deosebitd consemnandu-se acestea in procese verbale de lucrari ascunse;

b) calitatea principalelor materiale ce intrd in operd, conform standardelor si normelor interne de fabricatie
respective,

C) respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

d) corectitudinea executiei, conform prevederilor din fisa tehnica a materialului

Pentru lucrdrile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau refacere.

Receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

4.1. ZUGRAVELLI

Prin examinarea vizuala a zugravelilor se verificd urméatoarele:

a) corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului si dispozitiile ulterioare, spre a
se constata concordanta lucrarilor executate cu prevederile acestora;

b) aspectul suprafetelor zugravite n culori de apa precum si a celor in calcio-vechio, ele trebuie sa aibd un ton
de culoare uniformd, sa nu prezinte pete, scurgeri, stropi, basici si cojiri, fire de par sau urme de la pensula sau
bidinele; urmele de bidinea sunt admise numai daca sunt vizibile pana la o distanta de cel mult 1m de la suprafata
zugravita; nu se admit corecturi sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general, chiar la distante mai mici de
1m; pe suprafetele finisate prin stropire trebuie ca stropii sa fie repartizati uniform, exceptand cazul cand prin
conditiile speciale ale lucrdrii s-a prescris o repartizare neuniforma;

c) uniformitatea desenului la zugraveli interioare executate cu rola, burete sau panza de sac; nu sunt admise pete
sau sarituri si nici suprapuneri sau lipituri ale desenului; Tn cazul executiei desenului cu rola se admite lipsa
desenului numai la legétura a fasii vecine, dar pe o latime de cel mult 1 mm.

Aderenta zugravelilor interioare si exterioare se constata prin frecare usoard cu palma pe perete. O zugraveala
aderentd nu trebuie sa se ia pe palma.

Rectiliniaritatea liniaturilor de separatie se verifica cu ochiul si la nevoie cu un dreptar de lungime adecvata. Ele
trebuie sa fie fara innadiri si de o latime uniforma pe toata lungimea lor. Se admit la un perete cel mult doud devieri
izolate, care sa nu se abata de la linia dreaptd cu mai mult de 2 mm.

4.2. VOPSITORII

Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor, avandu-se Tn vedere urméatoarele:

a) suprafetele vopsite cu vopsele de ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte pe toata suprafata acelasi ton de
culoare si acelasi aspect lucios sau mat, dupa cum se prevede in proiect sau in mostrele stabilite; vopseaua de orice
fel trebuie sa fie aplicata pana la "perfect curat" adica sa nu prezinte straturi stravezii si nici pete, desprinderi, cute,
basici, scurgeri, lipsuri de bucdti de peliculd, crapaturi ori fisuri, care pot genera in viitor desprinderea stratului,
aglomerari de pigmenti, neregularitdti cauzate de chituiri sau slefuire necorespunzatoare, urme de pensula, fire de
par, urme de vopsea insuficient frecata inainte de aplicare etc.;

b) la vopsitoriile executate confectiile metalice se va verifica vizual buna acoperire cu peliculd de vopsea a
suprafetelor bine chituite si slefuite in prealabil;

c) nu se admit pete de mortar sau zugraveala pe suprafetele de confectii vopsite;

d) pentru controlarea pregatirii corecte a suprafetelor de confectie metalica inaintea vopsirii (curatirea, slefuirea,
chituirea rosturi lor etc.) se vor face verificari prin sondaje Tn diverse puncte, Inlaturandu-se cu grija vopseaua pana
la stratul suport;

e) se va examina vizual daca sunt vopsite Tn culorile prescrise si dacd vopseaua este de culoare uniforma, fara
pete, urme de pensuld, crapaturi sau alte defecte; cu aceeasi atentie se va controla daca sunt vopsite pe toate
elementele, fara locuri neacoperite, umflaturi, etc.
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5. INTRETINERE

Vopsitoriile de ulei, alchidat, polilac, nitrolac, supralejele finisate cu calcio-vechio patinat cu vopsele de ulei,
precum si toate vopsitoriile care formeaza pelicule bariere de vapori se spala cu cérpa sau buretele cu apa calda si
dacd este necesar se adauga si sapun sau detergenti, dupa care se revine si se sterge cu o carpa curatd uscatd. In
cazul Tn care spélarea nu este necesara suprafata se poate sterge direct cu o carpa uscata flanelata.

Este interzisa spalarea unei vopsitorii cu vechime mai mica de 14 zile.

Suprafetele finisate cu vopsea Vinarom sau cu vopsea definitiva in relief si alte vopsele similare se pot spéla cu
0 carpa muiatd Tn apa si stoarsa.

Vopsitoriile cu Vinarom sau cu vopsea decorativa in relief, nu se vor spala Tnainte de 30 zile de la realizarea lor.

6. MASURI DE PROTECTIA MUNCII SI PSI

La executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se vor avea in vedere prevederile din legislatia in vigoare
referitor la protectia, igiena si medicina muncii, normele PSI in vigoare.

Muncitorii care lucreaza cu vopsele preparate cu solventi inflamabili vor fi instruiti zilnic. De asemenea, vor fi
instruiti si muncitorii care lucreaza temporar Tn zona respectiva.

Tn imediata apropiere a locului unde se lucreazd cu lacuri si vopsele, trebuie si fie asezate stingatoare de
incendiu, Tn numar suficient, la loc vizibil si usor accesibil.

Tn jurul locului unde se lucreaza cu aceste materiale, pe o raza de cel putin 10 m, trebuie sa fie puse afise usor de
citit de la distantd, cu inscriptiile: FUMATUL STRICT INTERZIS NU VA APROPIATI CU FOC DESCHIS NU
SUDATI NU TMPUSCATI CU PISTOLUL PENTRU BOLTURI

Tn cazul lucrului Tn spatii Inchise, trebuie sa se lucreze cu ferestrele si usile deschise, iar in clidirea respectiva
este strict interzis sa se lucreze cu loc deschis sau sa se sudeze, la oricare din nivelele cladirii.

n spatii inchise).

La terminarea lucrului in fiecare zi, toate materialele inflamabile vor fi duse cu capacul ambalajelor fixat
ermetic si inchise Th magazii destinate in mod special, acestui fel de materiale, avand scris pe usd: PERICOL DE
INCENDIU NU FUMATI NU INTRATI CU FOC DESCHIS

La transportul recipientelor cu toluen, cu lac sau cu vopsea cu solventi inflamabili, acestea trebuie sa fie
acoperite, iar muncitorii care le transporta vor trece cu ele numai prin locuri fara foc deschis si nu vor fuma.

Muncitorii care prepara amestecurile de lacuri si vopsele cu toluen sau alti solventi inflamabili, le transvazeaza
din butoaie sau bidoane, trebuie sa poarte ochelari de protectie si sa efectueze aceste operatii in locuri ferite de
surse de loc.

Pentru muncitorii care lucreaza la indltime se vor verifica si asigura stabilitatea podinelor, scarilor de acces,
esafodajelor etc.

La folosirea instalatiilor mecanice sub presiune se vor prevedea aparatele de masura si control necesare
functionarii acestora Tn conditii de securitate.

Tn cursul lucrarilor de vopsitorie interioari cu mijloace mecanizate si in cazul utilizarii lacurilor si vopselelor cu
uscare rapida care contin solventi toxici, muncitorii vor purta masti cu filtre adecvate sau izolante ori ochelari de
protectie (in cazul cand se poartd o semimasca).
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_ CAPITOLUL 9
TAMPLARII S| GEAMURI

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
C47-85 Instructiuni tehnice pentru folosirea si montarea geamurilor si a altor produse de sticla In constructii
SR EN 572-1 Sticla pentru constructii. Produse de baza. Sticla silico-calco-sodica. Partea 1: Definitii si proprietatii
fizice si mecanice generale.
SR EN 572-8 Sticla pentru constructii. Produse de baza. Sticla silico-calco-sodica. Partea 8: transportul si taierea
sticlei
SR EN 572-9 Sticla pentru constructii. Produse de baza. Sticla silico-calco-sodicd. Partea 9: Evaluarea
conformitatii. Standard de produs
SR EN 14178-1 Sticla pentru constructii. Produse pe baza de sticla-alcalino-pamantoasa. Partea 1: Geam float
SR EN 14178-2 Sticla pentru constructii. Produse pe baza de sticla-alcalino-pdméntoasa. Partea 2: Evaluarea
conformitatii/standard de produs
SR EN 1863-1 Sticla pentru constructii. Geam de sticla silico-calco-sodica calit termic. Partea 1: Definitii Si
descriere
SR EN 1863-2 Sticla pentru constructii. Geam de sticld silico-calco-sodica calit termic. Partea 2: Evaluarea
conformitatii / standard de produs
SR EN 12150-1 Sticla pentru constructii. Geam de securitate de sticla silico-calco-sodica securizat termic. Partea 1:
Definitii si descriere
SR EN 12150-2 Sticla pentru constructii. Geam de securitate de sticla silico-calco-sodica securizat termic. Partea 2:
Evaluarea conformitdtii / Standard de produs
SR EN 14179-2 Sticla pentru constructii. Geam de securitate de sticla silico -calco -sodica securizat termic si tratat
Heat Soak. Partea 2: Evaluarea conformitatii / Standard de produs
SR EN 14449 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam de securitate stratificat. Evaluarea conformitatii /
Standard de produs
SR EN ISO 12543-1 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 1: Definitii si
descrierea partilor componente
SR EN ISO 12543-2 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 2: Geam
stratificat de securitate
SR EN ISO 12543-3 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 3: Geam
stratificat.
SR EN ISO 12543-4 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 4: Metode de
Tncercare pentru durabilitate
SR EN ISO 12543-5 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 5:
Dimensiuni si prelucrare margini
SR EN ISO 12543-6 Sticla pentru constructii. Geam stratificat si geam stratificat de securitate. Partea 6: Aspect
SR EN 12337-1 Sticla pentru constructii. Geam de sticla silico-calco-sodica securizat chimic. Partea 1: Definitii si
descriere
SR EN 12337-2 Sticla pentru constructii. Geam de sticla silico-calco-sodica securizat chimic. Partea 2: Evaluarea
conformitatii/Standard de produs
SR EN 12600 Sticla pentru constructii. Tncercare cu pendul. Metoda de Tncercare la impact si clasificare a geamului
plan
SR EN 1279-1 Sticld pentru constructii. Elemente de vitraje izolante. Partea 1: Generalitati, tolerante dimensionale
si reguli pentru descrierea sistemului
SR EN 1279-2 Sticla pentru constructii. Elemente de vitraje izolate. Partea 2: Metoda de incercare de lung durata si
conditii pentru patrunderea umiditatii
SR EN 1279-3 Sticla pentru constructii. Elemente de vitraje izolante. Partea 3: Metoda de Tncercare de lunga durata
si conditii pentru debitul de gaz pierdut si tolerantele la concentratia gazului
SR EN 1279-4 Sticla pentru constructii. Elemente de vitraje izolante. Partea 4: Metode de incercare a
caracteristicilor fizice a marginilor chituite
SR EN 1279-5 Sticla pentru constructii. Elemente de vitraje izolante. Partea 5: Evaluarea conformitatii
SR EN 1279-6 Sticla pentru constructii. Elemente de vitraje izolante. Partea 6: Controlul productiei in fabrica si
incercari periodice
SR EN 1096-1 Sticlad pentru constructii. Geam peliculizat. Partea 1: Definitii si clasificare
SR EN 1096-2 Sticla pentru constructii. Geam peliculizat. Partea 2: Conditii si metode de Tncercare a peliculelor de
clasaA,Bsi S
SR EN 1096-3 Sticla pentru constructii. Geam peliculizat. Partea 3: Conditii si metode de Tncercare a peliculelor de
clasa C si D
SR EN 1096-4 Sticlad pentru constructii. Geam peliculizat. Partea 4: Evaluarea conformitatii/Standard de produs
SR EN 1288 1-5 Sticla pentru constructii. Determinarea rezistentei la incovoiere a geamului
SR EN 410 Sticla pentru constructii. Determinarea caracteristicilor luminoase si solare ale vitrajelor
SR EN 673 Sticla pentru constructii. Determinarea transmitantei termice, U. Metoda de calcul
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SR EN 12898 Sticla pentru constructii. Determinarea emisivitatii

SR EN ISO 14438 Sticla pentru constructii. Determinarea valorii bilantului energetic. Metoda de calcul

SR EN 14351-1 Ferestre si usi. Standard de produs, caracteristici de performantd. Partea 1: Ferestre si usi
exterioare pentru pietoni, fara caracteristici de rezistenta la foc si / sau etanseitate la fum

SR EN 12400 Ferestre si usi. Durabilitate mecanica. Cerinte si clasificare

SR EN 1027 Ferestre si usi. Etanseitate la apd. Metoda de Tncercare

SR EN 12208 Ferestre si usi. Etanseitate la apa. Cerinte de performanta si clasificare

SR EN 1027 Ferestre si usi. Permeabilitate la aer. Metoda de Incercare

SR EN 12207 Ferestre si usi. Permeabilitate la aer. Cerinte de performanta si clasificare

SR EN 12210 Ferestre si usi. Rezistenta la incarcare din vant. Cerinte de performanta si clasificare

SR EN 12211 Ferestre si usi. Rezistenta la incdrcare din vant. Metoda de incercare

SR EN 12219 Usi. Influente climatice. Cerinte si clasificare

SR EN 1192 Usi. Clasificarea conditiilor de rezistentd mecanica

SR EN 1121 Usi. Comportarea intre doud climate diferite. Metoda de Tncercare

SR EN 1191 Ferestre si usi. Rezistenta la inchidere si deschidere repetatd. Metoda de incercare

SR EN 1026 Ferestre si usi. Permeabilitate la aer. Metoda de incercare

SR EN 1027 Ferestre si usi. Etanseitate la apd. Metoda de Tncercare

SR EN 1627 Usi pentru pietoni, ferestre, fatade cortind, grilaje si obloane. Rezistenta la efractie. Cerinte si
clasificare

SR EN 1630 Usi pentru pietoni, ferestre, fatade cortind, grilaje si obloane. Rezistenta la efractie. Metoda de
ncercare pentru determinarea rezistentei la tentative manuale de efractie

SR EN 13115 Ferestre. Clasificarea proprietatilor mecanice. Sarcina verticald, incovoiere si eforturi de manevra
SR EN 12406-1 Forte de manevrare. Metoda de incercare. Partea 1: Ferestre

SR EN 12406-2 Forte de manevrare. Metoda de incercare. Partea 2: Usi

SR EN 13049 Ferestre. Impact cu un corp moale si greu. Metoda de Tncercare, cerinte de securitate si clasificare
SR EN 13830 Fatade cortind. Standard de produs

SR EN 12154 Fatade cortina. Etanseitate la apa. Cerinte de performanta si clasificare

SR EN 13050 Fatade cortini. Etanseitate la apa. Incercare de laborator in conditii dinamice de presiune de aer si
pulverizare de apa

SR EN 12152 Fatade cortinad. Permeabilitate la aer. Cerinte de performanta si clasificare

SR EN 12179 Fatade cortind. Rezistenta la incarcarea data de vant. Metoda de incercare

SR EN 13166Fatade cortind. Rezistentd la Tncarcarea data de vant. Cerinte de performanta

SR EN 14019 Fatade cortind. Rezistenta la soc. Cerinte de performanta

SR EN 13126-1 Feronerie pentru cladiri. Cerinte si metode de incercare pentru feronerii de ferestre si usi pentru
balcon. Partea 1: Cerinte comune pentru toate tipurile de feronerie

SR EN 12219Feronerie pentru cladiri. Broaste ingropate si aplicate. Broaste ingropate si aplicate si placi opritor,
actionate mecanic. Cerinte si metode de incercare

SR EN 1158 Feronerie pentru cladiri. Dispozitive de coordonare a canaturilor. Conditii $i metode de incercare

SR EN ISO 10077-1 Performanta termica a ferestrelor, usilor si obloanelor. Calculul coeficientului de transfer
termic. Partea 1: Generalitati

SR EN ISO 10077-2 Performanta termica a ferestrelor, usilor si obloanelor. Calculul coeficientului de transfer
termic. Partea 2: Metoda numerica pentru profile de tmplarie.

NP 102-2004 — Normativ pentru proiectarea si montajul peretilor cortind pentru satisfacerea cerintelor de calitate
prevazute de Legea nr. 10/1995

2. GENERALITATI

Tn cele ce urmeaza sunt prezentate cerintele tehnice pentru executia tamplariilor exterioare si interioare.

Datele tehnice referitoare la caracteristicile tehnice, alcatuirea si montajul tamplariilor exterioare au la baza
normele tehnice romanesti aflate Tn vigoare, astfel Tncat sa se obtina o autorizare de functionare fara restrictii.

De asemenea, se vor respecta mormele si caracteristicile specificate in caietul de sarcini, privind asigurarea
calitatii lucrarilor. Suplimentar se vor avea in vedere prescriptiile de vitrare, de producere a geamurilor
termoizolante si indicatiile producatorului sistemului de tamplarii.

Ofertantul trebuie sa precizeze orice situatie care este la limita normelor, respectiv Th zona neacoperita de norme
in faza de ofertare — negociere. Aceste observatii se vor nscrie in protocolul de adjudecare. Lucrarile cuprind:
proiectarea tehnologica, confectia si montajul elementelor constructive din aluminiu, vitraje.

Neclaritdtile se vor lamuri Tnainte de adjudecare, respectiv se vor mentiona in scris in memoriul de Tnsotire al
ofertei. Precizarile pozitiilor din caietul de sarcini se vor verifica din punct de vedere al integritatii, fezabilitatii
tehnice si al gradului de utilitate, Tn vederea obtinerii scopului propus. Modificarile sau completarile se vor
argumenta sub forma scrisa.

Plansele puse la dispozitie pentru tmplariile exterioare si interioare sunt cu titlu obligatoriu in raport cu forma
(prezentarea opticd) arhitecturald.

Dimensiunile date in proiect se vor respecta cu strictete. Modificarile de dimensiuni, care la lucrdrile de
constructie metalica per bucata sunt de pana la +/- 50 mm din dimensiunea totald, nu necesitd modificari ale
pretului unitar. La abateri mai mari se recalculeaza pretul conform cu modificarile suprafetei.
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Dimensionarile pentru determinarea pozitiilor vor fi calculate de catre executant la fata locului. Tn cazul in care
exista constructii ce trebuie confectionate Tnainte de a fi posibila dimensionarea acestora, atunci dimensiunile de
realizare vor fi stabilite de comun acord cu beneficiarul, sub forma scrisa.

Pentru sistemul de profile ofertat se vor respecta prescriptiile si indicatiile de prelucrare ale producatorului
respectiv. Producatorul, respectiv furnizorul profilelor va prezenta la solicitarea beneficiarului un certificat 1SO
9001.

Se vor respecta caracteristicile materialelor si sistemelor indicate Tn caietul de sarcini. Este interzisa ofertarea si
ulterior punerea in operd a materialelor si sistemelor inferioare ca si calitate fata de cele solicitate prin acest caiet de
sarcini. In schimb se pot executa sisteme cu materiale de calitate superioara fatd de cele solicitate Tn acest caiet de
sarcini cu conditia ca valoarea lor sa nu depdaseasca din punct de vedere financiar oferta initiala pe baza cdreia s-a
adjudecat lucrarea.

Este obligatorie respectarea conditiilor tehnice, arhitecturale si de functionare precizate in acest proiect.

Respectarea cerintelor impuse se va dovedi in baza certificatelor de atestare, a desenelor de detaliu si in cazul in
care se impune se vor prezenta mostre.

Cerinte privind contactul cu cladirea

Deformarile pieselor tamplariei datorita deplasarilor si a temperaturilor se vor dimensiona constructiv, derivand
din aceasta stabilirea rosturilor de deplasare si inchidere, a etansarilor la aer si apa. Rosturile de cuplare cu corpul
cladirii vor fi etansate fatd de apa. Tamplaria trebuie sa preia prin elementele de imbinare toate fortele efective si sa
le transmitd la cladire. Ferestrele si elementele de fatadd nu vor prelua sarcini de la corpul clidiri. Tn domeniul

Etanseizarea rostului dintre ramele oarbe si cladire, respectiv intre rama oarba si tamplarie se va realiza In
conformitate cu cerintele fizicii constructiilor.

Cerinte de protectie la caldurd, la umiditate, la zgomot, protectie contra incendiului, cerinte de deplasare ale
rosturilor sunt de avut in vedere la alegerea izolarilor. La izolarea rosturilor de imbinare cu materiale izolatoare
elastice trebuie avute Tn vedere prescriptiile producdtorului. Aplicarea izolatorilor trebuie facutd numai pe vreme
favorabild. La stabilirea Iatimii rosturilor este hotdratoare deformabilitatea totala admisibilda a materialului izolator.

Legaturile cu corpul cladirii sunt izolate cu o folie izolatoare speciala din cauciuc butilic, EPDM.

Tmbinarea foliilor izolatoare si dispunerile Tn diverse planuri se face cu respectarea unei suprapuneri suficiente.

La lipirea foliei izolatoare trebuie curatate suprafetele de lipit de materiale/substante strdine. Trebuie evitata
formarea bulelor de aer intre suprafetele de lipire. Foliile au Iatimi minime indicate de producator si lipiturile vor fi
asigurate suplimentar mecanic.

Se vor monta numai materiale izolante termic, ignifuge, durabile si rezistente la intemperii. Pentru asigurarea
unei bune izolari termice n timp trebuie Tmpiedicata umezirea materialului termoizolant. Spatiile goale intre corpul
cladirii si precadre trebuie umplute cu materiale izolatoare termic care nu oxideaza.

Pe durata montajului tdmplariei se va evita producerea de punti termice. Separarea dintre clima interioara si cea
exterioara trebuie s se facd in zona calda (a profilelor).

Pentru Tmpiedicarea aparitiei condensului, trebuie sa existe o zona de separatie clar definita intre zona calda si
zona rece n toate detaliile constructiei de aluminiu cét si la Tmbinari.

Substructurile din otel (console, substructura fatadelor ventilate, etc.) se vor separa termic de constructia la rosu.

Permeabilitatea rosturilor si etanseitatea la ploaie torentiala trebuie sa respecte norma EN 12152 respectiv EN
12154,

Elementul de legatura dintre elementul de Tnchidere si corpul cladirii se va realiza tindnd cont de cerintele de
izolare fonica.

Diversele imbinari constructive, inclusiv elementele de fixare, se vor izola fonic pentru a Tmpiedica aparitia unor
zgomote Tn cazul miscarilor fatadelor.

Se va reduce efectul de vibratie al elementelor prin asigurarea unei grosimi suficiente a materialului si/sau
printr-o rigidizare posterioara.

Pentru a se evita formarea punctelor de roud pe geam, trebuie avut in vedere mai ales felul si realizarea incalzirii
sau a climatizarii.

Toate legaturile la constructie sunt izolate la interior contra apei, iar la exterior permit eliminarea apei. Trebuie
acordata atentie la pozitionarea corecta a ramei In momentul montérii. Falturile si nuturile de profil in care
precipitatiile pot patrunde si Tn care se poate forma condens trebuie s& aiba din constructie prevazuta posibilitatea
de drenare a apei. Se vor respecta indicatiile de prelucrare specificate de catre producatorul de profile. Orificiile de
drenare a apei cdtre exterior sunt protejate cu capacele de protectie.

Cerintele de rezistenta la foc sunt descrise n scenariul de securitate la incendiu si in tabloul de tamplarie.

Deformatiile datorate variatiilor de temperaturd, vantului sau solicitarilor seismice nu trebuie sa distruga sau sa
deterioreze periculos nici o parte a inchiderilor exterioare. Tncarcarile date de vant vor fi luate in calculul structurii
proprii de rezistentd, n calculul de dimensionare a montantilor si traverselor panourilor la timplaria de aluminiu si
la dimensionarea feroneriilor panourilor mobile. La proiectarea pieselor de ancorare pe structura de rezistentda a
constructiei se va lua in considerare nivelul de intensitate seismic pentru Cluj. Alcdtuirea tmplarie trebuie astfel
realizatd Tncat n caz de seism sa fie prevenita avarierea sistemelor de ancorare-fixare, desprinderea de fragmente
care ar putea accidenta persoane. Elementele inchiderilor exterioare nu trebuie s& fie afectate de vibratiile provocate
de actiuni exterioare (vant, ploaie, grindind, etc.) sau interioare.
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Tamplariile vor permite preluarea solicitdrilor mecanice datorate variatiilor de temperaturd exterioare si
interioare si vor permite dilatarea libera fara aparitia unor eforturi suplimentare:

- temperaturile exterioare pot varia ih mod normal intre: -25°C + +32°C

- temperaturile interioare se situeaza in jurul valorii de +18°C+ +22°C

La usi se va folosi doar sticla de securitate (laminatd, securizata, etc.).

3. MATERIALE

3.1. TAMPLARII EXTERIOARE

Ferestre, usi si pereti cortina din profile de aluminiu cu rupere de punte termica si geam termoizolant.

Profilele vor fi vopsite in camp electrostatic culoarea negru mat. Executantul va prezenta mostre de culoare
beneficiarului Thainte de a comanda tamplaria.

Cerinte privind materialele utilizate

Aluminiu

Se vor folosi profile laminate de aluminiu in aliaj Al Mg Si 0,5 (marca EN AW — 6060 conform SR EN 573)

Abaterile se vor argumenta in scris si se vor specifica in memoriul atasat ofertei.

Diversele materiale si forme de livrare (profile, table respectiv balamale si parti de feronerie) se vor stabili in
functie de cerinte si mod de prezentare.

Finisarea profilelor se va face prin vopsire in cdmp electrostatic.

Vopsirea in cdmp electrostatic a aluminiului se face conform cerintelor normativului EN 1SO 12206-1.

De asemenea, se vor avea in vedere specificatiile de calitate ale institutului GSB—-International (Institutul
calitatii vopsirii pieselor de constructie), ale QUALICOAT.

Modul de pregatire si grosimea straturilor va respecta precizarile si indicatiile din GSB, respectiv
QUALICOAT.

Vopsirea electrostatica a profilelor de aluminiu conform GSB International si /sau Qualicoat se va efectua ntr-
un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50um.

Otel
pum conform normei E 4015). Se vor evita prelucrarile ulterioare. Zincarea pieselor de otel se va verifica temeinic
dupa transportul la santier si Tnainte de montajul pieselor de aluminiu. Partile zincate deteriorate ca si eventualele
suduri se vor curata si degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioara in doua straturi.

Gdurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etans cu materiale plastice.

Solutiile propuse vor fi astfel formulate ncat sa impiedice pe viitor coroziunea pieselor.

Sticla

Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi facute in conformitate cu standardele Tn vigoare.

Se vor folosi geamuri termoizolante dublu sau triplu strat de sticla alcatuite din: sticla reflectorizantd, laminata
(multistrat cu folie de PVB), securizata, float clard, low-e, in functie de specificatiile din tabloul de tamplarie.
Spatiul dintre folie de sticla ale geamului termoizolant va fi umplut cu gaz inert Ar (argon).

Panouri

Unde se vor folosi panouri pline acestea vor fi alcatuite dintr-un panou tip sandwich, cu grosimea totald de 24
mm, alcatuit pe fetele exterioare din aluminiu 0,8mm grosime, iar la mijloc din spuma de extrudatd de polistiren cu
densitatea de 38-40 kg/mp, spumata fara freon, ceam mia mica preluare de apa B1 conform DIN 4102. Nucleul de
spuma este prevazut cu caneluri pentru o lipire optima. Coeficient de izolare fonica minim 30dB, Coeficientul de
transfer termic cca. 1,20 W/m2K, greutate totald cca. 6,60 kg/m? Culoare de finisaj va fi la fel cu cea a profilelor
tamplariei.

Feronerii

Este permisa folosirea numai a pieselor originale proprii sistemului producatorului sau cele agreate si
recomandate de catre acesta, de Tnaltd calitate. Tijele de actionare trebuie sa fie din aluminiu. Elementele de
feronerie trebuie dimensionate sa poatd prelua incdrcérile existente. Elementele de feronerie montate in faltul
tamplariei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La imbinarile cu suruburi in peretele profilelor se vor folosi
nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sa fie ajustabild si sa permitd asamblarea pieselor
suplimentare precum zavoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevazuta cu un dispozitiv de siguranta pentru evitarea manevrarii gresite si cu foarfeca cu
piedica suplimentara..

Accesorii

- materiale de etanseizare pe baza de spuma poliuretanica care se va proteja ulterior cu chit de cutit, sau vopsea

- glafuri interioare din PAL melaminat postformatat, cu rebord, cu grosimea de 19 mm.

Cerinte privind ansamblul tamplariei

Profilele izolate termic sunt alcatuite dintr-o parte exterioard si 0 parte interioara care sunt unite cu o punte
izolatoare din poliamida 6.6 ranforsata cu fibra de sticla 25% Tn cazul profilelor de tdmplarie clasica Tn cazul
profilelor tip cortind ruperea de punte termicad se va realiza cu izolant plastic rigid din mase plastice pe baza de
PVC, poliamida etc., conform specificatiilor producdtorului Profilele trebuie sa suporte incarcarile ih mod sigur.
Tntre partea internd si cea extern, fortele taietoare aparute trebuie sa se transmitd in sigurantd prin cuplare (fira
gliséri intre partea de profil internd si cea externd). La fatade si luminatoare, partile exterioare si interioare ale
profilelor sunt prinse solid una de cealalta.
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Pentru legaturile cu cladirea trebuie prevazute sisteme de profile cu cleme si cordoane de izolare.

Aerisirea, respectiv drenajul falturilor si al camerelor anterioare ale profilelor trebuie realizat asa incat umezeala
sa fie dirijata cdtre exterior. Drenarea camerei anterioare se va face in punctul cel mai adanc. Eliminarea presiunilor
din falturile de geam trebuie facuta conform prevederilor producatorilor de geam izolant.

Se vor respecta prescriptiile producatorului sistemului de tmplarii referitor la dimensiunile maxime respectiv la
greutatea maxima a elementelor fixe si mobile.

Tamplaria trebuie sa respecte cerintele statice. Dimensiunile si grosimile materialelor vor fi alese de catre
executant astfel ncat si corespunda solicitarilor. Tncarcarile efective trebuie preluate Tn siguranti de cétre tamplarie
si cladire. Pentru preluarea sarcinilor se iau Tn considerare normativele romanesti, Th special cele pentru sarcinile
din vant; pentru incdrcérile din zapada, pentru incarcarile din seism.

Deformatiile de calcul ale montantilor, traverselor si ramelor de tdmplarie prevazute cu geam termoizolator nu
trebuie sa depéseascd L/200 sau maxim 15 mm — conform SR-EN 13830 (L fiind distanta Intre doua puncte de
fixare). Sageata celui mai lung cant de sticla nu trebuie sa depaseasca L/300, dar maxim 8 mm. Sdgeata maxima a
traverselor sub greutatea geamului nu trebuie sa depaseasca L/500 dar mai putin de 3 mm - conform SR EN 13830.

Elementele de prindere, precum suruburi, bolturi, piulite s.a.m.d, aflate Tn contact cu piese de aluminiu, vor fi
confectionate din otel-crom-inoxidabil (cel putin calitatea A4 cu continut scazut de cupru). Pentru toate cuplajele
uzuale si piesele marunte din otel se vor folosi materiale zincate termic. Toate asamblarile cu suruburi vor fi
asigurate contra desurubdrii accidentale. Pentru evitarea coroziunii de contact a douda metale diferite se va folosi o
piesa intermediara de PVC (se face exceptie in cazul pieselor de legaturd de otel-crom-inoxidabil din zonele
uscate).

Legatura cu structura de rezistentd a cladirii se va face cu:

- conexpanduri metalice, montate conform prescriptiilor tehnice date de producétor, in cazul tmplariei

- piese din otel, In cazul peretilor cortind. Dimensiuni pieselor de otel se vor stabili pe baza calculelor statice,
avand urmatoarele caracteristici de executie:

- executie mijlocie conform STAS 11111/86;

- sudurile se Tncadreaza in clasa IV de calitate conform STAS 9398/83 actualizat conform EN 29692:1994;

- clasa de abateri mijlocii (pt. suduri) conform STAS 9101/1-95 A.E.;

- acoperire electrochimica OL...Zn12/PasC conform STAS 7222/80.

Coltarii de Tmbinare trebuie s& se potriveasca in sectiunea interioara a profilului. Tmbindrile cap la cap si cele de
colt trebuie cuplate rigid si lipite etans. La imbinarile oblice se va avea in vedere o lipire ireprosabila intre coltar si
suprafata oblica (a profilului). Se va evita patrunderea apei in ansamblu atat in cazul imbindrilor T cat si in cel al
imbinarilor in cruce. Ca material de lipire se foloseste adeziv de metale bicomponent sau monocomponent.
Tmbindrile trebuie s& Indeplineasca durabil conditiile de stabilitate, rigiditate si izolare Tn sectiunea profilului.

Material pentru profilul de etansare, garniturile se vor realiza din EPDM. Trebuie folosite sisteme originale de
izolare. Pentru cercevele sunt permise numai garniturile de mijloc. Garniturile trebuie sa fie interschimbabile si cu
elemente de colt vulcanizate. La cercevelele cu bdtaie se foloseste suplimentar fatd de garnitura mediand si o
garniturd interioard. Ferestrele in doua canaturi au prevazute in zona garniturii de mijloc elemente speciale de
etansare.

Tn ceea ce priveste feroneriile este permisa folosirea numai a pieselor originale proprii sistemului producatorului
sau cele agreate si recomandate de cdtre acesta, de naltd calitate. Tijele de actionare trebuie sa fie din aluminiu.
Elementele de feronerie trebuie dimensionate sa poata prelua incarcérile existente. Elementele de feronerie montate
in faltul tamplariei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La imbinarile cu suruburi in peretele profilelor se
vor folosi nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sa fie ajustabild si sa permita asamblarea pieselor
suplimentare precum zavoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevazuta cu un dispozitiv de siguranta pentru evitarea manevrarii gresite si cu foarfeca cu
piedica suplimentara.

Tamplariile pentru FERESTRE realizate din profile de aluminiu cu rupere de punte termica, vor indeplini
urmatoarele criterii de performanta:

- Etanseitate la apa (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 9A

- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4

- Rezistenta la vant (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5

- Fonoizolare (EN I1SO 140-3, EN 717-1): 25-40 dB

- Transmitanta termica: Uf (rama) = 1,87 W/mpK

- Rezistenta la efractie (SR EN 1627, SR EN 1630): clasa WK3

- Performanta la actionare ferestre (SR. EN 13115): clasa 1

- Rezistenta mecanica (SR EN 12406): clasa 4

- Rezistenta la ciclurile de inchidere deschidere (SR EN 1191, SR EN 12400): clasa 2/10.000

- Rezistenta la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 1

- Dimensiuni profil: - toc - adancime de montaj: min. 75 mm

- cercevea fereastra - adancime de montaj: min. 75 mm

- Clasa de reactie la foc: Al

- Rezistenta si etanseitatea la foc: minim EI 15
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Tamplariile pentru USI realizate din profile de aluminiu cu rupere de punte termica, vor indeplini urmatoarele
criterii de performanta:

- Etanseitate la apa (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 7A

- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4

- Rezistenta la vant (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5

- Fonoizolare (EN I1SO 140-3, EN 717-1): 25-40 dB

- Transmitanta termica: Uf (rama) = 2,1 W/mpK

- Rezistenta la efractie (SR EN 1627, SR EN 1630): clasa WK3

- Performanta la actionare usi (SR. EN 13115): clasa 2

- Rezistenta mecanica (SR EN 12406): clasa 3

- Rezistenta la ciclurile de inchidere deschidere (SR EN 1191, SR EN 12400): clasa 5/10.000

- Rezistenta la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 4

- Dimensiuni profil: - toc - adancime de montaj: min. 75 mm

- foaie usd - adancime de montaj: min. 75 mm

- Clasa de reactie la foc: Al

- Rezistenta si etanseitatea la foc: minim EI 15

Tamplariile pentru FERESTRE SI USI realizate din profile de aluminiu TIP CORTINA TRADITIONALA
(montanti si traverse vizibile si la exterior) cu rupere de punte termicd, vor indeplini urmatoarele criterii de
performanta:

- Etanseitate la apa statica (SR EN 12154): RE 1050

- Etanseitate la apa dinamica (SR EN 13050): sa nu aiba infiltratii de apa la o presiune a vantului echivalenta
cu o vitezad 125 Km/h (750Pa).

- Permeabilitatea la aer (SR EN 12152): clasa AE

- Rezistenta la vant (SR EN 12179, SR EN 13116: sa nu sufere deformatii permanente sau rupturi la o presiune
a vantului de 250km/h (3000 Pa)

- Fonoizolare (EN I1SO 140-3, EN 717-1): 25-50 dB

- Transmitanta termica: Uf (ramd)= 1,4-2,3 W/mpK

- Rezistenta la impact cu corp dur (SR EN 13049): clasa 5

- Adancime profil: 42-225 mm

- Latime profil: minim 50 mm

- Clasa de reactie la foc :Al

- Rezistenta si etanseitatea la foc: minim EI 15

Tamplariile pentru FERESTRE Sl USI realizate din profile de aluminiu TIP CORTINA STRUCTURALA
(montanti si traverse vizibile doar la interior) cu rupere de punte termicd, vor indeplini urmatoarele criterii de
performanta:

- Etanseitate la apa statica (SR EN 12154): RE 1050

- Permeabilitatea la aer (SR EN 12152): clasa A4

- Rezistenta la vant (SR EN 12179, SR EN 13116): s& nu aiba sufere rupturi sau deformari permanente la o
presiune a vantului echivalenta cu o viteza 250 Km/h (3.000 Pa).

- Transmitanta termica: Uf (rama) = 1,9-2,3 W/mpK

- Adancime profil: 42-250 mm

- Latime profil: minim 50 mm

- Clasa de reactie la foc Al

- Rezistenta si etanseitatea la foc: minim EI 15

3.2. TAMPLARII INTERIOARE

a) Usi din profile de aluminiu farad bariera termicd, vopsite in cdmp electrostatic, culoare alb.

Cerinte privind materialele

Aluminiu

Se vor folosi profile laminate de aluminiu in aliaj AIMgSi0,5 (marca EN AW - 6060 conform SR EN 573)

Abaterile se vor argumenta in scris si se vor specifica in memoriul atasat ofertei.

Diversele materiale si forme de livrare (profile, table respectiv balamale si parti de feronerie) se vor stabili in
functie de cerinte si mod de prezentare.

Finisarea profilelor se va face prin vopsire in cdmp electrostatic.

Vopsirea in cdmp electrostatic a aluminiului se face conform cerintelor normativului EN 1SO 12206-1.

De asemenea, se vor avea in vedere specificatiile de calitate ale institutului GSB—-International (Institutul
calitatii vopsirii pieselor de constructie), ale QUALICOAT.

Modul de pregatire si grosimea straturilor va respecta precizarile si indicatiile din GSB, respectiv
QUALICOAT.

Vopsirea electrostatica a profilelor de aluminiu conform GSB International si /sau Qualicoat se va efectua ntr-
un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50um.

Otel

Piesele de otel pentru ancorari, rigidizari si precadre vor fi fie inoxidabile, fie zincate termic (strat aplicat: 50-
85um conform normei E 4015). Se vor evita prelucrarile ulterioare. Zincarea pieselor de otel se va verifica temeinic
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dupa transportul la santier si Tnainte de montajul pieselor de aluminiu. Partile zincate deteriorate ca si eventualele
suduri se vor curata si degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioara in doua straturi.

Gdurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etans cu materiale plastice.

Solutiile propuse vor fi astfel formulate ncat sa impiedice pe viitor coroziunea pieselor.

Sticla

Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi facute in conformitate cu standardele Tn vigoare. La usi se
va folosi doar sticla de securitate laminatd, multistrat cu folie PVB in pachet de geam dublustrat (geam laminat
+strat aer+geam laminat)

Panouri

Unde se vor folosi panouri pline acestea vor fi alcatuite dintr-un panou tip sandwich, cu grosimea totald de 24
mm, alcatuit pe fetele exterioare din aluminiu 0,8mm grosime, iar la mijloc din spuma de extrudatd de polistiren cu
densitatea de 38-40 kg/mp, spumata fara freon, ceam mia mica preluare de apa B1 conform DIN 4102. Nucleul de
spuma este prevazut cu caneluri pentru o lipire optima. Coeficient de izolare fonica minim 30dB, Coeficientul de
transfer termic cca. 1,20 W/m2K, greutate totald cca. 6,60 kg/m? Culoare de finisaj va fi la fel cu cea a profilelor
tamplariei.

Feronerii

Este permisa folosirea numai a pieselor originale proprii sistemului producatorului sau cele agreate si
recomandate de catre acesta, de Tnaltd calitate. Tijele de actionare trebuie sa fie din aluminiu. Elementele de
feronerie trebuie dimensionate sa poata prelua incdrcérile existente. Elementele de feronerie montate in faltul
tamplariei se vor cupla rezistent mecanic cu profilele. La imbinarile cu suruburi in peretele profilelor se vor folosi
nituri speciale cu filet metric interior. Feroneria trebuie sa fie ajustabild si sa permitd asamblarea pieselor
suplimentare precum zavoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare. Feroneria pentru deschideri
roto-basculante este prevazuta cu un dispozitiv de siguranta pentru evitarea manevrarii gresite si cu foarfeca cu
piedica suplimentara..

- Etanseitate la apa (SR EN 1207, SR EN 12208): minim clasa 9A

- Permeabilitatea la aer (SR EN 1206, SR EN 12207): minim clasa 4

- Rezistenta la vant (SR EN 12211, SR EN 12210): minim clasa C5

- Dimensiuni profil: - toc - adancime de montaj: minim 50 mm

- Clasa de reactie la foc: Al

- Rezistenta si etanseitatea la foc: minim EI 15

Sectiunea profilelor se va stabili pe baza fiselor tehnice si a agrementeleor producatorului in functie de
dimensiunile usilor (inaltime si latime) astfel incat sa respecte normele in vigoare privind rezistenta si
stabilitatea

b) Usi metalice

Usi metalice pline reversibile, intr-unul sau doua canaturi, conform specificatii proiect, grosime 40mm, din tabld
de otel galvanizata grosime 0,8 mm., toc de colt sau imbréacare zid din doud bucéti, complet cu bride de prindere si
pini antiefractie, garnitura rece, maner antiagatare P\VVC, butuc cu cheie, RAL 7035.

c) Usi pe toc metalic si foaie din panel HPL

Usi batante semiermetice, intr-unul sau doud canaturi, cu sau fara supralumind, conform specificatii proiect, fara
falt, foaia de usa cu grosime de 45 mm, structurd interna din lemn , panel din miez de PAL tubular , finisatd cu
HPL 0,9 mm aplicat pe MDF 5mm si cant din ABS, etansare perimetrala cu garnitura siliconica non-toxica , toc “
U ” metalic din otel zincat cu grosime de 1,5 mm, de acoperire zid din doua bucati sau toc de colt dupa caz, rotunjit
la exterior cu raza de 21 mm.

Manere din inox, balamale din inox, cilindru cu cheie, prag cézator pentru o etansare perimetrald. Hublou in
acelasi plan cu blatul usii “flush” din sticld cu dimensiunea de 400x600mm, grosime 45 mm, realizat din geam
triplu-stratificat cu reducere fonica minim 30db.

3.3. JALUZELE SI RULOURI

a) Rulouri

Rulourile montate la ferestrele laboratoarelor P1 si P3 trebuie sa respecte urmatoarele caracteristici:

- vor fi concepute astfel Tncat sa poata fi aplicate direct pe profilele de aluminiu ale tamplariei.

- montarea lor pe tamplarie se va face prin lipire

- vor avea sine de ghidaj si carcasa pentru rulou

- actionarea se va face cu lant

- carcasa, tubul se va realiza din aliaj de aluminiu 6060 — T6, iar ghidajele laterale din aliaj de aluminiu 6060 Si
vor finisate Tn culoarea neagra ca cea a tamplariei iar elementele din plastic vor fi realizate din termoplastic antisoc.

- materialul obturant va fi realizat din material black-out cu urmatoarele caracteristici:

greutate: 275-500 kg/mp

grosime: 0,27 - 0,55 mm

opacitate: 100%

grad de transparenta (solara si a luminii): 0%

cu filtru UV

culoare: portocaliu
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b) Jaluzele

Jaluzelele verticale trebuie sa respecte urmatoarele caracteristici:

- montarea lor se va face pe perete.

- actionarea se va face: pentru rotire - cu lant cu bile

pentru tragere - cu snur

- sina de culisare va fi din aluminiu

- ax de rotatie din aluminiu

- materialul obturant va fi realizat din material black-out cu urmatoarele caracteristici:

greutate: 200-500 kg/mp

grosime: 0,30 - 0,50 mm

opacitate: 100%

grad de transparenta (solara si a luminii): 0%

tratament antistatic

culoare: portocaliu

4. EXECUTIA

Pentru punerea in opera a tamplariilor se va folosi doar personal specializat. Se vor respecta indicatiile tehnice
date de producator la montare

Executantul va realiza proiectul de executie al tamplariilor conform specificatiilor producatorului.
Dimensionarile statice vor fi insotite de breviare de calcul. Aprobarea de catre arhitect se refera doar la
specificatiile arhitecturale date. Responsabilitatea privind corectitudinea tehnica, stabilitate, etanseitate, etc. raméane
in totalitate, chiar si dupd aprobarea desenelor de executie, Tn sarcina executantului.

Executantul va transmite in timp util, spre aprobarea sefului de proiect, planurile de executie si montaj. Planurile
de executie si de montaj si detaliile de executie trebuie sa contind toate informatiile referitoare la cote, tipul
profilelor, material, forma, omologari, etc.), etanseita{i, modalitatea de montare, tipul de sticla precum si
eventualele lucrari ce trebuie executate Tnaintea montéarii tamplariilor (electrice, ventilatii, zidarii, etc.)

Executantul are obligatia s& verifice dimensiunile golurilor la fata locului Tnainte de Tnceperea confectiondrii
tdmpldriei si montarea ei. Se vor asigura sisteme de nchidere si Tncuiere provizorii pana la montarea finald a
tuturor accesoriilor.

Se vor verifica certificatele si garantiile de calitate ale producatorului si executantului nainte de comandarea
tamplariei si inceperea executiei.

Materialele si confectiile vor fi transportate la locul de montaj bine ambalate pentru a se evita orice deteriorare a
acestora. Mecanismele vor fi protejate cu folii din mase plastice expandate. Se recomanda infolierea cu folii de
protectie a profilelor de tamplarie. Astfel se va evita pe timpul montajului sau ulterior acestuia, ca pe suprafetele
tamplariei, sa cada picaturi de ciment, var, vopsea sau alte materiale care pot afecta finisajul.

Montajul elementelor se face cu acceptul beneficiarului dupa clarificarea detaliilor cu ceilalti subantreprenori cu
lucrari adiacente tamplariilor. Racordurile trebuie sa corespunda fizicii cladirilor. Se vor respecta cerintele
referitoare la etanseitate si izolare termica respectiv fonica.

Se vor lua in calcul elementele de racord la formarea pretului unitar. Daca sunt prevazute in proiect lucrari
precum: grile de ventilatie, glafuri de ferestre, elemente de racord, cabluri, storuri, etc., atunci, in formarea pretului
se vor avea in vedere manoperele referitoare la gauri, piese de fixare etc. necesare montajului elementelor anuntate.

Executia si montajul tamplariilor din aluminiu

Debitarea profilelor de aluminiu se efectueaza astfel incat precizia colturilor prin asamblare sa fie indeplinita.
Dupa prelucrdrile mecanice, canturile se curata cu grija. Dupa degajarea spanului, profilele de aluminiu prelucrate
nu mai trebuie ajustate ulterior.

Tn timpul prelucrarii trebuie avute Tn vedere urméatoarele aspecte:

- potrivirea exacta la Tmbinarea colturilor si a imbinarilor T

- montarea la dimensiune exacta si lipirea precisa a garniturilor, a colturilor de garnitura si a pieselor de etansare

- dimensionarea si ordonarea drenajelor pentru indepartarea apei

- izolarea contactului intre profile, a zonelor crestate si a celor de insurubare

- potrivirea exacta a suporturilor de cercevea

- sistemul original de accesorii de Tnalta calitate instalat va fi conform instructiunilor producatorului de
accesorii. Trebuie asiguratd o functionare impecabild printr-o ungere (dupa caz) si o pozitionare corectd a
accesoriilor.

Piesele din profile de aluminiu trebuie sa fie legate pe fiecare parte in cel putin doua locuri. Distanta maxima
dintre doua locuri de ancorare este de 800 mm. Distanta maxima fata de colturile exterioare este de 150-200 mm.

Modificdrile dimensiunilor conditionate de temperatura care apartin elementelor constructive céat si
modificarilor de forma ale pieselor componente de racord trebuie sa fie preluate prin rosturile constructive.

Dupa caz, se vor prevedea elemente de dilatare care respecta cerintele de etanseitate si izolare.

Elementele de aluminiu vor fi montate orizontal si aliniate pe verticala.

Montajul tdmplariilor metalice se va face conform specificatiilor producatorului.

Montajul usilor pe toc metalic si foaie din panel HPL se va face conform specificatiilor date de producdtor.
Executantul trebuie sa aiba Tn vedere faptul ca aceste usi se vor monta la sfarsitul lucrdrilor, dupa ce echipamentele
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au fost deja instalate in laboratoare. Montajul trebuie sa permita demontarea ocazionala a usilor in cazul in care este
necesara introducerea sau scoaterea de echipamente din Tncdperile respective.

5.VERIFICAREA CALITATII

La cererea beneficiarului si a sefului de proiect executantul va prezenta spre aprobare, esantioane ale profilurilor
de tamplarie, garnituri, sticld, feronerie, etc. precum si mostre complete (ansamblu fereastra cu geam si accesorii,
ansamblu us, etc.)

Executantul va supune spre aprobare beneficiarului si sefului de proiect toate materialele necesare rezolvarii
situatiilor ce nu sunt explicate in prezenta documentatie.

Executantul va prezenta la predarea lucrarii schema ce va cuprinde toate broastele si mecanismele de incuiere cu
numadrul total al cheilor comandate si localizarea acestora.

Receptionarea lucrarilor se va face pe baza documentelor de livrare ale furnizorilor insusite de executant i
preluate sub garantia globala a acestuia.

Controlul calitatii se face din punct de vedere al aspectului general (culoare, planeitate), al montajului, inclusiv
procesele verbale de lucrari ascunse.

Se va verifica conformarea subansamblelor (profile, sticld, accesorii) cu prezentul caiet de sarcini, cu piesele
desenate si cu acordurile date de beneficiar si proiectant pe parcursul lucrarii (procese verbale, dispozitii de santier,
etc.).

Nu se vor folosi decit materiale si sisteme agrementate in Romania. Furnizorul va pune la dispozitia
beneficiarului certificatele de calitate ale materialelor folosite, ale tratamentelor aplicate acestora si ale produselor
realizate.

La livrare se va face certificarea provenientei materialelor si a calitatii tratamentelor aplicate acestora prin
verificarea marcajelor si documentelor insotitoare.

Dupa terminarea lucrarilor de montaj se va face receptia de functionare a ferestrelor si usilor. Se verifica:

- precizia realizarii imbinarilor

- corespondenta dimensionald a ramelor mobile cu ochiurile fixe in care se incadreaza

- dimensionarea si pozitionarea corecta a garniturilor

- realizarea drenajelor de apa si a aerisiri zonei perimetrale a geamurilor

- sigilarea imbinarilor

- montajul corect al feroneriilor pentru a se asigura 0 manevra usoara si sigura a panourilor mobile

- verticalitatea tocurilor si a captuselilor (nu se admit abateri mai mari de 1 mm/m).

- fixarea tocului Tn zidarie cu ajutorul unui numar suficient de suruburi, executarea corecta a izolatiei de etansare
ntre toc si golul ferestrei sau usii i acoperirea cu chit permanent elastic, racordarea tencuielilor, acoperirea cu
baghete;

- functionarea cu usurintd a cercevelelor, foilor si accesoriilor metalice de inchidere, deschidere si blocare;

- daca glafurile protejeaza bine imbinarea intre timplarie ai zidarie;

- glafurile interioare vor fi montate cu o panta catre interior de 1 %

- abaterile de la planeitate a foilor de usi sau a cercevelelor mai lungi de 1,5 m trebuie sa fie mai mici de 1 % din
lungimea pieselor respective;

- potrivirea corecta a foilor de usi si a cercevelelor pe tocuri, pe toata lungimea faltului respectiv, nu trebuie sa
depaseasca 2 mm;

- lacasurile de patrundere a zavoarelor in pardoseala si tocuri, trebuie protejate prin placute metalice sau alte
dispozitive bine fixate la nivelul pardoselii sau al tocului;

Se va face verificarea etanseitatii acestora si a manevrabilitatii partilor mobile ca si a corectei functionari a
sistemelor de sigurantd Tn caz de manevrare gresita. In cazurile Tn care este necesar se vor monta limitatoare ale
deschiderii ochiurilor mobile.

Se va verifica corecta dimensionare si conservarea calitdtii suprafetelor aparente ale acestora. Lucrarile pot fi
receptionate partial la terminare prin intocmirea de rapoarte si procese verbale. Receptiile partiale nu implica
acceptarea lucrarilor ca atare, aceasta fiind subiectul testarilor finale.

La receptie se vor stabili lucrarilor care sunt subiect de reclamatie daca este cazul precum si modalitatea si
termenul de remediere a acestora.

Conceptia accesoriilor trebuie sa permitd demontarea interioara pentru reparatii fara demontarea profilelor.

Toate piesele vizibile vor avea finisaje durabile si se vor livra protejat, ca si tampldria in care sunt montate, cu
folii si unsori.

Materialele trebuie sa fie Tnsotite de date care sa specifice: provenienta profilelor, marca si tipul componentelor,
tehnica (rezultatele incercarilor la foc, etanseitate la vant si ploaie, izolare termica, izolare fonica, transmisia
luminii, rezistenta mecanica pentru diferitele componente.

Pentru asigurarea unei izolatii fonice intre incéperi se vor respecta cerintele de izolare in directia orizontald si
verticald. Se vor avea in vedere racordurile la peretii interiori si la peretii despartitori.

Sticla geamurilor va fi transparentd sau reflectorizantd. Se vor respecta indicatiile din tabloul de tdmplarie
referitor la amplasarea geamurilor de diverse tipuri (securizat, laminat, simplu, opac, etc.) respectiv a panelului Tn
cadrul tamplariei.

Data receptiei finale a lucrdrilor marcheaza inceputul perioadei de garantie pentru tamplarii.
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CAPITOLUL 10
IZOLATI

10.1 HIDROIZOLATII

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
NP040-02 Normativ privind proiectarea, executarea si exploatarea hidroizolatiilor la cladiri
NP064-02 Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea elementelor de constructii cu materiale bituminoase si
polimerice
C112-86 Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase
SR EN 13707 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bituminoase armate pentru hidroizolarea acoperisului. Definitii
si caracteristici
SR EN 13970 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bituminoase utilizate ca straturi pentru controlul vaporilor.
Definitii si caracteristici
SR EN 1931 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase, de material plastic si de cauciuc pentru
acoperis. Determinarea proprietatilor de transmisie a vaporilor de apa
SR EN 1297 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi hidroizolante bituminoase, de plastic si de cauciuc pentru
acoperis. Metoda de Tmbatranire artificiald expunere pe duratd lunga la combinatia de radiatii UV, temperatura si
apa
SR EN 12691 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase de material plastic si de cauciuc pentru
hidroizolarea acoperisului. Determinarea rezistentei la impact
SR EN 12730 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase, de material plastic si de cauciuc pentru
acoperis. Determinarea rezistentei la sarcina statica
SR EN 12317-1 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Determinarea rezistentei la forfecare a imbinarilor. Partea 1: Foi
bituminoase pentru hidroizolarea acoperisului
SR EN 12311-1 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Determinarea proprietatilor la tractiune. Partea 1: Foi
bituminoase pentru hidroizolarea acoperisului
SR EN 12310-1 Foi flexibile hidroizolante. Partea 1:Foi hidroizolante bituminoase pentru acoperis. Determinarea
rezistentei la sfasiere (cu cuiul)

SR EN 1107-1 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Determinarea stabilitatii dimensionale. Partea 1: Foi bituminoase
pentru hidroizolarea acoperisului

la temperatura scazuta

SR EN 1110 Foi flexibile hidroizolante. Foi hidroizolante bituminoase pentru acoperis. Determinarea rezistentei la
fluaj la temperatura ridicata

SR EN 13808 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatiilor pentru emulsiile cationice de bitum

SR EN 14023 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor modificate cu polimeri

SR EN 12271 Tratamente bituminoase. Cerinte

Materiale care intra Tn componenta hidroizolatiilor si tehnologia de executie vor respecta normele in vigoare.

2. MATERIALE

Materialele folosite sunt cele precizate in plansele proiectului si Tn alcatuirea diferitelor elemente de constructii
din prezentul caiet de sarcini.

Toate materialele care intrd Tn componenta hidroizolatiilor, barierei contra vaporilor, stratului de difuzie trebuie
sa corespunda din punct de vedere al calitatii prevederilor legislatiei Tn vigoare si sa fie agrementate tehnic.

Transportul si manipularea materialelor hidroizolante se va face cu asigurarea tuturor masurilor necesare pentru
protejarea si pastrarea caracteristicilor functionale ale acestor materiale.

Depozitarea se va face in spatii care asigura conditiile de microclimat specifice fiecarui tip de material, in
conformitate cu reglementdrile specifice si indicatiilor producétorului.

Se interzice punerea in opera a materialelor hidroizolante degradate, datorita depozitarii sau transportului.

La realizarea hidroizolatiilor exterioare se va tine cont de faptul ca municipiul Cluj-Napoca se afla conform SR
10907/1-97 in zona climatica I11, conform STAS 6472/2-83 In zona climatica Il.

Materialele hidroizolante puse Tn opera la exterior vor trebuie sa respecte cel putin cerintele minime prevazute
de NP 040 — 2002 pentru terase circulabile pietonale, cu Tncdrcéri statice mari, realizate pe un planseu din beton
armat monolita, termoizolat cu polistiren extrudat. Astfel pentru structurile hidroizolante multistrat nivelurile
minime de performanta in sistemul I.P.T. vor fi: 1.3, P.4, T.2, R.3, A2, F.4. Pentru structurile hidroizolante
verticale nivelurile minime de performantd in sistemul I.P.T. vor fi: 1.2, P.2, T.2, R.4, A.2, F.3, iar rezistenta la
sfasiere va asigura stabilitatea la nivelul fixarilor mecanice.

2.1. HIDROIZOLATII INTERIOARE - pentru grupuri sanitare si spatii umede

- amorsa: se vor utiliza amorse in functie de calitatea stratului suport (porozitate, impermeabilitate) inainte de
aplicarea hidroizolatiei propriu - zise

- hidroizolatie: membrana lichida elastica cu uscare rapida pentru hidroizolare, aplicabild atat pe suprafete
orizontale cat si verticale care poate fi aplicata si pe suprafete din gipscarton si pe tencuieli si pe betoane de panta si
peste care pot fi aplicate direct, cu adezivi corespunzatori, placi ceramice.
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- pastd monocomponentd, pe baza de rasini sintetice, in dispersie apoasa ce nu contine solventi

- greutate specifica 1,45 g/cm3, pH 9, vascozitate Brookfield (mPa-s): 130.000 (rotor E, spira 5)

- capacitatea de acoperire a fisurilor la +20°C conform EN 14891-A.8.2: 4,5 mm

- impermeabilitatea la apa sub presiune: conform EN 14891-A.7 (1,5 bari presiune pozitiva mentinuta 7 zile):
nici o penetrare

- banda cauciucata cu insertie de tesut poliesteric, aplicata ca la Tmbindrile suprafetelor perete - pardoseald,
perete - perete si la sifonul de scurgere

2.2. HIDROIZOLATII EXTERIOARE

Se vor folosi sisteme ale caror elemente componente (amorse, membrane, accesorii, etc.) sunt furnizate de
acelasi producator sau recomandate de catre producatorul sistemului. Producatorul va oferi agremente
pentru intregul sistem de hidroizolare a teraselor. Este interzisa combinarea elementelor componente
procurate de la diferiti producatori, care in aceasta situatie nu pot furniza agremente si certificari pentru
Tntregul sistem hidroizolant.

PENTRU BALCOANE:

- amorsa:se vor utiliza amorse Tn functie de calitatea stratului suport (porozitate, impermeabilitate) Tnainte de
aplicarea hidroizolatiei propriu — zise

Amorsa va fi o solutie bituminoasa pe baza de bitum oxidat si solventi tehnici cu uscare rapida.

- hidroizolatie: membrana bituminoasa in doua straturi

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAQ), armata cu tesut netesut de
poliester cu fir continuu stabilizat cu fibra de sticld, cu straturi finale la partea superioara: nisip, talc, film polimeric
PE, TNT din polipropilend; iar la partea interioard: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat), TNT din
polipropilena.

Membrana va avea urmatoarele caracteristici minime:

- grosime nominala: 4 mm

- clasa de reactie la foc : F

- impermeabilitatea la apa: minim 60 Kpa

- rezistenta la tractiune a jonctiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim
500N/50mm

- rezistenta la tractiune longitudinald: 900N/50mm, respectiv transversalda: 650N/50mm, cu toleranta de + 20%

- alungirea la rupere longitudinald: 40%, respectiv transversala: 45%, cu toleranta de -15% absolut?

- rezistenta la perforare statica: minim 20 kg

- proprietati de transmitere a vaporilor de apa: 120.000/480 w/Sd(m), cu toleranta -20.000

- rezistenta la soc, metoda A: minim 1250mm

- rezistenta la sfasiere longitudinald: 200N, respectiv transversald: 200N, cu tolerantd + 30%

- stabilitate dimensionald longitudinald/transversald, metoda A: minim + 0,30%

- flexibilitatea la rece: minim -35°C

- stabilitatea la cald: minim +140°C

PENTRU TERASE CIRCULABILE:

- strat de difuzie si stratul de decompresie: membrand bituminoasa perforata

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu polipropilena (APP), armat cu fibrd de sticla perforatd, cu
straturi finale la partea superioara: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioara:
film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent. Numarul de gauri este de 119/mp, cu diametrul de 40 mm.

- bariera de vapori: membrana bituminoasa

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu Polipropilena (APP), armata cu folie de aluminiu, cu straturi
finale la partea superioara: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioard film
polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent.

Membrana va avea urmatoarele caracteristici:

- grosime nominala: 4 mm

- clasa de reactie la foc : F

- impermeabilitatea la apa: minim 60 Kpa

- rezistenta la tractiune a jonctiunilor longitudinale: minim 150N/50mm, respectiv transversale: minim
120N/50mm, cu tolerantd de + 20%

- rezistenta la tractiune longitudinald: 180N/50mm, respectiv transversalda: 150N/50mm, cu toleranta de + 20%

- alungirea la rupere longitudinald: 5%, respectiv transversala: 5%, cu toleranta de -2% absolut?

- proprietati de transmitere a vaporilor de apa: 1.800.000/7.200 u/Sd(m), cu toleranta -200.000

- rezistenta la soc, metoda A: minim 500mm

- stabilitate dimensionald longitudinald/transversald, metoda A: minim + 0,30%

- rezistenta la sfasiere longitudinald: 150N, respectiv transversald: 120N, cu tolerantd + 30%

- flexibilitatea la rece: minim -10°C

- hidroizolatie: membrana bituminoasa in doua straturi

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAOQ), armata cu tesut netesut de
poliester cu fir continuu stabilizat cu fibra de sticla, cu straturi finale la partea superioara: nisip, talc, film polimeric
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PE, TNT din polipropilend; iar la partea interioard: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat), TNT din
polipropilena.

Membrana va avea urmatoarele caracteristici minime:

- grosime nominala: 4 mm

- clasa de reactie la foc : F

- impermeabilitatea la apa: minim 60 Kpa

- rezistenta la tractiune a jonctiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim
500N/50mm

- rezistenta la tractiune longitudinald: 900N/50mm, respectiv transversalda: 650N/50mm, cu toleranta de + 20%

- alungirea la rupere longitudinald: 40%, respectiv transversala: 45%, cu toleranta de -15% absolut?

- rezistenta la perforare statica: minim 20 kg

- proprietati de transmitere a vaporilor de apa: 120.000/480 w/Sd(m), cu toleranta -20.000

- rezistenta la soc, metoda A: minim 1250mm

- rezistenta la sfasiere longitudinald: 200N, respectiv transversald: 200N, cu tolerantd + 30%

- stabilitate dimensionald longitudinald/transversald, metoda A: minim + 0,30%

- flexibilitatea la rece: minim -35°C

- stabilitatea la cald: minim +140°C

PENTRU TERASE NECIRCULABILE:

- strat de difuzie si stratul de decompresie: membrand bituminoasa perforata

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu polipropilena (APP), armat cu fibrd de sticla perforatd, cu
straturi finale la partea superioara: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioara:
film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent. Numarulde gduri este de 119/mp, cu diametrul de 40 mm.

- bariera de vapori: membrana bituminoasa

Membrana va fi realizatd din bitum modificat cu Polipropilena (APP), armata cu folie de aluminiu, cu straturi
finale la partea superioara: film polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent; iar la partea interioara film
polimeric PE/PP, inert, TNT polimeric antiaderent.

Membrana va avea urmatoarele caracteristici:

- grosime nominala: 4 mm

- clasa de reactie la foc : F

- impermeabilitatea la apa: minim 60 Kpa

- rezistenta la tractiune a jonctiunilor longitudinale: minim 150N/50mm, respectiv transversale: minim
120N/50mm, cu tolerantd de + 20%

- rezistenta la tractiune longitudinald: 180N/50mm, respectiv transversalda: 150N/50mm, cu toleranta de + 20%

- alungirea la rupere longitudinala: 5%, respectiv transversala: 5%, cu toleranta de -2% absolut?

- proprietati de transmitere a vaporilor de apa: 1.800.000/7.200 u/Sd(m), cu toleranta -200.000

- rezistenta la soc, metoda A: minim 500mm

- stabilitate dimensionald longitudinald/transversald, metoda A: minim + 0,30%

- rezistenta la sfasiere longitudinald: 150N, respectiv transversald: 120N, cu tolerantd + 30%

- flexibilitatea la rece: minim -10°C

- hidroizolatie: membrana bituminoasa Tn doua straturi, stratul exterior, expus va avea autoprotectie din ardezie

Primul strat va fi realizat din acelasi tip de membrana ca cel folosit la terasele circulabile.

Al doilea strat va fi realizat din membrana bituminoasa cu autoprotectie din ardezie. Membrana va fi realizata
din bitum modificat cu Poli-alfa-olefine amorfe (APAO), armata cu tesut netesut de poliester cu fir continuu
stabilizat cu fibrd de sticld, cu straturi finale la partea superioara: autoprotectie cu ardezie din pietris bazaltic
ceramizat, zona d esuprapunere tratatd cu nisip, iar la partea interioara: nisip, talc, film polimeric PE (aluminizat),
TNT din polipropilena.

Membrana va avea urmatoarele caracteristici minime:

- grosime nominala: 4 mm

- clasa de reactie la foc : F

- impermeabilitatea la apa: minim 60 Kpa

- rezistenta la tractiune a jonctiunilor longitudinale: minim 500N/50mm, respectiv transversale: minim
500N/50mm

- rezistenta la tractiune longitudinald: 900N/50mm, respectiv transversalda: 650N/50mm, cu toleranta de + 20%

- alungirea la rupere longitudinald: 40%, respectiv transversala: 45%, cu toleranta de -15% absolut?

- rezistenta la perforare statica: minim 20 kg

- rezistenta la soc, metoda A: minim 1250mm

- rezistenta la sfasiere longitudinald: 200N, respectiv transversald: 200N, cu tolerantd + 30%

- stabilitate dimensionald longitudinald/transversald, metoda A: minim + 0,30%

- flexibilitatea la rece: minim -35°C

- stabilitatea la cald: minim +140°C

- aderenta granulelor minerale: maxima 30%
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3. ALCATUIREA STRUCTURILOR HIDROIZOLANTE

Bariera contra vaporilor (bitum, folie bitumatd, folie de polietilena, folie metalica etc.) se va aplica pe planseul
de rezistenta din beton, pentru a evita migratia vaporilor din interiorul constructiilor si condensul in stratul de
izolatie termica.

Stratul de difuzie (folie bituminoasa perforatd, folii rigide etc.) se va aplica pentru a se evita condensul.
Asigurarea evacuadrii catre exterior a vaporilor sub straturile de difuzie se va face la acoperisurile fara atice, prin
prelungirea stratului de difuzie sub sorturile de tabld, iar la cele cu atice prin fasii de 50 cm Idtime, la distante de 1
m. La acoperisurile cu deschideri mai mari de 12 m evacuarea vaporilor de sub stratul de difuzie se va asigura si
prin deflectoare, montate cate unul la fiecare 100mp suprafatd, amplasate pe coame sau in zonele cele mai inalte ale
acoperisului.

Hidroizolatia se va realiza din membrane bituminoase aditivate sau modificate si armate. Hidroizolatia la
elementele verticale ale teraselor si acoperisurilor (atice, rosturi cu rebord, cosuri, ventilatii etc.) se va racorda pe
capul aticelor sau se va fixa mecanic la partea superioard. La montarea membranelor pe atice se va prevedea un
ramforsaj facut din membrana de 0,2 mp/ml atic. A doua membrana de pe acoperisurile terasa va avea finisaj de
protectie.

Sapele din mortar armat, executate peste termoizolatii din materiale tasabile sau pilonate, vor fi prevazute cu
rosturi, la distante de 20-30 cm de la atic, iar in cdmp la intervale de 4-6 m pe ambele directii, umplute cu mastic de
bitum. Grosimea acestor sape nu va depasi 50 mm.

Pentru protectia izolatiei termice contra umezirii, la turnarea acestor sape, se va aplica un strat de separare si
protectie alcatuit din folie bitumata, hartie Kraft, folie plastic etc.

Dupa aplicarea fiecarui strat, se va examina suprafata cu grija prin ciocanire, iar defectele constatate se vor
remedia, dupa care se va executa stratul urmator.

Punerea Tn operd a hidroizolatiilor se va face conform prevederilor normativelor n vigoare si a prevederilor din
fisa tehnica data de producdtor.

La lucrdrile executate pe timp friguros se vor respecta prevederile din Normativ pentru realizarea pe timp
friguros a lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

4. EXECUTIA LUCRARILOR DE HIDROIZOLATIH

4.1 PRINCIPII GENERALE

Executia hidroizolatiilor se va face conform proiectului cu respectare normativelor in vigoare si fiselor tehnice
puse la dispozitia executantului de producétorul de material.

Executia hidroizolatiei cladirilor impotriva apei si/sau a umiditatii mediului trebuie sa se desfasoare n conditii
facile pentru asigurarea calitatii necesare in utilizare, prin respectarea reglementarilor tehnice in vigoare.

Lucrdrile se vor executa de catre firme autorizate, cu personal calificat, specializat Tn domeniu.

Tnaintea Tnceperii lucrarilor, executantul va solicita proiectantului, daca este cazul, prelucrarea documentatiei de
executie, precum si elucidarea eventualelor neconcordante fata de situatia din teren.

Tnaintea Tnceperii lucrarilor, executantul va elabora documentatia tehnicd de executie (functie de natura si
amploarea lucrdrilor) si va stabili graficul de esalonare Tn raport cu lucrarile conexe si/sau cu alte lucrari de alt
specific.

Executantul va prelua frontul de lucru in baza procesului verbal, cu indeplinirea tuturor exigentelor impuse de
natura lucrérilor, de prevederile documentatiei si a reglementarilor specifice Tn vigoare din domeniul constructiilor.

Tnceperea lucrarilor va fi precedata de organizarea de santier, In special privind asigurarea punctelor si traseelor
de acces, a punctelor si zonelor de depozitare, a gospodariei anexe si a masurilor de protectie a muncii si de
prevenire a incendiilor.

Lucrarile se vor executa strict Th conformitate cu conditiile si prevederile documentatiei de executie si a
reglementarilor specifice in vigoare; orice neconcordantd va fi semnalatd spre rezolvare proiectantului de
specialitate cu instiintarea beneficiarului.

Pe parcursul executiei, executantul va intocmi Tmpreuna cu beneficiarul si proiectantul, procese verbale privind
diversele faze de executie. Tn unele cazuri se pot opera sondaje de verificare ce vor fi imediat remediate.

La terminarea executiei se vor intocmi formele de receptie a lucrdrii In baza constatarilor si verificarilor
efectuate de o comisie formatd din executant, proiectant si beneficiar. Se vor face, unde este posibil, probe ale
etanseitdtii prin inundare pe timp limitat (72 ore) si observarea eventualelor infiltratii.

4.2. PRINCIPII PARTICULARE

La punerea in opera a hidroizolatiilor se va tine cont de urmatoarele conditii:

- climatice:

- hidroizolatiile exterioare se vor aplica Tn conditii climatice normale, fara vanturi puternice, ploaie, la
temperaturi pozitive (conf. prevederilor tehnologice), peste +5° C;

- hidroizolatiile interioare se vor aplica In conditii de temperatura pozitiva si o perfectd ventilare a spatiilor in
care se lucreaza;

- referitoare la stratul suport:

- suportul pe care se aplica hidroizolatiile va fi uscat, degresat, curat si desprafuit;

- umiditatea suportului va fi conform prevederilor producatorului hidroizolatiei, dar nu mai mare decat
prevederile normativelor in vigoare;
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- suprafata suportului rigid trebuie sa fie plana, cu denivelari de max. 5mm determinate cu dreptarul de 2 m
lungime, aplicat pe directia de planeitate; s& nu prezinte neregularitdti mai mari de 2 mm determinate cu o rigleta de
20 cm lungime, deplasatd Tn toate sensurile; sa nu prezinte fisuri mai mari de 1,5 mm sub actiunea tuturor
incarcarilor previzibile, stabilite;

- neregularitatile locale (scobituri, exfolieri) mai mici de 2cm se vor rectifica cu mortar cu rasini sintetice iar
neregularitdtile mai mari de 2cm se vor rectifica cu mortar de ciment cu aditivi specifici (faré adaos de var);

- suporturile elastice, semirigide si semielastice cu pante intre 2% si 3% vor fi plane, incat sa nu formeze
stagnari de apa mai mari de 1mp cu grosimea stratului de apa de 1,5 cm (dupd pozarea hidroizolatiei);

- suportul rigid nu trebuie sa comporte fisuri in planul suprafetei mai mari de 1,5mm (determinate prin calcul)
sub actiunea tuturor Incarcarilor previzibile, stabilite

- muchiile intrdnde (scafe) sau iesinde vor fi realizate Tn unghi drept sau cu racord la 45 grade si nu vor prezenta
neregularitati (bavuri) mai mari de 2 mm determinate cu rigleta de 20 cm lungime si denivelari (longitudinale) mai
mari de 5 mm determinate cu dreptarul de 2 m lungime; nu se recomanda realizarea scafelor semirotunde. La
hidroizolatiile impotriva apelor fara presiune se pot utiliza scafe prefabricate;

- se va verifica existenta si calitatea montarii tuturor elementelor constructive si anexe la care se racordeaza
hidroizolatia precum si corecta executie a acestora (receptoare de scurgere, strapungeri, elemente de fixare,
elemente auxiliare etc.);

- la punerea in opera

- la intreruperea lucrului structurile hidroizolante si termoizolante vor fi asigurate astfel incat sa se evite
deteriorarea lucrarii executate datoritd factorilor naturali previzibili (precipitatii, vant) ce pot actiona pe timpul
pauzelor de lucru (noaptea, zile libere)

- aplicarea straturilor hidroizolante se va face pe zone si sensuri determinate, tindndu-se cont in special de pante,
de caile de acces, transport si manipulare a materialelor etc.

- dotarile grele de lucru vor fi prevazute cu postamente si elemente de transport care sa nu deterioreze
suprafetele suport si cele hidroizolate.

5. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

Lucrdrile de hidroizolatii fiind lucrdri ascunse, calitatea se va verifica pe masura executiei lor si rezultatele se
vor consemna n procese verbale.

Pentru asigurarea calitatii lucrarilor de hidroizolatii se impun urmatoarele etape:

- receptia materialelor

- pastrarea si depozitarea materialelor;

- controlul calitatii la punerea in operg;

- receptia lucrdrilor de hidroizolare.

a) Receptia materialelor

Se bazeaza pe verificarea certificatelor de calitate (conformitate), a termenelor de valabilitate si de garantie
emise de producator pentru fiecare lot de materiale, conform reglementarilor specifice.

Controlul de calitate Tn cazul membranelor bituminoase cuprinde urmatoarele verificari minimale: caracteristici
verificarea fortei de rupere la tractiune, verificarea alungirii la rupere la tractiune

b) Depozitarea materialelor

Se face conform precizarilor producatorului din fisa tehnica de produs.

Tn depozite, Tn general trebuie respectate urmatoarele conditii: materialele sub forma de membrane hidroizolante
in foi se pastreaza sub forma de suluri (in pozitie verticald) in spatii acoperite, materialele hidroizolante fluide se
depoziteaza in bidoane sau butoaie Tn spatii inchise, acoperite si ventilate.

La punctul de lucru depozitarea se va face pe timp limitat, in aceleasi conditii ca In depozite, dar fara
obligativitatea spatiilor acoperite.

c) Controlul calitatii la punerea in opera

Se face de cdtre seful punctului de lucru sau de catre responsabilul cu calitatea, in conformitate cu prevederile
documentatiei de executie si a fiselor tehnice.

Se verifica:

- calitatea suportului din punct de vedere al rigiditdtii, aderentei, planeitatii,umiditatii

- existenta foliei de protectie a termoizolatiei

- calitatea materialelor izolatoare

- pozitionarea si ancorarea in beton a pieselor metalice de strapungere, sau rost

- calitatea amorsajului si lipirea corectd a fiecdrui strat al hidroizolatiei (suprapuneri, decalari si racordari)

- etapele si succesiunea operatiilor

- strangerea flanselor si platbandelor de strangere aferente strapungerilor si rosturilor

Dacd se considera necesar, se va face si o verificare practicd a executiei prin sondaj ca:

- desfacerea Tn unele puncte a izolatiei pentru a se constata identitatea structurii cu proiectul

- verificarea izolatiei prin determindri de laborator pe probe prelevate, din care sa rezulte cd materialele folosite
au fost de calitate corespunzatoare, conform certificatelor de calitate si buletinelor de analize.

Hidroizolatia se verifica vizual daca indeplineste urmatoarele conditii:

- straturile hidroizolatiei sunt lipite uniform si continuu, fara zone nelipite
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- panta cétre gurile de scurgere este conform proiectului, fara stagnari de apa

- este continud si nu prezintd umflaturi

- racordarile cu elementele de strapungere, la rosturi si guri de scurgere, asigura o etansare perfecta

- protectia este asigurata conform prevederilor din proiect

- protectia hidroizolatiei verticale la atice, reborduri, strapungeri etc. este aderenta si fara deplasari

Se verifica lucrdrile de tinichigerie aferente hidroizolatiilor, daca indeplinesc urmatoarele conditji:

- copertinele, sorturile, paziile sunt bine ancorate si lipite sau cu falturi corecte executate care sa asigure
etansarea si protectia hidroizolatiei

- jgheaburile sunt lipite etans cu pantd minima pentru asigurarea scurgerii apelor, fara stagnare, iar burlanele
bine fixate cu bratdri si etanse

- gurile de scurgere daca au gratar montat si functioneaza normal la turnarea apei in punctele cele mai Tnalte ale
acoperisului.

Tn mod special se vor efectua si probe globale directe:

- In Tncaperi se va verifica conform proiectului, executarea pardoselilor, planeitatea si inclinarile, racordarile le
pereti si strdpungeri, precum si daca gurile de scurgere nu sunt infundate si sunt prevazute cu gréatare.

d) Receptia lucréarilor

Receptia finald a lucrarilor se va face de comun acord, de catre beneficiar, proiectant si executant, in
conformitate cu prevederile reglementéarilor tehnice in vigoare, avandu-se in vedere cerintele de calitate, procesele
verbale de lucrari executate in diverse etape si aspectul general al suprafetelor executate.

6. DURABILITATEA, INTRETINEREA, UTILIZAREA, FUNCTIONAREA HIDROIZOLATIILOR

Durabilitatea se caracterizeaza prin garantia acordata (durabilitate garantatd de executant si/sau producator)
functie de materialele utilizate si durata de utilizare apreciata.

Sistemul de garantare trebuie sa precizeze masurile de intretinere preconizate in functie de conditiile de
utilizare, in conformitate cu prevederile legii 10/1995, cu garantie de 10 ani.

Masurile de ntretinere preconizate si frecventa acestora trebuie stipulate Tn Dosarul Tehnic (cartea tehnica a
constructiei).

Conditiile de utilizare si functionare trebuie stabilite prin proiectul specific si mentinute pe intreaga durata
normata.

Durabilitatea hidroizolatiilor se asigura prin verificari periodice, o exploatare corecta si prin ntretinerea
acestora.

- verificari pe parcursul lucrérilor, rectificari si verificarea finala se face conform reglementarilor specifice n
vigoare dupd cum s-a prezentat mai sus;

- verificdri periodice - conform metodologiei stabilite de catre beneficiar cu executantul, se recomanda
efectuarea acestei verificari la intervale de doi ani.

La verificarile periodice se vor avea in. vedere:

- interzicerea oricaror interventii efectuate asupra hidroizolatiei (spargeri, incarcari suplimentare, ancoraje, etc.);

- interzicerea circulatiei pe suprafetele concepute si realizate ca necirculabile; Tn acest sens la terasele
necirculabile de mari dimensiuni sau care cuprind puncte de vizitare, sa se prevada cai de acces ocazional prin
asigurarea unor zone cu protectii adecvate in acest sens.

Intretinerea hidroizolatiilor este sarcina beneficiarului. Intretinerea consta tn masuri privind utilizarea corecta si
la lucrdri de interventie curente:

- curatarea sezoniera periodicd a suprafetelor prin inlaturarea depunerilor si vegetatiei (minim de 2 ori pe an -
toamna si primdvara) prin maturare, precum si curdtirea cu atentie pe timpul iernii a aglomerérilor excesive de
zapada sau ghetii din zonele de dirijare si scurgere a apelor pluviale;

- curatarea trotuarelor perimetrale de protectie a soclurilor sau subsolurilor cladirilor;

- interzicerea efectudrii de sapaturi Tn zonele hidroizolate subteran, fard asigurarea unor masuri pentru evitarea
degradarii izolatiei si acumuldrilor de apa sau de modificare a regimului hidrografic subteran;

- interzicerea schimbarii modului de utilizare a spatiilor hidroizolante fara acordul proiectantului;

- mentinerea n conditii functionale a elementelor de protectie a hidroizolatiei (tencuieli, sape, dalaje, copertine,
etc.); la straturile de pietris se recomanda ca la 7-10 ani sa se cearnd si sa se spele stratul de pietris si anual
(primdvara) s& se repartizeze uniform pe suprafata;

- remedierea, refacerea suprafetelor deteriorate (dislocari, alunecari, fisurdri, explozii etc.) — se vor face pe baza
documentatiilor intocmite de proiectant functie de fiecare caz n parte. Lucrdrile de interventie se vor executa de
unitati specializate, atestate, conform prevederilor legale pentru categoria de lucrari pe care le executa.

7 .PROTECTIA MUNCII SI PREVENIREA INCENDIILOR

Masurile privind protectia muncii si prevenirea incendiilor vor fi conforme cu normele in domeniu, in vigoare.

Se vor completa, dupa caz, cu masuri specifice particulare conditiilor locului si tehnologiei de lucru.

Se vor lua toate masurile necesare pentru paza si prevenirea incendiilor.

Se vor lua toate masurile necesare pentru a preveni acumularea (in special Tn spatiile inchise izolate) de gaze
toxice si/sau inflamabile.

Nu se admit utilaje, scule si unelte improvizate sau defecte care ar putea periclita calitatea lucrarilor sau
protectia si sanatatea muncitorilor.
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10.2. TERMOIZOLATII

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
C107/0-02 Normativ pentru proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice la cladiri
C107/5-97 Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de constructii in contact cu solul
C107/6-02 Normativ general privind calculul transferului de masa (umiditate) prin elementele de constructiei
C107/7-02 Normativ pentru proiectarea la stabilitatea termica a elementelor de Tnchidere a cladirilor
SR EN 6946 Performante termice ale elementelor de constructii
SR EN 12087 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea absorbtiei apei de lungé durata prin
imersie
SR EN 1609 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea absorbtiei apei de scurta durata prin
imersie partiala
SR EN 12430 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea comportdrii sub Tncdrcare
punctuald
SR EN 823 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea grosimii
SR EN 13162 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din vata minerala (MW). Specificatie
SR EN 13163 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din polistiren expandat (EPS). Specificatie
SR EN 13172 Produse termoizolante. Evaluarea conformitatii
SR EN 13164 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din spuma de polistiren extrudat (XPS).
Specificatie
SR EN ISO 13786 Performanta termicd a elementelor de constructie. Caracteristici termice dinamice. Metode de
calcul
SR EN 13793 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea comportérii la incercare ciclica
SR EN 13820 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea continutului de substante organice

Materiale care intrd ih componenta termoizolatiilor si tehnologia de executie vor respecta normele in vigoare.

2. MATERIALE

2.1. GENERALITATI

Materialele termoizolante trebuie sa permita o punere in opera care sa pastreze constanta caracteristicilor fizico
mecanice si de izolare termica in conditii de exploatare.

Materialele noi sau cele traditionale produse in straindtate trebuie sa fie agrementate tehnic pentru utilizarea la
lucrdri de izolatii termice in constructii.

Toate materialele termoizolante utilizate trebuie s& aiba certificate de conformitate privind calitatea.

La livrare, materialele termoizolante trebuie sa fie Tnsotite de certificate de calitate care sa le confirme
caracteristicile fizico mecanice conform celor prevazute in standardele de produs, agrementele tehnice sau normele
de fabricatie ale produselor respective. In certificatul de calitate trebuie sa se specifice numarul normei tehnice de
fabricatie (standard de produs, agrement tehnic, norma sau marca de fabricatie, etc.).

Transportul, manipularea si depozitarea materialelor termoizolante trebuie sa se faca cu asigurarea tuturor
masurilor necesare pentru protejarea si pastrarea caracteristicilor functionale ale acestor materiale. Aceste masuri
trebuie asigurate atat de producatorii cat si de utilizatorii materialelor termoizolante respective, conform
prevederilor standardelor de produs, agrementelor tehnice sau normelor tehnice ale produselor respective.

Conditiile de depozitare, transport si manipulare, eventualele masuri speciale ce trebuie luate la punerea in opera
precum si eventualii factori de risc, care pot s& apara Tn timpul depozitarii, transportului, manipuldrii si punerii Tn
opera (produse combustibile, care degaja anumite noxe, care se aplica la cald, etc.) vor fi Th mod expres precizate in
normele tehnice ale produsului precum si in avizele de expeditie eliberate la fiecare livrare.

2.2. MATERIALE UTILIZATE - CLASIFICARE, CONDITII TEHNICE DE CALITATE,
CARACTERISTICI TERMOTEHNICE

a)Generalitati:

- conditii din punct de vedere sanitar si al protectiei mediului: Materialele utilizate la realizarea izolatiei termice
a elementelor de constructie nu trebuie sa emane n decursul exploatdrii mirosuri, substante toxice, radioactive sau
alte substante daunatoare pentru sinitatea oamenilor sau care s& produca poluarea mediului nconjurator. Tn cazul
utilizarii izolatiei termice din materiale care pe parcursul exploatdrii pot degaja pulberi Tn atmosfera (produse din
vatd minerald, vata de sticld, etc.) trebuie sa se realizeze protectia etansd sau inglobarea in structuri protejate a
acestora.

- comportarea la umiditate: Materialele termoizolante trebuie s fie stabile la umiditate sau sa fie protejate
impotriva umiditatii.

- comportarea la agenti biodegradabili: Materialele termoizolante trebuie sa reziste la actiunea agentilor
biologici sau sa fie tratate biocid sau protejate cu straturi de protectie.

- conditii privind rezistenta mecanica: Materialele termoizolante trebuie sa prezinte stabilitate dimensionala si
caracteristici fizico mecanice corespunzatoare, Tnh functie de structura elementelor de constructie in care sunt
inglobate sau de tipul straturilor de protectie, astfel incat materialele s& nu prezinte deformari sau degradari
permanente, din cauza solicitarilor mecanice datorate procesului de exploatare, agentilor atmosferici sau actiunilor
exceptionale.
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- conditii privind durabilitatea: Durabilitatea materialelor termoizolante trebuie sa fie Tn concordantd cu
durabilitatea cladirilor si a elementelor de constructie Tn care sunt inglobate, cat si cu gradul de accesibilitate pentru
eventualele interventii in caz de degradare a izolatiei termice.

- conditii privind siguranta la foc: Comportarea la foc a materialelor termoizolante utilizate trebuie sa fie in
concordanta cu conditiile normate prin reglementarile tehnice privind siguranta la foc, astfel incat sa nu deprecieze
rezistenta la foc a elementelor de constructie pe care sunt aplicate/inglobate.

b) Materiale

Materialele folosite sunt cele precizate in plansele proiectului si Tn alcatuirea diferitelor elemente de constructii
din prezentul caiet de sarcini.

LA FATADE

- placi rigide de mare densitate din vata minerald bazaltica, cu liant de rdsind organica, hidrofobizate in
masd, cu impaslitura din fibra de sticla cu rol de bariera antivant, de 10 cm grosime,

densitatea: 90 kg/m?

clasa de reactie la foc: Al

punct de topire: > 1000°C

conductivitate termica: < 0,037 W/mK

factor de rezistenta la difuzia vaporilor: 1

absorbtia de apa (scurtd duratd): < 1,00kg/m?

absorbtia de apa (lunga duratd): < 3,00 kg/m?

- placi din polistiren extrudat, rezistent la umezeald, de 10 cm grosime, montat Tn zona soclului

densitatea: 30kg/mc

clasa de reactie la foc: E

modul de elasticitate liniar: 15 kPa

conductivitate termica: 0,037 W/mK

coeficient de rezistenta la difuzia vaporilor de apa: 200-80

absorbtia de apa in urma imersiei pe duratd lunga: 0,70%

absorbtia de apa prin difuzie pe duratd lunga: < 5%

rezistenta la compresiune pentru o deformatie de max. 10%: 200 kPa

fluaj din compresiune dupa 50 de ani, la o deformatie de 2%: 130 kPa

stabilitate dimensionald la 70°C si umiditate de 90%: < 5%

deformatie liniara sub sarcina de 40 kPa, la 70°C: < 5%

modul de elasticitate la compresiune pe termen scurt: 15000 kPa

LA TERASE

- placi din polistiren extrudat, rezistent la umezeald, de 10 cm grosime ,montat in doua straturi de cate 10 cm
grosime din care stratul exterior se va imbina cu fal{

densitatea: 33kg/mc

clasa de reactie la foc: E

modul de elasticitate liniar: 20 N/mm?

conductivitate termica: 0,037 W/mK

coeficient de rezistenta la difuzia vaporilor de apa: 150-50

absorbtia de apa in urma imersiei pe durata lunga:0,2%

absorbtia de apa prin difuzie pe duratd lunga: < 3%

rezistenta la compresiune pentru o deformatie de max. 10%. 300 kPa

fluaj din compresiune dupa 50 de ani, la o deformatie de 2%: 130 kPa

stabilitate dimensionald la 70°C si umiditate de 90%: < 5%

deformatie liniara sub sarcina de 40 kPa, la 70°C: < 5%

rezistenta la inghet / dezghet: < 1%

rezistenta la compresiune pentru incdrcéri din trafic: 0,13 N/mm?

modul de elasticitate la compresiune pe termen scurt: 20000 kPa

modul de elasticitate la compresiune pe termen lung: 5000 kPa

3. EXECUTIA

3.1. GENERALITATI

Lucrdrile de izolare termica se executa pe baza proiectelor intocmite de proiectantul lucrarilor de constructie,
verificate si aprobate conform legislatiei in vigoare.

Ori de cate ori apar abateri de la proiect, care presupun Tnlocuirea totala sau partialda a materialelor prevazute in
proiect sau care conduc la majorarea incdrcérii elementelor constructie, se va obtine Tn mod obligatoriu avizul
proiectantului de specialitate si de rezistenta.

Executarea izolatilor termice se va face numai dupa terminarea si controlarea lucrdrilor prevazute in proiect sub
stratul termoizolator, precum si a tuturor lucrdrilor de constructii montaj aferente, a caror executare ulterioara ar
putea dauna termoizolatiei prin circulatia muncitorilor, transport si depozitare de materiale.

Se vor lua masuri speciale de protejare a termoizolatiei la contactul cu conducte sau instalatii tehnologice a
caror temperatura depdseste, temperatura de utilizare a materialului termoizolant respectiv, prin interpunere de
materiale termoizolante rezistente la temperatura ridicata.
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Punerea in opera a materialelor termoizolante se va face conform specificatiilor din normele in vigoare si a
indicatiilor producétorului de material.

3.2. LUCRARI PREGATITOARE

Suprafetele suport pregatite pentru executarea izolatiilor termice trebuie sa aiba planeitatea necesara, in functie
de tipul si modul de fixare a stratului termoizolant.

Daca suprafata suport prezinta denivelari, dupa caz, se va executa o racordare panta de minim 1:10, un strat de
tencuiald sau o sapa de egalizare, dar numai cu avizul proiectantului de rezistenta.

Suprafetele suport pe care urmeazad a se aplica direct bariera contra vaporilor de sau izolatia termica vor fi
curdtate si amorsate.

Pe cat posibil, se va evita pozarea instalatiei electrice pe fata elementelor de constructie pe care urmeaza a se
aplica izolatia termica, iar cand acest lucru nu se poate evita, tuburile electrice se vor ingloba, dupa caz, in straturile
de tencuiald, betonul de pantd sau sapa generala de nivelare. Nu se admite inglobarea tuburilor electrice prin tesirea
sau taierea placilor termoizolante.

3.3. EXECUTAREA LUCRARILOR

Lucrarile de izolare termica se executd numai cu personal specializat. Acesta va verifica tot timpul atat grosimea
si calitatea materialului termoizolant cét si respectarea dimensiunilor puntilor termice din proiect.

Executarea lucrarilor de izolare termica se face respectandu-se prevederile cuprinse in normele tehnice de
folosire specifice fiecdarui material termoizolant (standarde de produs, agremente tehnice, norme tehnice de produs,
marci de fabricatie, etc.).

La punerea in opera a materialelor termoizolante se vor avea in vedere masurile transport, manipulare i
depozitare prevazute in normele tehnice ale produselor respective, precum si recomandarile producatorului pentru
evitarea degradarii acestora.

La realizarea stratului termoizolant se interzice utilizarea materialelor degradate (cu sparturi, stirbituri, grosime
necorespunzatoare si neuniformd, etc.) sau cu caracteristici fizico mecanice inferioare celor prevazute in normele
tehnice specifice.

Campul termoizolant cu materiale sub forma de placi se va realiza prin asezarea acestora cu rosturile stranse.
Eventualele spatii dintre placi vor fi completate cu bucati tdiate la dimensiunile necesare, din aceleasi materiale,
pentru a se obtine un strat termoizolant continuu. Tn cazul in care izolatia termicd din placi se realizeaza In mai
multe straturi, acestea se vor dispune astfel incat rosturile dintre placile unui strat sa fie decalate (recomandabil cu
cca. 1/2 - 1/3 din dimensiunea placii) fata de rosturile dintre placile straturilor adiacente.

Tn caz de ploaie, n timpul executiei termoizolatiei, suprafata stratului termoizolant se va acoperi provizoriu cu
folii de protectie, asigurandu-se scurgerea apelor.

Stratul termoizolant trebuie fixat de stratul suport. Aceasta fixare poate fi, dupa caz, mecanica si/sau prin lipire
Legatura Tntre stratul suport si stratul de protectie se poate realiza, dupa caz, prin intermediul unor ancore metalice
din otel inoxidabil sau mase plastice, sau prin intermediul unui schelet suplimentar de rezistentd. Dimensionarea
pieselor de fixare ale stratului termoizolant si a stratului de protectie a acestuia, de stratul suport, se va face tinand
seama de sarcinile gravitationale, de actiunea vantului si a variatiilor de temperatura si de Tncarcarile exceptionale.
Calculul de dimensionare se va face in conformitate cu prevederile din STAS10101/20, STAS 10101/23 si
normativ P 100.Totodatd, sistemele de fixare trebuie sa fie compatibile cu deformatiile alternative (dilatdri +
contractii) ale structurii /stratului rezistent.

4. VERIFICAREA CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

La executia lucrarilor de izolatii termice nu se vor folosi decat materiale agrementate tehnic Tn vederea utilizarii
n constructii in Romania, cu certificate de conformitate privind indeplinirea caracteristicilor prevazute in normele
tehnice de produs. De asemenea, nu se vor folosi materiale pentru care furnizorul nu a emis certificate de calitate.

Materialele termoizolante trebuie sa indeplineascd, dupa caz, cerintele prezentate in cadrul capitolului 5 din
normativul C102/0-02.

Receptia materialelor se va face prin verificarea certificatelor de calitate emise de producator si confruntarea lor
cu conditiile tehnice prevazute Tn normele tehnice de fabricatie.

Tn certificatele de calitate trebuie si se mentioneze n mod expres, dupa caz, standardul de produs, agrementul
tehnic, norma tehnicd de fabricatie, etc., precum si eventualele masuri speciale privind depozitarea, manipularea,
transportul, punerea in operd, protectia muncii si siguranta la foc, cu indicarea, dupd caz, a masurilor si
echipamentelor de

protectie. De asemenea, in certificatele de calitate trebuie sa se inscrie Tn mod expres numarul lotului si data de
fabricatie.

Tn caz de dubiu privind calitatea materialului, se vor dispune verificari prin sondaj, de catre un laborator
autorizat, pentru stabilirea concordantei dintre caracteristicile tehnice ale materialelor termoizolante aprovizionate,
cu cele din norma de produs.

La punerea in opera se vor utiliza produse care se incadreaza in duratele limitd de timp admise (minime sau
maxime), Tn cazul in care normele tehnice ale produselor prevad aceste termene.

Fazele determinante privind controlul calitatii lucrdrilor in timpul executiei se vor hotari de catre proiectant, in
functie de categoria de importantd a constructiilor, stabilitd prin “Regulament privind stabilirea categoriei de
importanta a constructiilor. Metodologie de stabilire a categoriei de importanta a constructiilor” si Tn conformitate
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cu “Procedura privind controlul statului Tn fazele de executie determinante pentru rezistenta si stabilitatea
constructiilor”, aprobate prin Ordinul MLPAT nr. 21/N din 02.10.1995.

Controlul in timpul executiei lucrarilor de izolatii termice se va efectua de cétre executant si de catre beneficiar,
prin sistemul propriu de asigurare a calitdtii, in conformitate prevederile legale in vigoare, verificandu-se
corespondenta dintre lucrarile executate si prevederile din proiect.

Tn cadrul controlului se vor verifica cel putin urmatoarele, care vor fi consemnate in procesele verbale de lucrari
ascunse:

- daca lucrarile pregdtitoare s-au executat in conformitate cu prevederile normativelor in vigoare si ale
proiectului de executie;

- daca materialele termoizolante sau montat in conformitate cu prevederile normativele in vigoare si ale
proiectului de executie;

- dacd sau respectat prevederile din proiect referitoare la realizarea izolatiei termice in dreptul puntilor termice
(centuri, buiandrugi, stalpi, elemente de fixare, etc.);

- daca stratul de protectie a termoizolatiei s-a executat Tn conformitate cu prevederile normativelor in vigoare;

- dacd straturile hidroizolante, de difuzie, bariera contra vaporilor, racordarile la elementele care strdpung
campul invelitorii, precum si racordarile la atic/reborduri s-au facut in conformitate cu prevederile din normativul
C112-86, respectiv lucrdrile de invelitori si tinichigerie s-au executat conform prevederilor din normativul C
37+NP069-02;

- daca s-au executat, conform proiectului, canalele de aerare si dacad s-au montat corect prizele de aer.

Lucrarile gasite necorespunzatoare se vor reface.

La receptia lucrérilor se vor analiza constatdrile consemnate in procesele verbale de lucrdri ascunse si in caietul
de dispozitii de santier, facute de organele de control in timpul executiei.

Tn caz de dubiu se vor executa, dupa caz, sondaje, Tncercari nedistructive (de ex. prin termografie in infrarosu,
masurari termotehnice “in situ”, etc.) prin care sa se verifice corecta aplicare a prevederilor din proiect si din
reglementarile tehnice specifice.

5. REGULI DE EXPLOATARE SI INTRETINERE

Executantul impreuna cu furnizorul va pune la dispozitia beneficiarului un caiet privind conditiile de urmarire,
exploatare si intretinere, tindnd seama de durata de viatd a materialelor precum si de masurile ce se pot lua in
vederea mentinerii in timp a calitatii lucrdrilor de izolatii termice.

Tn timpul exploatarii este interzisd circulatia curentd a oamenilor si depozitarea oriciror materiale pe
acoperisurile necirculabile.

Pentru asigurarea eficientei termoizolatiei se va urmari periodic (primadvara si toamna) starea hidroizolatiei sau a
invelitorilor de orice fel si se vor remedia de Indata deficientele constatate, pentru a nu se produce infiltratii de apa
si deci umezirea termoizolatiei. Tn cazul constatarii umezirii termoizolatiei se va analiza gravitatea si intinderea
degradarii, Tn vederea ludrii masurilor corespunzatoare de remediere a acesteia.

6. MASURI DE PROTECTIA MUNCII SI SIGURANTA LA FOC

La proiectarea si executarea lucrarilor, se vor respecta prevederile din:

- Reglementarile si normele PSI in vigoare

- Reglementarile si normele de medicina muncii in vigoare

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in vigoare

Pe timp nefavorabil (ploi, ninsoare, polei, ceata, vant puternic, temperaturi sub + 5°C), lucrdrile exterioare se
vor intrerupe.

Pentru muncitorii care lucreaza pe acoperis se va prevedea un acces sigur prin scari prevazute cu balustrade de
protectie, montate anume si verificate, fiind interzise accese improvizate. Pe ntreg conturul acoperisului unde se
lucreaza trebuie montata balustrada de protectie, conform prevederilor din normele de protectia muncii. Legarea cu
centuri de sigurantd a muncitorilor este obligatorie, iar cand acestea nu oferd suficientd securitate sau stanjenesc
executia se va prevede Tn documentatie amplasarea sub tronsonul de lucru a unei plase generale, rezistente la
caderea unui om.

La termoizolarea Tnvelitorilor care prezintd capacitdti portante sau rezistente la soc reduse lucrarile se vor
executa numai pe podine de lucru, fiind interzisa circulatia sau stationarea muncitorilor si depozitarea materialelor
direct pe aceste placi.

Ridicarea materialului pe acoperis trebuie facuta in containere. Containerele nu trebuie sa agate in timpul
ridicarii nici un element de constructie si ele trebuie sa fie asigurate pentru a impiedica rotirea lor. Utilajele de
ridicat, actionate electric, trebuie sa fie legate la pamant, sa fie complete si verificate. Manipularea lor se va face
numai de catre personal autorizat.

Tn cazul lucrului cu materiale termoizolante care pot irita pielea (de ex. produse din vatd mineral sau din vati
de sticld), este necesar a se purta, de cdtre manipulantii acestora, un echipament complet, alcatuit din cizme de
cauciuc, salopetd, casca, ochelari, manusi de protectie, fular si mansete din tifon. Pentru indepartarea fibrelor
iritante, muncitorul se va spéla periodic cu sdpun si apa.

Materialele termoizolante vor fi protejate impotriva incendiilor si ferite de zonele cu foc deschis. Se vor respecta
si masurile de protectia muncii si de prevenire si stingere a incendiilor specificate Th normele de produs (standarde,
agremente tehnice, norme sau marci de fabricatie) asigurandu-se echipamentul de protectie precizat in aceste
norme.
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CAPITOLUL 11
ANVELOPA

11.1. FATADE VENTILATE

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
NP135 - 2013 Normativ privind proiectarea fatadelor cu alcatuire ventilata
NP 102-2004 — Normativ pentru proiectarea si montajul peretilor cortind pentru satisfacerea cerintelor de calitate
prevazute de Legea nr. 10/1995
SR EN 13859-2 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Definitii si caracteristici ale substraturilor. Partea 2: Substraturi
pentru pereti

La realizarea fatadelor ventilate se vor respecta prevederile din reglementdrile tehnice specifice domeniului
(conform Anexei 1 — Referinte tehnice si legislative din NP 135 - 2013) si cele ale normativului NP 135-2013

2. GENERALITATI

Proiectul fatadei ventilate elaborat de catre proiectantul general este un proiect directiv In aceasta faza.

Executantul are obligatia sa prezinte proiect privind dimensionarea structurii fatadei, Tnsotit de breviar
de calcul si caietul de detalii de montaj care sa fie conform cu caietul producatorului, verificate conform
legislatiei Tn vigoare. Acestea trebuie sa fie avizat de catre proiectantul general, care 1si asuma raspunderea
atat pentru intregul proiect doar in ceea ce priveste specificatiile arhitecturale(forma, aspect). Executantul
va adopta doar sisteme de fatada ventilata certificate sau agrementate, care sa respecte cerintele impuse in
caietul de sarcini. Responsabilitate privind corectitudinea tehnicd, stabilitatea si etanseitatea fatadei
ventilate raméane in totalitate Tn sarcina executantului chiar si dupa avizarea proiectului si a caietului de
sarcini de catre proiectantul general.

Executantul are obligatia sa intocmeasca un proiect tehnologic privind etapele de executie ale fatadei
Tnainte de Tnceperea executiei.

Fatadele ventilate se executa numai pe baza proiectului tehnic si a detaliilor de executie. Proiectul se elaboreaza
de cétre proiectanti de specialitate in domeniul fatadelor ventilate si a peretilor cortina, conform prevederilor legale
in vigoare la data elaborarii proiectului.

Proiectul se verifica, in conditiile legii, de catre verificatori de proiecte, atestati, pe baza reglementarilor tehnice
in vigoare la data elaborarii proiectului, pentru respectarea cerintelor esentiale stabilite de proiectant. Referatele de
verificare ale proiectului fac parte integranta din proiect.

Proiectul tehnic, detaliile de executie si dupa caz, dispozitiile de santier, emise pe parcursul executarii lucrérilor,
trebuie sa furnizeze toate datele necesare certificarii energetice a cladirilor.

Proiectul tehnic, detaliile de executie, instructiunile de exploatare si dupa caz, dispozitiile de santier, emise pe
parcursul executarii lucrdrilor, se cuprind in cartea tehnicd a constructiei, care se preda investitorului sau
proprietarului Tnainte de receptia finala a lucrarilor.

3. PRINCIPII DE ALCATUIRE A FATADELOR VENTILATE

Peretii cu alcatuire ventilata sunt peretii in componenta cdrora se realizeaza un strat de aer care comunica cu
mediul ambiant. Aceasta comunicare se realizeaza Tn mod curent prin fante de admisie si de evacuare. Fantele de
admisie se amplaseaza la partea inferioara a peretelui, iar cele de evacuare la partea superioara si se dimensioneaza
astfel incat sa se asigure o circulatie a aerului care sa raspunda cerintelor higrotermice. Orificiile de ventilare vor fi
prevazute cu dispozitive de protectie impotriva intruziunii rozatoarelor, pasarilor si insectelor (de ex. site).

Nivelul de ventilare a stratului de aer va fi ales n functie de umiditatea relativa a aerului interior, recomandabil
dupa cum urmeaza:

- la umiditati relative < 75% strat de aer slab ventilat sau puternic ventilat;

- la umiditati relative > 75% strat de aer puternic ventilat.

Stratul de aer ventilat trebuie sa:

- aiba o grosime rezonabilda — minimum 40mm, recomandat 50 mm

- aiba gauri/fante puse n legatura cu atmosfera exterioara, amplasate la partea inferioara si superioara a fatadei,
exceptie facand cazurile in care stratul/straturile amplasate Tntre stratul de aer ventilat si exteriorul fatadei prezinta
rosturi deschise sau perforatii

- in cazul in care continuitatea pe verticald a stratului de aer ventilat este intreruptd din motive constructive
(placi in consold, rigle de fixare a partii de structurd a fatadei amplasate intre stratul de aer ventilat si exterior, etc.)
ventilarea stratului de aer se face prin gduri/fante care vor fi amplasate la partea inferioara, respectiv superioara a
suprafetei de fatada delimitatd de aceste elemente;

- suprafata totalda a gaurilor/fantelor de legatura a stratului de aer cu mediul exterior trebuie sa fie de cel putin
500 mm#m de lungime de fatada (se poate considera ca o lungime de fatada ventilatd de 1 m corespunde unei
sectiuni de strat de aer ventilat de cca. 20.000 mm?).

Stratul termoizolant sau stratul de protectie al stratului termoizolant, trebuie sa:

- fie In contact direct cu stratul de aer ventilat;

- fie amplasat pe fata stratului/structurii peretelui orientata spre exterior;

- aiba aplicat pe fata produsului termoizolant stratul de protectie corespunzator tipului de produs (dupa caz, strat
de protectie mecanica, hidrofuga, ignifuga, baiera antivant, etc.).La alcatuirile cu strat de aer ventilat se recomanda
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ca, pe suprafata termoizolatiei realizata din materiale cu permeabilitate mare la aer aflata Tn contact cu stratul de
aer, sa se prevada o bariera antivant.

Cerintele referitoare la fixarea stratului termoizolant sunt ca si cele din cazul peretilor cu alcatuire compacta.

Dimensionarea pieselor de fixare se va face suprapunand efectul suctiunii exercitate de vant pe fata exterioara a
peretelui cu efectul presiunii exercitate de vant pe fetele interioare, care vin Tn contact cu stratul de aer ventilat.

4. MATERIALE

Din punct de vedere al solidarizarii pe peretele / alcatuirea — suport sistemele de fatada se va realiza din
subansambluri cu componentd de solidarizare liniara pe suport, uni sau bidirectionald (care permite reglaj pe doua
si trei directii)

Strat suport: perete din zidarie de caramida cu goluri tip GVP si elemente ale structurii din beton armat (stalpi,
grinzi, placi, samburi sau centuri)

Strat termoizolant:

- placi rigide din vata minerald bazalticd de Tnaltd densitate, hidrofobizatd, caseratd cu Tmpéslitura din fibrd de
sticla cu rol de barierd antivant, de 10 cm grosime pe pereti, cu caracteristici conform specificatiilor din capitolul
termoizolatii.

- placi din polistiren extrudat, rezistent la umezeald, de 10 cm grosime montat in zonala soclului, cu
caracteristici conform specificatiilor din capitolul termoizolatii.

Schelet de sustinere: se fixeaza pe peretele suport cu ancore mecanice amplasate conform proiectului de
structurd de specialitate. Rezistenta ancorelor se determind conform prevederilor din capitolul V.1 “Rezistenta si
stabilitate mecanicd” din NP 135-2013. Se recomanda ca acest schelet sa fie detasat de suport prin modul de
montare pe piesele metalice locale, pentru a se putea prevedea termoizolatie si in spatele acestuia. Scheletul de
sustinere se va realiza din metal:

a) structura din aluminiu pentru prinderea panourilor de sticla

Scheletul de sustinere include:

- profile din aliaj de aluminiu extrudat marca EN AW - 6060 conform EN 573, Caracteristicile mecanice
minime obtinute corespund starii de livrare T5 conform EN 515

- bride de fixare pe perete, reglabile pe trei directii ortogonale, realizate din aliaj de aluminiu marca 6060 - T5

- accesorii de sustinere a panourilor de sticla care permit reglarea orizontald si verticala a panourilor, sunt
autoblocante si sunt completate cu o garnitura antivibratii

Sistemul trebuie sa permita utilizarea profilelor cu dimensiuni variabile (in functie de calculul static) care au o
forma ce permite fixarea accesoriilor de sustinere a placarii fara gaurirea sau frezarea acestora.

Profilele pe care se va lipi cu adeziv structural sticla vor fi prelucrate si tratate conform indicatiilor si
specificatiilor date de producatorul materialului sigilant.

Aluminiu

Se vor folosi profile laminate de aluminiu in aliaj Al Mg Si 0,5 (marca EN AW - 6060 conform SR EN 573)

Abaterile se vor argumenta in scris si se vor specifica in memoriul atasat ofertei.

Diversele materiale si forme de livrare (profile, table respectiv balamale si parti de feronerie) se vor stabili in
functie de cerinte si mod de prezentare.

Finisarea profilelor se va face prin vopsire in cdmp electrostatic.

Vopsirea in cdmp electrostatic a aluminiului se face conform cerintelor normativului EN 1SO 12206-1.

De asemenea, se vor avea in vedere specificatiile de calitate ale institutului GSB—-International (Institutul
calitatii vopsirii pieselor de constructie), ale QUALICOAT.

Modul de pregatire si grosimea straturilor va respecta precizarile si indicatiile din GSB, respectiv
QUALICOAT.

Vopsirea electrostatica a profilelor de aluminiu conform GSB International si /sau Qualicoat se va efectua ntr-
un strat de vopsea pe baza de poliester de minim 50um.

Otel
pm conform normei E 4015). Se vor evita prelucrérile ulterioare. Zincarea pieselor de otel se va verifica temeinic
dupa transportul la santier si Tnainte de montajul pieselor de aluminiu. Partile zincate deteriorate ca si eventualele
suduri se vor curata si degresa iar apoi se aplica grund de calitate superioara in doua straturi.

Gdurile necesare procesului de zincare vor fi astupate etans cu materiale plastice.

Solutiile propuse vor fi astfel formulate ncat sa impiedice pe viitor coroziunea pieselor.

Accesorii: adezivi, materiale de etanseizare, materiale de rupere a barierei termice, suruburi, dubluri, tabla de
aluminiu etc. conform specificatiilor producatorului

b) structura mixta din profile metalice si astereald pentru tabla plana faltuita la pereti

Scheletul de sustinere include:

- profile si console din aluminiu marca EN AW 6063 T66 conform DIN 18516

- accesorii de prindere si fixare piese si structurd: suruburi, dibluri, etc. Accesoriile vor fi compatibile cu
materialele folosite la realizarea fatadei ventilate si vor fi utilizate doar cele recomandate de producator atat pentur
ancorarea in strucutra cladirii cat si pentru monatrea elementelor intre ele.

- astereald din placaj TEGO de minim 15 mm grosime: alcétuit din furnir de plop, mesteacén sau fag, cu
acoperire din film fenolic maro ( 120g/m?), incleiere AW100, rezistent la umiditate
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c) structura mixta din profile metalice si astereala pentru tabla plana faltuitd la intrados terase si
balcoane

Scheletul de sustinere include:

- profile din otel laminat protejate anticoroziv prin zincare

- tiranti de suspendare

- accesorii de prindere si fixare piese si structura: suruburi, dibluri etc.

- astereald din placaj TEGO de minim 15 mm grosime: alcétuit din furnir de plop, mesteacén sau fag, cu
acoperire din film fenolic maro ( 120g/m?), incleiere AW100, rezistent la umiditate

Strat de protectie si finisaj:

Stratul de uzurd trebuie sa asigure rezistenta la sarcini statice si dinamice, siguranta in utilizare, confortul termic
si acustic, clasa de combustibilitate normatd, igiena si protectia mediului, confort tactil si estetic, posibilitatea de
reparare sau inlocuire Tn functie de cerintele utilizatorilor sau la incheierea duratei de viata.

a) Panourile din sticld pentru placarea fatadelor cu alcétuire ventilata sunt realizate din sticla securizata, cu
montaj ascuns pe sine metalice (sistem structural), cu grosimea minima de 6 mm si maxima de 8 mm
(grosimea sticle se va stabilii Tn functie de calculul structural), reflectorizanta.

Sticla se va fixa prin lipire pe structura din aluminiu conform specificatiilor tehnice date de producator.

b) Foi din tabla plana faltuite, fixate cu agrafe/cleme pe astrereald. Pe langa aceasta se vor prevedea elemente
metalice speciale, cum ar fi cele destinate Tmbinarii ferestrelor, piese de colt, piese pentru atic sau soclu etc.
Suplimentar, Tnainte de montarea tablei pe astereald se va monta o folie anticondens.

Foile de tabla vor fi realizate dintr-un aliaj de titan-zinc. Tabla va fi alcatuitd din zinc de Tnalta calitate Z1 (zinc
pur 99,995%) confrom normei EN/DIN 1179 la care se adauga titan (minim 0,06% - maxim 0,2%) cupru (minim
0,08% - maxim 1,0%) si aluminiu (maxim 0,015%) cu urmatoarele caracteristici fizice:

- Densitate 7,2 g/dm3

- Punct de topire (temperatura de topire) 420°C

- Temperatura de recristalizare > 300°C

- Coeficient de dilatare termicd 0,022 mm/m/°C

- Conductibilitate electrica 17 MS/m

- Limita de curgere 1% alungire /an 50 N/mm2

- Grosimi de tabla: minim 0,8 mm

- material care nu produce scantei, diamagnetic

Folia anticondens este un material compozit realizat din PEID si PP laminatd cu un covor din material plastic
(si banda integratd) cu urmatoarele caracteristici:

- difuzia vaporilor de apa (EN ISO 12572 (C)): 0,03 m ( minima 0,075 — maxima 0,045 m)

- rezistenta la temperatura: -40°C ... +100°C

- flexibilitate la temperaturi joase (EN 1109): -40°C

- rezistenta la razele UV: 4 luni

- grosimea produsului / stratul functional: 7,4mm/0,22mm

- rezistenta la infiltrarea apei (EN 1928 (A) ): clasa W1

- coloana de apa (EN 20811): 2 m

- rezistenta la foc (EN ISO 11925-2) clasa E

- stabilitatea dimensionald //EN 1107-2): 1%

- masa pe unitate de suprafata (EN 1849-2): 407 g/mp

- tensiunea de rupere (I-longitudinal) (EN 12311-1): 345 N/50mm (minim 290 — maxim 400 N/50mm)

- elongatie la tensiunea de rupere (1) (EN 12311-1): 14% (minim 10% - maxim 18%)

- tensiune la rupere (t-transversal) (EN 12311-1): 290 N/50mm (minim 235 - maxim 345N/50mm)

- elongatie la tensiunea de rupere (t) (EN 12311-1): 20% (minim 15% - maxim 25%)

- rezistenta la sfasiere = penetrari cu cuiul (I) (EN 12310-1): 175N (minim 125 — maxim 225N)

- rezistenta la sfasiere = penetrari cu cuiul (t) (En 12310-1) 175 N (minim 125 — maxim 225N)

Clemele de fixare sunt realizate din inox.

- cleme mobile - ce permit dilatarea respectiv contractia longitudinald a fasiilor de tabla. Cleme vor permite
dilatare de 50 mm

- cleme fixe - ce Impiedica alunecarea féasiilor de tabld

5. EXECUTIA

Punerea in opera se va face conform tehnologiei date de producator, respectand urmatoarele principii:

Pentru punerea in opera a sistemului se va folosi doar personal specializat. Se vor respecta indicatiile tehnice
date de producator la montare.

Scheletul de sustinere se pune in opera doar dupa terminarea executarii lucrdrilor de constructii de pe fatada
cladirii a cdror efectuare ar putea sa deterioreze sistemul de fixare.

5.1. PLACARE CU STICLA

Fatada se va realiza pe baza unui proiect de executie realizat cu respectand fisele tehnice si indicatiile date de
producdtor, cu respectarea urmatoarelor principii:

Fatada va trebui calculata si verificatad privind rezistenta si stabilitatea staticd si mecanica n functie de sarcinile
si fortele la care este supusa fatada in zona climatica a municipiului Cluj-Napoca. Profilele vor trebui dimensionate
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astfel incat sd nu sufere deformari elastice sau plastice, conform normativelor in vigoare. Sticla va trebui
dimensionatda conform normativelor astfel incat sa nu sufere deformari peste limitele admise. Proiectantul de
specialitate va trebui sa determine dimensiunile maxime ale panourilor luand in calcul si momentul de inertie a
profilelor, datele tehnice ale accesoriile, caracteristicile climei din zond, Tnaltimea fatd de sol la car se realizeaza
fatada, expunerea la factorii climatici a fatadei.

Fatada se va realiza prin fixarea de stratul suport (structura cladirii) a profilelor de aluminiu cu ajutorul bridelor
de fixare reglabile.

Componentele fatadei vor fi astfel realizate si montate incat sa permitd dilatdrile generate de variatiile de
temperatura, iar deformarile din tasarea structurii cladirii sa fie preluate fard zgomot sau deformari. Executantul va
trebui sa respecte indicatiile date de productor referitor la tolerantele de debitare si asamblare. Tn special se vor
respecta rosturile de dilatare prevazute la montanti utilizand elementele tampon adecvate incluse in gama de
accesorii si prin montarea unui strat antifrecare (teflon, nylon, etc.) intre aceste rosturi si bridele de fixare.

Panourile de sticla de vor fixa in sistem “uscat” prin intermediul dispozitivelor de fixare de tip mecanic care sa
permitd alinierea lor si dupd ce au fost montate. Intre panouri se vor prevedea distantieri de EPDM care si
garanteze un rost cuprins intre 8-16 mm.

Panourile de sticla se vor fixa prin lipire cu adeziv. Dimensiunile si caracteristicile sticlei vor in conformitate cu
standardele n vigoare.

Montajul sticlei pe profilele de aluminiu se va face doar cu persoane specializate, cu produse certificate i
respectand specificatiile producétorului sistemului.

Tnchiderea structurala este determinata de citre producatorul de adeziv etansant structural pe bazi de
silicon si va fi executat doar de societati autorizate, in functie de calculul static si de dimensiunea panourilor.
Executantul va trebui sa aiba certificarile si garantiile conform normelor in vigoare in ceea ce priveste
montajul sticlei si adezivul de la societatea care executd montajul si de la producatorul adezivului. Pentru a
obtine garantia executantul si montatorul sticlei vor trebui s& comunice producatorului de adeziv datele referitoare
la amplasamentul unde se va executa lucrarea precum si informatiile referitoare la constructie si dimensiunile
panourilor.

Foile vor fi sustinute de doud suporturi din Nylon compatibile cu adezivul structural, lipite pe elementele din
aluminiu conform indicatiilor producatorului, cu scopul de a evita ca transmiterea unor forte de forfecare in
adezivul structural, forte rezultate din greutatea sticlei.

Utilizarea garniturilor asigura foile Tmpotriva actiunilor vantului, de aceea garniturile exterioare vor fi mai
elastice decat cele interioare, pentru a se putea deforma in cazul unor deplasari anormale.

Criteriile de securitate privind alegerea sticlei vor fi facute in conformitate cu standardele in vigoare.

5.2. PLACAJ TABLA FALTUITA

Lucrdrile de tinichigerie se fac conform prevederilor STAS 2389-92, SR EN 612:2003/AC:2003 si a
normativelor C172-88, C37-88.

Tabla va fi realizata pe sistem cu falturi verticale dreptunghiulare la imbinarile Tn lung a tablei iar la imbinarile
transversale se va folosi falt culcat dublu. Tn cazul in care beneficiarul va dori realizarea unei faltuiri verticale
duble, chiar cu riscul de a obtine o suprafata ondulatd (datoritd acumuldrii tensiunilor de suprafatd) va preciza acest
lucru Tn scris asumandu-si raspunderea pentru acest aspect. Falturile se vor realiza mecanizat.

Se recomanda folosirea unor foi de tabld cu lungime < 6m pentru 0 manevrare mai usoard. Fasiile de tabld mai
lungi de 1,00 m trebuie sa fie fixate Intotdeauna in linie paraleld cu directia de laminare. Pentru a evita diferentele
de nuanta fasiile se vor confectiona din acelasi lot de productie. Se vor respecta intotdeauna dimensiunile de falt
altfel pot aparea probleme la inchiderea mecanizata.. Spatiul de ventilare va fi = 40 mm.

Prinderile se vor face indirect cu ajutorul unor cleme de fixare. Numdrul de cleme utilizate la prinderea tablei
depinde de Tnaltimea cladirii si de latimea / grosimea fasiei de tabla si de incarcarile din vant.

Inscriptiondrile pe tabld se fac numai cu creioane moi, folosirea cu scop de marcare a uneltelor ascutite (ac de
gravat, cutit ) fiind strict interzisa.

Tn cazul in care se urmareste imbinarea impermeabild a tablei se recomanda folosirea lipirii cu aliaj moale.
Tmbindrile se fac continuu, Tntr-o singurd sedinti de lucru. Pentru prevenirea fisurilor, suplimentar lipiturilor - ce
asigura continuitatea placarii -, trebuie Tnglobate elemente de dilatare.

Materialele si sculele ajutatoare la procesul de lipire:

- ciocan de lipit, cu greutate de 500g

- solutie de lipit — conform specificatiilor producatorului

- aliaj de lipit moale : L-Pb Sn 40 ( cu concentratie scazuta de antimon)

Falturile trebuie astfel ordonate si pozitionate, incat sa permitd contractia respectiv dilatarea termica
nestingheritd a fasiilor de tabla si totodata sa le si fixeze. Daca lungimea fésiilor de tabld este mai mare decat 1,0 m
trebuie utilizate si cleme mobile.

Executia lucrarilor se va face doar la temperaturi de peste +10°C.

Se recomanda ca suprafetele delimitabile sa fie placate intr-o singura sedinta de lucru, pentru a asigura procesul
de patinare uniforma a suprafetei.

Se va folosi tabla dintr-un singur lot de productie pentru a evita diferentele de nuantd care pot aparea in cazul
loturilor diferite.
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Tmpartirea fasiilor de tabli pe suprafata trebuie sa fie bine gandits, in caz de nevoie se pot introduce fasii cu
[&timi diferite.

Tn zona ferestrelor se vor respecta urmatoarele principii:

- fasiile se vor pozitiona simetric

- tabla de acoperire a montantului intotdeauna trebuie racordata la faltul mic al placajului de fatada: in latimea
ferestrei trebuie introdusa o banda de rigidizare (cu ajutorul a doua falturi mari).

- In zona buiandrugului si a solbancului nu este neaparat nevoie sa se recurga la Tmbinari transversale.

- racordul dintre tabla de placare a montantului si cea a solbancului se face prin faltuire.

- pentru a asigura o sectiune de ventilare placajul interior al buiandrugului de la fereastra este format din doua
straturi: un strat din tabla perforatd si un strat de tablad de placare

- elementele trebuie fixate direct

- Tmbinarea cu elementul de fereastra se executa prin alcatuirea unui profil de primire

- fasia de tabla de placare a solbancului trebuie sa fie rigidizata — la capatul exterior - de o fasie de tabla de otel
zincat (grosimea de tabla 1,00 mm)

- in vederea diminuarii zgomotului produs de picaturile de apa se recomanda lipirea placajului de solbanc cu
adeziv adecvat recomandat de producator

- deasupra placérilor de fatada trebuie evitatd Tmbinarea liniard a solbancurilor prin lipire cu aliaj moale (pot
aparea pete din cauza resturilor acide)

- trebuie asigurate sectiunile de ventilatie

- fasia de placare a montantului trebuie fixata indirect, prin faltuirea de fasia de placare a fatadei si culisarea
ntr-un profil de primire

- Tmbinarea cu fereastra se executa prin alcatuirea profilului de primire

- falturile trebuie pozitionate simetric

Tn zona soclurilor se vor respecta urméatoarele principii:

- trebuie asigurate sectiuni de ventilatie

- stratul inferior al placajul de soclu este format din doua elemente: din tabla perforata si din tabla de placare

- elementele trebuie sa fie fixate indirect

- Tmbinarea se rezolva cu ajutorul profilului de primire

Tn cazul glafurilor la atice si balcoane se vor respecta urméatoarele principii:

- indoirea pe verticala a lacrimarului trebuie sa fie de cel putin 5 ¢cm, cu 2 cm de lacrimar (asa numitul lacrimar
german).

- lacrimarul trebuie agatat de o banda de rigidizare continua confectionata din tabla zincatd de cel putin 1,00 mm
grosime. Lungimea maxima a benzilor de fixare este de 3,00 m, si ele trebuie sa fie fixate in randuri alternate din
100 in 100 mm.

- muchia inferioara a lacrimarului trebuie sa petreaca cu min. 5 cm structura acoperita (in cazul constructiilor
mai inalte de 20 m cu 8 cm).

- Tnvelitorile de atic si bordurile mai late de 800 mm se executd ca si Tnvelitorile: faltuite, pe astereala din
scandura

6. RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C56-85 “Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de constructii”.

Verificarea montajului se efectueaza urmarindu-se contactul dintre piesele de prindere si stratul suport si dintre
piese placile fatadei, planeitatea - verticalitatea/orizontalitatea stratului exterior al fatadei.

La fatadele ventilate nu se accepta introducerea in lucrare a sticlei, tablei, profile metalice, termoizolatie,
accesorii etc. deteriorate datoritd transportului, conditiilor Tn care au fost depozitate, manipularii.

Executantul va furniza pe baza detaliilor de executie si dupd caz, dispozitiile de santier, emise pe parcursul
executarii lucrdrilor, toate datele necesare certificarii energetice a cladirilor.

Executantul va furniza certificatele de calitate i atestarile necesare privind montajul fatadei.
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11.2. TERASE CIRCULABILE

1. DOCUMENTE NORMATIVE SI REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE

NP040-02 Normativ privind proiectarea, executarea si exploatarea hidroizolatiilor la cladiri

Se vor respecta normativele si standardele referitoare la izolarea termica si la hidroizolare.

2. GENERALITATI

Se va realiza un acoperis cu canale de ventilatie dispuse Tn grosimea termoizolatiei. Alcatuirea de principiu a
unui astfel de acoperis este:

- finisaj interior;

- strat suport rezistent;

- strat de panta si/sau de nivelare (dupa caz);

- strat de difuzie a vaporilor de apa (dupa caz);

- bariera contra vaporilor de apg;

- termoizolatie cu canale de aerare;

- strat de protectie a termoizolatiei (dupé caz);

- strat de difuzie a vaporilor de apa (dupa caz);

- hidroizolatie;

- protectie hidroizolatie.

Canalele de ventilare se realizeaza in stratul termoizolant, fie prin dispunerea distantata a placilor termoizolante
din randul inferior, termoizolatia fiind prevazutd Tn doud straturi. Canalele de ventilare se recomandd a avea
sectiune de cca. 25 cm? si vor fi dispuse la cca. 50 ... 70 cm distantd unul de celalalt, in ambele sensuri ale
acoperisului.

Ventilarea termoizolatiei acoperisului se asigura prin practicarea unor orificii de ventilare, puse in legatura cu
atmosfera exterioara, dimensionate si amplasate conform prevederilor din STAS 6472/5.

Pentru facilitarea tirajului se vor adopta urmatoarele masuri constructive:

- suprafetele orificiilor de iesire a aerului vor fi de 1,5 ... 2 ori mai mari decét cele de intrare;

- orificiile de iesire a aerului vor fi dispuse Tn cel mai Tnalt punct al acoperisului (coame) si se realizeaza cu
ajutorul deflectoarelor sau acoperitoarelor de coama;

- orificiile de intrare a aerului vor fi dispuse cat mai jos posibil, pe conturul acoperisului.

Orificiile de ventilare la acoperisurile fara pantd sau cu panta spre interior se prevad pe laturile constructiei.

La pozitionarea gurilor de admisie si evacuare a aerului se va avea in vedere si directia vantului dominant din
zona n care se amplaseaza cladirea.

Orificiile de ventilare vor fi prevazute cu dispozitive de protectie impotriva intruziunii rozétoarelor, pasarilor si
insectelor (de ex. site).

La acest tip de acoperis se prevad deflectoare simple, duble sau triple, in functie de numarul straturilor care
trebuie sa fie ventilate.

Materialele termoizolante trebuie sa fie asezate fara rosturi si strans imbinate cu elementele de constructie in
relief care strapung termoizolatia (cosuri, parapete, guri de vizitare, tuburi de aerisire).

Aplicarea stratului termoizolant se face pe fasii, astfel incat sa existe posibilitatea acoperirii lor cu straturi de
protectie Tntr-un interval de timp Tn care sa nu existe riscuri de umezire a termoizolatiei datoritd precipitatiilor
atmosferice si fard a se calca pe plécile termoizolante. Lucrarile de montare a placilor termoizolante se vor executa
pe portiuni ce pot fi acoperite Tn aceeasi zi cu cel putin un strat al hidroizolatiei, pentru a nu rdmane expuse la
precipitatii. Pentru acelasi motiv muncitorii vor avea la indeméana in tot timpul lucrului folii de polietilend, prelate
etc. pentru protejarea termoizolatiei in caz de nevoie, iar montajul placilor se va face intotdeauna incepand de la
coama spre streasind sau dolie. Se vor lua de asemenea masuri pentru protejarea marginilor termoizolatiilor
montate, pentru ca apa din precipitatii sa nu se Infiltreze la margini, pe sub placi.

Circulatia directa pe placile termoizolante este interzisa. Se admite circulatia peste placi doar prin intermediul
unor podini.

Termoizolatiile din materiale sensibile la umiditate sau absorbtie mare de apa la elementele care se realizeaza
prin procese umede vor fi protejate cu un strat separator impotriva absorbtiei umiditatii.

Racordarile suprafetelor orizontale cu cele verticale se realizeaza cu scafe din mortar, ca suport al straturilor de
difuzie, barierelor contra vaporilor si al hidroizolatiilor.

Tn dreptul scafelor se asigurd o rigidizare suficientd a stratului suport al hidroizolatiei pentru a Tmpiedica
forfecarea acestuia, iar la izolatiile termice din materiale elastice trebuie sa se prevada prelungirea si legarea de
parapete a sapei armate ce constituie suport al hidroizolatiei.

Straturile de bariera contra vaporilor, difuzie si hidrofuge se executa in conformitate cu prevederile din normativ
C112.

Tnvelitorile si lucrarile de tinichigerie se executd in conformitate cu prevederile din normativ C 37.

3. MATERIALE

Strat suport: placd de beton armat

Straturi intermediare:

- sapa de egalizare pe baza de mortar M100 - T, grosime 3 cm

- strat de difuzie: membrana bituminoasa perforata
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- bariera de vapori: membrana bituminoasa

- termoizolatie: polistiren extrudat

- strat tehnologic de protectie - folie de separatie a termoizolatieisi a hidroizolatiei din PE, PVC, PU,
geotextil, etc., in functie recomandérile producéatorului de izolatii si de sape.

Pentru protectia hidroizolatiei la turnarea sapei de protectie se va folosi o folie din geotextil netesut fabricat din
filamente de polipropilena de Tnaltd tenacitate prin tratatment needlepunched. Geotextilul va avea urmétoarele
caracteristici: greutate = 500g/mp, grosime la 2kPa = 4,5 mm, rezistenta la tractiune — MD = 28kN/m, alungirea la
rupere — MD = 60%, rezistenta la tractiune — CMD = 28kN/m, alungirea la rupere — CMD = 70%, rezistenta la
poansonare staticd = 5,5 kN, rezistenta la poansonare dinamicd = 8 mm, dimensiunea porilor = 0,08 mm, eficienta
protectiei la 300kPa cca 1,3%

- beton de panta clasa C12/15, hidrofobizat

- strat de decompresie: membrana bituminoasa perforata

- hidroizolatie: membrana bituminoasa in doua straturi

- strat protectie hidroizolatie orizontala: sapa brutd din mortar pe baza de ciment, armat dispers cu fibre de
polipropilend cu fibre Tn dispersie

granulatia maxima: 5 mm

rezistenta la compresiune: > 30 N/mm?

rezistenta la incovoiere: > 5 N/mm?

circulatie pietonala usoara: dupd 24 h

productivitate: cca 20 kg/m2/cm

grosime minim/maxima a sapei: Tn conlucrare cu stratul suport 3/8 cm

flotanta 5/8 mm

lucrabilitate mortar (gata preparat): cca 2 ore

- strat de protectie hidroizolatie verticald: tencuiald armata, conform detaliilor de executie

NOTA: dimensiunile si caracteristicile termoizolatiilor si hidroizolatiilor vor respecta prevederile din
capitolul izolatii.

- strat de uzura: placi din greso-granit antiderapant, rectificat, culoare gri deschis, mat, cu dimensiunile
de 30x30 cm, minim 8 mm grosime, PEI 5, rezistenta la alunecare Tn zone in care se circula cu piciorul incaltat —
R11, rezistente la patare si agenti chimici, rezistentd la inghet. Stratul de uzurd trebuie sa asigure rezistenta la
sarcini statice si dinamice, siguranta in utilizare, confortul termic si acustic, clasa de combustibilitate normata,
igiena si protectia mediului, confort tactil si estetic, posibilitatea de reparare sau inlocuire in functie de cerintele
utilizatorilor sau la incheierea duratei de viata.

- adeziv bicomponent pe baza de ciment si polimer lichid, de Tnalta performanta, cu priza si hidratare rapida,
deformabil, pentru placi ceramice si din roci naturale. Adezivul va fi clasificat C2F conform SR EN 120004. Acolo
unde situatia o impune stratul suport se va amorsa in functie de tipul acestuia (sape de ciment, hidroizolatii, sape
anhidrice, etc.) si in functie de umiditatea zonelor n care se vor monta.

- chit de rostuire: flexibil, hidrofob, impermeabil, rezistent la inghet — dezghet, care va fi pe baza de mortar pe
bazé de ciment, de Tnalta performantd, modificat cu polimeri, hidrofobizat, pentru rostuirea cu ldtimea de pana la 6
mm, clasificat CG2. Chitul se va amesteca cu aditivi speciali de hidrofobizare (latex polimeric pe baza de rasini
sintetice). Caracteristicile tehnice finale ale chitului se vor incadra in clasa CG2WA conform SR EN 13888 si ISO
13007.

- accesorii: deflectoare, parafrunzare pentru protectia gurilor de scurgere la terase circulabile, scurgeri pluviale,
garguie, profile pentru protectia rosturilor tehnologice, etc.

4. EXECUTIA

Punerea Tn opera se va face conform tehnologiei date de producdtor, respectand urmatoarele principii:

- se realizeaza nivelarea placii de beton dupa care se aseaza stratul de difuzie;

- peste stratul de difuzie se aseaza deflectorul interior;

- se realizeaza bariera de vapori;

- peste bariera de vapori se aseaza primul strat de polistiren extrudat din pldci turnat cu grosimea de 10 cm, care
se pozeaza cu spatii intre placi de 4 cm latime;

- peste placile din primul strat se aseaza al doilea deflector interior, suprapus peste primul;

- peste primul strat de placi se aseaza al doilea strat de polistiren extrudat din placi turnate, de 10 cm grosime,
asezat cu placile decalate fata de cele din primul strat si prin imbinare cu falt;

- se pune un strat tehnologic de protectie a termoizolatiei dupa care se executa betonul de panta

- se aseaza stratul de decompresie dupa ce in prealabil s-a aplicat amorsa;

- peste stratul de decompresie se aseaza al treilea deflector care le Tmbraca pe celelalte;

- se realizeaza hidroizolatia din membrana bituminoasa lipitd la cald, in doud straturi;

- peste hidroizolatie se executa o sapa armata cu rol de protectie a hidroizolatiei si ca strat suport pentru stratul
de uzurg;

- sapa de protectie se va executa doar dupa ce n prealabil hidroizolatia se va proteja cu o folie din plastic;

- se realizeaza stratul de uzurd din placi de greso-granit antiderapant lipite cu adeziv pe sapa suport.

- se vor prevedea rosturile tehnologice la turnarea sapelor si betoanelor precum si la placarea cu greso-granit in
conformitate cu standardele n vigoare si cu fisele tehnice date de producator.
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5. VERIFICAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia finald a lucrarilor se va face de comun acord, de catre beneficiar, proiectant si executant, in
conformitate cu prevederile reglementérilor tehnice in vigoare, avandu-se in vedere cerintele de calitate, procesele
verbale de lucrari executate Tn diverse etape si aspectul general al suprafetelor executate.

Se va verifica daca toate lucrarile pregatitoare s-au executat in conformitate cu prevederile normativelor si cu
fisele tehnice si tehnologice date de producator.

Fiecare faza se va receptiona pe baza de procese verbale de lucrari ascunse.

Se vor respecta timpi tehnologici pentru fiecare etapa.

Se va proceda la inundarea terasei in vederea receptiei finale a lucrarilor.
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URMARIREA COMPORTARII TN EXPLOATARE S| URMARIREA TN TIMP

1. DOCUMENTE NORMATIVE S| REGLEMENTARI TEHNICE SPECIFICE
NE 005-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si elementelor componente ale
constructiilor. Interventii la Tnvelitori si acoperisuri (terase si acoperisuri)

NE 006-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si elementelor componente ale
constructiilor. Interventii la compartimentarile spatiilor interioare

NE 007-97 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si elementelor componente ale
constructiilor. Interventii la inchideri exterioare

NP 035-99 Normativ pentru postutilizarea ansamblurilor, subansamblurilor si elementelor componente ale
constructiilor. Interventii la structuri.

NP 39-88 Norme tehnice provizorii de folosire a materialelor hidorizolatoare la rece pentru lucréri de intretinere si
reparatii curente a hidoizolatiilor acoperisurilor

P130-99 Normativ privind urmarirea comportarii in timp a constructiilor (comportarea n situ)

P001-97 Manualul si programul de calcul cadru pentru Tntocmirea cartilor tehnice a constructiilor

2. GENERALITATI

Urmdrirea comportarii n exploatare a constructiilor se face in vederea depistarii din timp a unor degradari care
ar conduce la diminuarea aptitudinii la exploatare.

Interventiile Tn timp asupra constructiilor se fac pentru mentinerea sau imbunatatirea aptitudinii la exploatare.

Toate aceste actiuni se realizeaza prin grija proprietarului.

Categoria de importanta a constructiei supusa reparatiilor fiind una NORMALA - “C” se va realiza 0 urmrire
curentd a comportarii in exploatare.

Urmdrirea curentd este o activitate sistematicd de culegere de date privind starea tehnicd a constructiei, cu
caracter permanent si se realizeaza pentru toate constructiile si instalatiile, prin grija directda a proprietarului sau
prin reprezentantii sdi autorizati.

Urmarirea curenta se realizeaza prin examinare vizuald directd, cu mijloace simple de masurare de uz curent, in
conformitate cu prevederile din “Cartea tehnica a constructiei” - Capitolul A si cu reglementarile tehnice de
urmariri a comportarii Tn exploatare specifice pe categoria de lucrari si constructii.

Constatarile facute Tn cadrul actiunii de urmarire curenta se Tnregistreaza Tn “Cartea tehnicd a constructiei” de
catre proprietar, iar in cazul unor degradari se stabilesc masuri de interventie Tn timp. La constatarea, Tn cursul
urmaririi curente, a unor situatii care depasesc limitele stabilite sau se considera ca pot afecta exploatarea in
conditii de siguranta a constructiei, proprietarul este obligat sa solicite consultanta de specialitate, expertiza tehnica
in vederea instituirii urmaririi extinse, conform, reglementarilor tehnice in vigoare, pe care, 0 comunicd la
Inspectoratul de Stat Tn Constructii, comanda proiect de urmarire speciala.

La instrdinarea sau inchiderea constructiilor, se stipuleaza in contracte indatoririle ce decurg cu privire la
urmarirea comportarii in exploatare a acestora.

Proprietarul este obligat sa cunoasca “Cartea tehnicd a constructiei” si sa tina la zi jurnalul evenimentelor.

Interventiile in timp asupra constructiilor sunt fundamentate pe baza datelor furnizate de activitatea omului,
pentru aducerea la parametrii initiali sau Tmbunatatirea, respectiv reabilitarea acestora.

Lucrarile de Tntretinere constau 1n efectuarea periodica a unor remedieri ale partii vizibile ale elementelor de
constructie: finisaje, straturi de uzurd, straturi si invelitori de protectie sau ale instalatiilor si echipamentelor,
inclusiv inlocuirea unor piese uzate.

Lucrarile de reparatii constau in refaceri sau inlocuiri de elemente, detalii sau parti de constructie si instalatii
iesite din uz, ca urmare a exploatarii normale sau actiunii agentilor de mediu.

Interventiile determinate de actiunile accidentale asupra constructiilor (incendii, explozii, inundatii, prabusiri de
teren, zapezi foarte mari, cutremure) care afecteaza grav integritatea acestora, constau in efectuarea unor lucrari de
inldturare a efectelor actiunilor mentionate si readucerea constructiilor la nivelul calitativ initial. Interventiile
asupra constructiilor determinate de actiunile accidentale se efectueaza pe baza unui proiect elaborat ca urmare a
unei expertize tehnice.

Interventiile determinate de actiunile omului cum ar fi: transformari, compartimentari sau inlocuiri ale unor parti
de constructie, extinderi sau supraetajari de constructii, modernizari sau reabilitari, se efectueaza numai pe baza
unui proiect elaborat pe baza unei expertize tehnice.

Proprietarul are obligatia si raspunderea de a organiza si raspunde de activitatea de interventie Tn timp asupra
constructiei, sub toate formele, respectiv direct sau prin utilizatorii acestora, in baza contractelor incheiate cu ei.

Pe durata exploatarii constructiei trebuie respectata legislatia in vigoare privind calitatea in constructii,
activitatea in constructii, normele PSI, reglementarile privind protectia mediului precum si cele referitoare la igiena
si sanatatea populatiei

Cluj-Napoca Tntocmit,
mai 2014 arh. Raluca TOMA
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